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Registrace nového systému Hypertherm

Vyhody registrace

] Bezpeénost: Registrace nam umoziiuje Vas kontaktovat v nepravdépodobném piipadé,
kde se vyzaduje oznameni ohledné bezpecnosti nebo kvality.

M Vzdélavani: Registrace Vam poskytuje pfistup k online obsahu &koleni o produktech zdarma
prostfednictvim Hypertherm Cutting Institute.

[V Potvrzeni o vlastnictvi: Registrace muze slouzit jako diikaz o koupi v pfipadé pojistné ztraty.
Jdéte na www.hypertherm.com/registration, kde se snadno a rychle zaregistrujete.

Pokud narazite na jakékoliv problémy pti procesu registrace vyrobku, kontaktujte
registration@hypertherm.com.

Misto pro vase zaznamy

Vyrobni ¢&islo:

Datum zakoupeni:

Prodejce:

Poznamky k udrzbé:

Powermax, SYNC, SmartSYNC, FastConnect, a Hypertherm jsou ochranné znamky spole¢nosti Hypertherm, Inc., a mohou byt
zaregistrované v USA a v dalS$ich zemich. V8echny ostatni ochranné znamky jsou majetkem pfislusnych vlastnika.

Péce o zivotni prostredi je zakladni hodnotou spole¢nosti Hypertherm je rozhodujici pro nas Uspéch i uspéch nasich zakaznika.
Usilujeme o snizovani dopadu na Zzivotni prostiedi ve vSéem, co délame. Dalsi informace naleznete

na: www.hypertherm.com/environment.

© 2021-2022 Hypertherm, Inc.



Powermax65/85/105 SYNGC

Pracovni manual

810470CS
4. REVIZE

CESKY/CZECH
Preklad originalniho navodu

Kvéten 2022

Hypertherm, Inc.
Hanover, NH 03755 USA
www.hypertherm.com



Hypertherm, Inc.

21 Great Hollow Road, P.O. Box 5010

Hanover, NH 03755 USA

603-643-3441 Tel (Main Office)

603-643-5352 Fax (All Departments)
info@hypertherm.com (Main Office)

800-643-9878 Tel (Technical Service)
technical.service@hypertherm.com (Technical Service)
800-737-2978 Tel [Customer Service)
customer.service@hypertherm.com (Customer Service)

Hypertherm México, S.A. de C.V.

52 55 5681 8109 Tel

52 55 5681 7978 Tel
soporte.tecnico@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Plasmatechnik GmbH

Sophie-Scholl-Platz 5

63452 Hanau

Germany

00 800 33 24 97 37 Tel

00 800 49 73 73 29 Fax

31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)

00 800 4973 7843 Tel (Technical Service)
technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm (Singapore] Pte Ltd.

Solaris @ Kallang 164

164 Kallang Way #03-13

Singapore 349248, Republic of Singapore

65 6841 2489 Tel

65 6841 2490 Fax

marketing.asia@hypertherm.com (Marketing)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Japan Ltd.

Level 9, Edobori Center Building

2-1-1 Edobori, Nishi-ku

Osaka 550-0002 Japan

81 6 6225 1183 Tel

81 6 6225 1184 Fax

htjapan.info@hypertherm.com (Main Office)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Europe B.V.

Laan van Kopenhagen 100

3317 DM Dordrecht

Nederland

31 165 596907 Tel

31 165 596901 Fax

31 165 596908 Tel (Marketing)

31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)

00 800 4973 7843 Tel (Technical Service)
technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm (Shanghai] Trading Co., Ltd.

B301, 495 ShangZhong Road

Shanghai, 200231

PR China

86-21-80231122 Tel

86-21-80231120 Fax

86-21-80231128 Tel (Technical Service)
techsupport.china@hypertherm.com (Technical Service)

South America & Central America: Hypertherm Brasil Ltda.
Rua Bras Cubas, 231 — Jardim Maia

Guarulhos, SP — Brasil

CEP 07115-030

55 11 2409 2636 Tel

tecnico.sa@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Korea Branch

#3904. APEC-ro 17. Heaundae-gu. Busan.

Korea 48060

82 (0)51 747 0358 Tel

82 (0)51 701 0358 Fax
marketing.korea@hypertherm.com (Marketing)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Pty Limited

GPO Box 4836

Sydney NSW 2001, Australia

617 3103 1695 Tel

617 3219 9010 Fax

au.sales@hypertherm.com (Main Office)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm (India) Thermal Cutting Pvt. Ltd

A-18 / B-1 Extension,

Mohan Co-Operative Industrial Estate,

Mathura Road, New Delhi 110044, India

91-11-40521201/ 2/ 3 Tel

91-11 40521204 Fax

htindia.info@hypertherm.com (Main Office)
technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hc’ Zdroje pro $koleni a vzdélani naleznete v Institutu Fezani spole¢nosti Hypertherm (HCI) online

na www.hypertherm.com/hci.
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Al

ENGLISH
WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety

instructions in your product’s manual, the Safety and Compliance Manual (80669C),
Waterjet Safety and Compliance Manual (80943C), and Radio Frequency Warning

Manual (80945C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury
or in damage to equipment.

Copies of the manuals can come with the product in electronic and printed formats.
Electronic copies are also on our website. Many manuals are available in multiple
languages at www.hypertherm.com/docs.

FR (FRANCAIS/FRENCH)

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les consignes
de sécurité du manuel de votre produit, du Manuel de sécurité et de conformité
(80669C), du Manuel de sécurité et de conformité du jet d’eau (80943C)

et du Manuel d'avertissement relatif aux radiofréqunces (80945C).

Les exemplaires des manuels qui accompagnent le produit peuvent étre sous forme
électronique ou papier. Les manuels sous forme électronique se trouvent également
sur notre site Internet. Plusieurs manuels sont offerts en plusieurs langues

a www.hypertherm.com/docs.

BG (BbJ/ITAPCKU/BULGARIAN)

MPEOYMPEMOEHWE! MNMpean na paboTtute ¢ KoeTo 1 Aa e obopynsaHe
Hypertherm, npouyeTeTe MHCTPYKUMKUTE 3a 6€30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha BaLUWA
npoayKT, ,MHcTpyKuma 3a 6esonacHocT 1 cboreercTane” (80669C), , MHCTpyKumA
3a 6ezonacHocT u cvoteercTame Ha Waterjet” (80943C) w , MHcTpyruma

3a npeaynpexaeHmne 3a pagnodecrora” (80945C).

npO,Cl,yHT‘bT MOXe Oa e C'bI'IpOBO,D,eH OT KOMKA Ha p'bHOBOFLCTE!aTa B el'leKTpOHeH

1 B neyateH ¢popmart. Teaun B eneKTpoHeH Gpopmar ca AOCTbMHM CbLLo Ha yebcanta
H1. MHOro PBbKOBOACTBA Ca HAIMLIE HA HAKOMKO e3WKa

Ha agpec www.hypertherm.com/docs.

GR (EAAHNIKA/GREEK)

MPOEIAOMNOIHZH! Mpw Béoete oe Aertoupyia omnolovdnnote eEoMMOp6 TG
Hypertherm, SiaBaote ¢ 0dnyieg aopaleiag oTo eyxeidlo Tou MPOIGVTOG Kal GTO
eyxelpidio aopdAeiac kai oupudppwong (80669C), oto eyyeipibio acpdAeiag kat
ouppdppwong Tou waterjet (80943C) kal oTo eyxelpidio npoeibonorioewy yia g
pabioouyvétnreg (80945C).

To npoiov pmnopei va ouvodeletal anod avtiypada twv eyXeEPBinwv o€ NAEKTPOVIKY
Kat éviunn popdr. Ta nAekTpovikd avtiypada undpyouv EMoNG OToV IOTOTOMO HAG.
MoAAd eyxepibia eival Slabeoipa oe Siadpopeg YAWOoEG 01O
www.hypertherm.com/docs.

CS (CESKY/CZECH)

VAROVANI! Pred uvedenim jakéhokoli zafizeni Hypertherm do provozu si predtéte
bezpeénostni pokyny v pfiruéce k produktu a v Manuélu pro bezpecnost

a dodrzovéni predpist (80669C), Manuélu pro bezpe&nost a dodrZovéni
predpist pfi fezani vodnim paprskem (80943C) a Manuélu varovéni ohledné
rédiovych frekvenci (80945C).

Kopie pfiruéek mohou byt sougasti dodavky produktu, a to v elektronicke i tisténé
formé. Elektronické kopie jsou k dispozici i na nasich webovych strankach. Mnoho
prirucek je k dispozici v rliznych jazycich na strance www.hypertherm.com/docs.

DA (DANSK/DANISH)

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal sikkerhedsinstruktionerne
i produktets manual og i Manual om sikkerhed og overholdelse af krav (80669C),
Manual om sikkerhed og overholdelse af krav for vandstréleskaering (80943C),
og Manual om radiofrekvensadvarsel (80945C), gennemlaeses.

Kopier af manualerne kan leveres med produktet i elektronisk og trykt format.
Elektroniske kopier findes ogsa pa vores hjemmeside. Mange manualer

er tilgeengelige pa flere sprog p4 www.hypertherm.com/docs.

HU (MAGYAR/HUNGARIAN)

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést iizemeltetne,

olvassa el a biztonsagi informacidkat a termék kézikényvében, a Biztonségi

és szabélykévetési kézikényvben (80669C), a Vizsugaras biztonsagi

és szabdlykévetési kézikényvben (80943C) és a Radidfrekvencids
figyelmeztetéseket tartalmazé kézikényvben (80945C).

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban is mellékelve
lehetnek. Az elektronikus példanyok webhelytinkén is megtalalhatok. Szamos
kézikonyv all rendelkezésre tobb nyelven a www.hypertherm.com/docs weboldalon.

DE (DEUTSCH/GERMAN)

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerat in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte die
Sicherheitsanweisungen in Ihrer Bedienungsanleitung, das Handbuch fir Sicherheit
und Ubereinstimmung (80669C), das Handbuch fiir Sicherheit und Compliance bei

Wasserstrahl-Schneidanlagen (80943C) und das Handbuch fiir Hochfrequenz-
Warnung (80945C).

Bedienungsanleitungen und Handbticher kdnnen dem Gerit in elektronischer Form
oder als Druckversion beiliegen. In elektronischer Form liegen sie auch auf unserer
Website vor. Viele Handbiicher stehen in verschiedenen Sprachen auf
www.hypertherm.com/docs zur Verfligung.

ID (BAHASA INDONESIA/INDONESIAN)

PERINGATAN! Sebelum mengoperasikan peralatan Hypertherm, bacalah petunjuk
keselamatan dalam manual produk Anda, Manual Keselamatan dan Kepatuhan
(80669C), Manual Keselamatan dan Kepatuhan Jet Air (80943C), dan Manual
Peringatan Frekuensi Radio (80945C). Kegagalan mengikuti petunjuk keselamatan
dapat menyebabkan cedera pribadi atau kerusakan pada peralatan.

Produk mungkin disertai salinan manual atau petunjuk dalam format elektronik
maupun cetak. Salinan elektronik juga tersedia di situs web kami. Berbagai manual
tersedia dalam beberapa bahasa di www.hypertherm.com/docs.

IT (ITALIANO/ITALIAN)

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni sulla
sicurezza nel manuale del prodotto, nel Manuale sulla sicurezza e la conformita
(80669C), nel Manuale sulla sicurezza e la conformita Waterjet (80943C) e nel
Manuale di avvertenze sulla radiofrequenza (80945C).

Copie del manuale possono accompagnare il prodotto in formato cartaceo

o elettronico. Le copie elettroniche sono disponibili anche sul nostro sito web. Molti
manuali sono disponibili in diverse lingue all'indirizzo www.hypertherm.com/docs.

ES (ESPANOL/SPANISH)

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, lea las
instrucciones de seguridad del manual de su producto, del Manual de seguridad
y cumplimiento (80669C), del Manual de seguridad y cumplimiento en corte con
chorro de agua (80943C) y del Manual de advertencias de radiofrecuencia
(80945C).

El producto puede incluir copias de los manuales en formato digital e impreso.
Las copias digitales también estan en nuestra pagina web. Hay diversos manuales
disponibles en varios idiomas en www.hypertherm.com/docs.

JA (B #&5E/JAPANESE)

L | Hypertherm #3835 12/F 9 2RI, CORBHAZICHIRLER. 2L
EAVTSAT VAR ZaT7)V1(80669C), U4 —2—T Ty h@ﬁ%&:l
VTS A7 A (80943C), BREKEL | (80945C) HHHM; L
HEAEOIOE—IX. EF 74+—< v b, £IEMRNE L?iuuhlﬂmzﬂ’l?
WEY, BFAE—ZYET T TV A MCEBHINTOET, HBEZDEL
I& www.hypertherm.com/docs IC CHEEDEETTHARLTVET,

ET (EESTI/ESTONIAN)

HOIATUS! Enne Hyperthermi mis tahes seadme kasutamist lugege l4bi toote
kasutusjuhendis olevad ohutusjuhised ning Ohutus- ja vastavusjuhend (80669C),
Veejoa ohutuse ja vastavuse juhend (80943C) ja Raadiosageduse hoiatusjuhend
(80945C). Ohutusjuhiste eiramine véib pdhjustada vigastusi ja kahjustada
seadmeid.

Juhiste koopiad voivad tootega kaasas olla elektrooniliselt vai trikituna.
Elektroonilised koopiad on saadaval ka meie veebilehel. Paljud kasutusjuhendid
on erinevates keeltes saadaval veebilehel www.hypertherm.com/docs.

KO (2+=0{/KOREAN)

Z1! Hypertherm HH|E At85t7| Tof| ME MBEAMet o™ AU ™ &=
A1%4(80669C), WEIS T 9l FE & HEM(80430) 22lm P4 Fui
Z1 dEAM(80945C)0f Lot ol oFd x|2lg 2O AAlS.
MR HAm QIME FAo 2 MY AL 0| MED HH MSE = A&t
TR AHEE Hypertherm BIAFO|EOM EAl &= Qlo MHM AHE
www.hypertherm.com/docs 0|1 0424 21012 XIS ELict.

FI (SUOMI/FINNISH)
VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kaytt6a lue tuotteen

kayttooppaassa olevat turvallisuusohjeet, turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden

késikirja (80669C), vesileikkauksen turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden
késikirja (80943C) ja radiotaajuusvaroitusten késikirja (80945C).
Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana séhkgisessa ja tulostetussa
muodossa. Sihkdiset kopiot ovat my&s verkkosivustollamme. Monet kdyttoppaat
ovat myds saatavissa useilla kielillda www.hypertherm.com/docs.

NE (NEDERLANDS/DUTCH)

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding, in de Veiligheids-

en nalevingshandleiding (80669C) in de Veiligheids- en nalevingshandleiding
voor waterstralen (80943C) en in de Waarschuwingshandleiding radiofrequentie
(80945C).

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het product worden
meegeleverd. Elektronische versies zijn ook beschikbaar op onze website. Veel
handleidingen zijn in meerdere talen beschikbaar via www.hypertherm.com/docs.



NO (NORSK/NORWEGIAN)

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok, handboken om sikkerhet og
samsvar (80669C), hdndboken om vannjet sikkerhet og samsvar (80943C),
og handboken om radiofrekvensadvarsler (80945C).

Eksemplarer av handbekene kan felge med produktet i elektronisk og trykt form.
Elektroniske eksemplarer finnes ogsa pé nettstedet vart. Mange handbeker

er tilgjengelig i flere spréak pd www.hypertherm.com/docs.

PL (POLSKI/POLISH)

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu

firmy Hypertherm nalezy sie zapoznac z instrukcjami bezpieczenstwa zamieszczonymi
w podreczniku produktu, w podreczniku bezpieczenstwa i zgodnosci (80669C),
podreczniku bezpieczenstwa i zgodnosci systeméw strumienia wody (80943C)
oraz podreczniku z ostrzezeniem o czestotliwosci radiowej (80945C).

Do produktu moga by¢ dotgczone podreczniki uzytkownika w formie elektronicznej

i drukowanej. Kopie elektroniczne znajduja sie rowniez w naszej witrynie internetowe;j.
Wiele podrecznikéw jest dostepnych w réznych jezykach pod adresem
www.hypertherm.com/docs.

SV (SVENSKA/SWEDISH)

VARNING! Lis haftet sékerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C), sékerhets- och efterlevnadsmanualen fér Waterjet
(80943C) och varningsmanualen f6r radiofrekvenser (80945C) for viktig
sakerhetsinformation innan du anvander eller underhéller Hypertherm-utrustning.
Kopior av manualerna kan medfélja produkten i elektroniskt och tryckt format.
Elektroniska kopior finns ocksé pa var webbplats. Manga manualer finns pa flera
sprék pad www.hypertherm.com/docs.

PT (PORTUGUES/PORTUGUESE)

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm,

leia as instrugdes de seguranga no manual do seu produto, no Manual

de Seguranga e de Conformidade (80669C), no Manual de Seguranga

e de Conformidade do Waterjet (80943C) e no Manual de Adverténcia

de radiofrequéncia (80945C).

Copias dos manuais podem vir com o produto nos formatos eletrénico e impresso.
Copias eletronicas também séo encontradas em nosso website. Muitos manuais
estéo disponiveis em varios idiomas em www.hypertherm.com/docs.

TH (a1 Ine/THAI)

Afiau! Aaun1slduaglnsaiuay Hypertherm vivvng TsaduaAuusiidiuadIu
Uaansslugfianis1diud gllasruanulasadauaznislfjiifiniu (80669C), dfia
drumulasadsuazn1sUifiaudmsunisidiasiassuuiamasidn (80943C)

uar gladfiauliainuaiuiiing (80945C) n1s WUftifiauaAuuninsuaIu
Uaaadoarvdiwalitinnisuialdurdaiinainuieviasaalnsal
dundiailusluuudidnvsainduasuuudsiniazgnuuusindau iy
wandun duigiialugduuudidnnsaiinduasnansiausiuazdiiuigiiasig

9 lunannuaranisiuda i Wusn1sumsulas www.hypertherm.com/docs
waI518NFE

RO (ROMANA/ROMANIAN)

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranta din manualul produsului, manualul de sigurantad

si conformitate (80669C), manualul de sigurantd si conformitate Waterjet (80943C)
si din manualul de avertizare privind radiofrecventa (80945C).

Produsul poate fi insotit de copii ale manualelor in format tiparit si electronic.
Exemplarele electronice sunt disponibile si pe site-ul nostru web.

Numeroase manuale sunt disponibile in mai mult limbi la adresa:
www.hypertherm.com/docs.

TR (TURKCE/TURKISH)

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, trtintintiziin kullanim
kilavuzunda, Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C), Su Jeti Giivenlik

ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80943C) ve Radyo Frekansi Uyarisi Kilavuzu’nda
(80945C) yer alan giivenlik talimatlarini okuyun.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta (riinle birlikte verilebilir. Elektronik
kopyalar web sitemizde de yer alir. Kilavuzlarin birgogu www.hypertherm.com/docs
adresinde birgok dilde mevcuttur.

RU (PYCCKUM/RUSSIAN)

BEPEIMMNCb! Mepen, paboToit ¢ ntobeim o60pynosaHmem Hypertherm o3HakombTech
C MHCTPYKLUMAMK MO 6e30MacHOCTH, NPEACTaBNEHHBIMU B PYKOBOACTBE, KOTOpOe
NoCTaBAETCA BMECTE C NPOAYKTOM, B PykoBoacTBe no 6e30macHoOCTH 1
coorsercTauto (80669C), B PyrosoacTae 1o 6€301acHOCTH M COOTBETCTBHIO AJIA
BogocTpysiHos peskn (80943C) n PykoBoAcTBe 10 NMpeaynpesaeHHio o
pagmnodactorHom 1asnyyeHmnn (80945C).

Konun pykoBoACTB, KOTOpbIE NOCTaBAAIOTCA BMECTE C NMPOAYKTOM, MOTYT 6biTb
NPEACTABNEHbI B ANEKTPOHHOM U BYMaHOM BUAE. DNEKTPOHHbIE KOMUK TaKKe
[OCTYMHbI Ha Halem Be6-caiTe. Lienblit pAa, pyKoBOACTB AOCTYMHbI HA HECKOMbKMX
AsbIKax No cceinke www.hypertherm.com/docs.

VI (TIENG VIET/VIETNAMESE)

CANH BAO! Trudc khi van hanh bat ky thiét bi Hypertherm nao, hay doc cac
huéng dan an toan trong huéng dan st dung s&n pham ctia ban, S&'tay An toan
va Tuan thu (80669C), S 'tay An toan va Tuén thd Tia nude (80943C), va Hudng
ddn Canh bdo Tén s6' V6 tuyén (80945C). Khong tuan thi cac huwdng dan an toan
c6 thé dan dén thuong tich ca nhan hoéc hu héng thiét bi.

Ban sao cla s6 tay co thé di kém vdi san phdm & dinh dang dién t& va in. Ban
dién tir cling c6 trén trang web ctia chung t6i. Nhiéu sé tay c6 s&n bang nhiéu
ngdn ngl tai www.hypertherm.com/docs.

ZH-CN (/& &3 /CHINESE SIMPLIFIED)

5 EREEMEEREZE, BRESSTFMH. (ReMEMETFM
(80669C). (KRR EFIENETFMY (80943C) UK (SHHRESFMY
(80945C) HHIREHRIEI.

B 7= IR AL A F TR AR FRRFNED RIRR A A& X . B FIARRBERITHN
i FRE. REFMESMIEZTEA, ¥ M www.hypertherm.com/docs.

SK (SLOVENCINA/SLOVAK)

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolo&nosti Hypertherm si
preditajte bezpecnostné pokyny v navode na obsluhu vasho zariadenia a v Manuali
o0 bezpeé&nosti a stlade s normami (80669C), Manuéli o bezpeénosti a sulade

s normami pre systém rezania vodou (80943C) a v Manuéli s informaciami

o radiofrekvencii (80945C).

Navod na obsluhu sa dodava spolu s produktom v elektronickej a tlaéenej podobe.
Jeho elektronicky format je dostupny aj na nasej webovej stranke. Mnohé z navodov
na obsluhu st dostupné vo viacjazy&nej mutacii na stranke
www.hypertherm.com/docs.

SL (SLOVENSCINA/SLOVENIAN)

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite varnostna
navodila v priro¢niku vasega izdelka, v Priroéniku za varnost in skladnost (80669C),
v Priro&niku za varnost in skladnost sistemov rezanja z vodnim curkom (80943C)
in v Priro&niku Opozorilo o radijskih frekvencah (80945C).

lzvodi priro¢nikov so lahko izdelku priloZeni v elektronski in tiskani obliki. Elektronski
izvodi so na voljo tudi na nasem spletnem mestu. Stevilni priro&niki so na voljo

v razliénih jezikih na naslovu www.hypertherm.com/docs.

SR (SRPSKI/SERBIAN)

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom proditajte
uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod, Priruéniku o bezbednosti

i usaglagenosti (80669C), Priruéniku o bezbednosti i usaglasenosti Waterjet
tehnologije (80943C) i Priruéniku sa upozorenjem o radio-frekvenciji (80945C).
Y3 npounsBoa, ce UCropyuyjy Komnuje NPUPYYHUKA y ENEKTPOHCKOM MK WTaMnaHoM
dopmary. EnektpoHcke Konuje cy Takohe focTynHe Ha Hawem Be6-cajty. MHorm
NPUPYYHULM Cy OCTYMHK Ha BULLE je3uKa Ha aapeck www.hypertherm.com/docs.

ZH-TW (% M 3Z/CHINESE TRADITIONAL)

B4 | £21EE Hypertherm 321881 , BARBELERTFMANRZLETR ,
BIE (REFMERERFM) (80669C) ., (KkINZHEFERERFM)
(80943C) , SR (EREHEERERAKRFM) (80945C ),
EFRANFIREMEARTEEREE R L. BOAUHERMOEETREFR
Fi, ZfEY LENSEEFESHAERSETM, FEH

www.hypertherm.com/docs.
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EMC (Elektromagneticka kompatibilita)

Uvod

Zafizeni spole¢nosti Hypertherm oznagené CE je vyrobeno v souladu

s normou EN60974-10. Zafizeni je nutné instalovat a pouzivat v souladu
s informacemi uvedenymi nize, a tak zajistit elektromagnetickou
kompatibilitu.

Limity vyzadované dle EN60974-10 nemusi stacit pro Uplné zamezeni
ru$eni, jestlize rusené zafizeni je v blizkosti a nebo je vysoce citlivé.

V takovych pripadech mize byt nezbytné zavést dalsi opatreni, ktera
dale snizi ruseni.

Toto fezani zafizeni je navrzeno vyhradné pro pouZziti v primyslovém
prostiedi.

Instalace a pouzivani

Uzivatel odpovida za instalaci a pouzivani plazmového zafizeni dle
pokynt vyrobce.

Jestlize uzivatel zjisti pfitomnost elektromagnetického ruseni, jeho
povinnosti je situaci vyfesit spole¢né s technickou podporou vyrobce.

V nékterych pripadech je feseni jednoduché, jako napriklad uzemnéni
fezného okruhu, viz Uzemnéni obrobku. V jinych pfipadech miize feseni
problému obnaset vybudovani elektromagnetického stinéni pro napajeci
zdroj a pracovisté spoleéné s pfislusnymi vstupnimi filtry. V kazdém
pfipadé je ovSem nutné snizit elektromagnetické ruSeni na uroven, kdy
nebude zplsobovat problémy.

Kontrola pracovisté
Pred instalaci zafizeni musi uzivatel provést kontrolu pracovisté z hlediska
problémi s elektromagnetickym zafenim v okolni oblasti. V potaz je nutné

vzit nasledujici zalezitosti:

a. Jiné napajeci kabely, ovladaci kabely, signaliza¢ni a telefonni

kabely, které se nachazeji nad, pod a v blizkosti fezného zafizeni.

b. Televizni a radiové vysilace a pfijimace.
¢. Pocita¢ a ostatni fidici vybaveni.

d. Zafizeni nezbytné pro bezpeénost, napfiklad ochrana
pramyslového zafizeni.

e. Zdravi okolniho personalu, napfiklad pouzivani kardiostimulatord
a naslouchatek.

f. Zafizeni, které se pouziva ke kalibraci nebo méfeni.

g. Odolnost ostatnich zafizeni v okoli. Uzivatel musi zajistit
kompatibilitu dal$iho zafizeni v okoli. To mize obnaset dalsi
ochranna opatteni.

h. Doba b&hem dne, kdy se provadi fezné nebo jiné Einnosti.
Velikost okolniho prostoru, ktery je tfeba zkontrolovat, bude zaviset

na konstrukci budovy a dal$ich ¢innostech, které se provadéji. Okolni
prostor mize sahat aZ za hranice arealu.

Metody emisi
Napajeni zsnizovanie sité
Rezné zafizeni je nutné pripojit k sitovému napajeni dle doporuéeni

vyrobce. Jestlize dochazi k ruseni, mlize byt nezbytné zavést dalsi
opatreni, jako je naptiklad filtrovani sitového napajeni.

Je tfeba zkontrolovat stinéni — v kovovém vedeni nebo podobné —
napajeciho kabelu pevné zabudovaného fezného zatizeni. Stinéni by mélo
byt elektricky nepferusené po celé délce. Stinéni by mélo byt pfipojeno
k sitovému napajeni fezani tak, aby dochazelo ke spravnému kontaktu
mezi vedenim a boc¢nicemi fezného napajeciho zdroje.

Udrzba fezného zafizeni

Rezné zafizeni je tieba pravidelné udrzovat dle doporuéeni vyrobce.

P¥i provozu zafizeni musi byt pfistupova a servisni dvitka a kryty uzavieny
a tadné zabezpedeny. Rezné zafizeni se nesmi nijak upravovat s vyjimkou
pisemnych pokynU vyrobce a v souladu s nimi. Napfiklad jiskfisté pro
zapalovani oblouku a stabiliza¢ni zafizeni je nutné sefizovat a udrzovat
dle doporugeni vyrobce.

Rezné kabely

Rezné kabely musi mit nejmensi moznou délku a mély by byt pohromadé
a vést v urovni podlahy nebo v blizkosti podlahy.

Ekvipotencialni spojeni

Je nutné zvazit moznost spojeni veskerych kovovych soucasti v instalaci
a jeji blizkosti.

Kovové soucasti, které se navazou na obrobek, ovSem zvysuji riziko urazu
elektrickym proudem pro obsluha pfi sou¢asném dotyku téchto kovovych
soucasti a elektroda (tryska pro laserové hlavice).

Obsluha by méla byt od v&ech takovych spojenych kovovych soucasti
izolovana.

Bezpecnost a dodrzovani predpisi
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EMC (Elektromagneticka kompatibilita)

Uzemnéni obrobku

V ptipadech, kdy obrobek neni uzemnén z bezpeénostnich divodl a
neni pfipojen k zemnéni z diivodu velikosti a umisténi, napfiklad trup

lodi nebo stavba zelezaren, spojeni zem-obrobek muize emise v nékterych
ptipadech snizit, ovéem ne ve v8ech. Pfi uzemnéni obrobku je tfeba
dbat na to, aby nedoslo ke zvyseni rizika Urazu uzivatelll nebo poskozeni
ostatniho elektrického zafizeni. V ptipadé nutnosti se tfeba provést
propojeni obrobku se zemi pomoci pfimého spojeni, avSak v nékterych
zemich, kde neni pfimé spojeni povoleno, spojeni Ize provést pomoci
vhodnych kondenzatord, zvolenych na zakladé prislusnych vnitrostatnich
nafizeni.

Poznamka: Z bezpec&nostnich divodi mize ¢i nemusi byt fezny okruh
uzemnény. Zmény v usporadani uzemnéni musi potvrdit osoba, ktera je
kompetentni k vyhodnoceni toho, zda zmény zpUsobi zvyseni rizika urazu,
napf. povolenim paralelni cesty pro vratku fezného proudu, které mohou
poskodit zemnici okruhy nebo jiné zafizeni. Dal$i informace naleznete

v IEC 60974-9, Obloukové svareci zatizeni, ¢ast 9: Instalace a pouzivani.

Stinéni a ochrana

Problémy s rusenim Ize vyfesit pomoci selektivniho stinéni a ochrany
ostatnich kabell a zatizeni v okolnim prostoru. U specialnich aplikaci
Ize uvazovat o odstinéni celého zafizeni pro plazmové fezani.

14

Bezpecnost a dodrzovani predpisi



Zaruka

Upozornéni

Originalni dily Hypertherm jsou nahradni dily pro systém Hypertherm,
které doporucuje vyrobce. Na jakékoliv poskozeni &i zranéni zplsobené
pouzivanim jinych nez originalnich nahradnich dili Hypertherm se nemusi
zaruka spole¢nosti Hypertherm vztahovat, pfi¢emz v takovém pfipadé
pljde o pouziti vyrobku Hypertherm k jinému nez schvalenému ucelu.

Sami vyhradné odpovidate za bezpe¢né pouzivani vyrobku. Hypertherm
neposkytuje zaruku ani garanci ohledné bezpecnosti pfi pouzivani
vyrobku na vasem pracovisti.

Obecné

Spoleénost Hypertherm, Inc., zarucuje, Ze vyrobky budou bez vad

na materidlech a na dilenském provedeni po konkrétni asové |hiity zde
dale uvedené, a to nasledovné: za podminky, ze Hypertherm dostane
oznameni o vadé (i) tykajici se napajeciho zdroje plazmového systému
b&hem obdobi dvou (2) let od data dodani, s vyjimkou napajecich zdroja
zna&ky Powermax, u nichz je toto obdobi tfi (3) roky od data dodani,

a (ii) tykajici se hofaku a pfivodii b&hem obdobi jednoho (1) roku od data
dodani, s vyjimkou kratkého hotaku HPRXD s integrovanym piivodem,

u n&hoz je toto obdobi Sest (6) mésicli od data dodani, a tykajici se
sestav zvedaku hofaku béhem obdobi jednoho (1) roku od data dodani
a tykajici se vyrobkil spole¢nosti Automation béhem obdobi jednoho (1)
roku od data dodani, s vyjimkou EDGE Connect CNC, EDGE Connect T
CNC, EDGE Connect TC CNC, EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti CNC,
MicroEDGE Pro CNC, a ArcGlide THC, na néz se vztahuje obdobi
dvou (2) let od data dodani, a (iii) tykajici se soucasti viaknového laseru
Hylntensity, na néz se vztahuje obdobi dvou (2) let od data dodani,

s vyjimkou laserovych hlav a vldken pro pfivod paprsku, na néz

se vztahuje obdobi jednoho (1) roku od data dodani.

Veskeré motory, pfislusenstvi, alternatory a pfislusenstvi alternator(
externich dodavatelll jsou kryty zarukami jednotlivych vyrobct a tato
zaruka se na né nevztahuje.

Tato zaruka se nebude vztahovat na zadné napajeci zdroje znacky
Powermax, které byly pouzity s fazovymi prevodniky. Dale pak
Hypertherm neposkytuje zaruku pro systémy, které byly poskozeny
nasledkem $patné kvality napajeni, at uz z fazovych prevodniki nebo
prichoziho sitového napajeni. Tato zaruka se nevztahuje na zadné vyrobky,
které byly nespravné instalovany, upraveny, nebo jinak poskozeny.

Hypertherm poskytuje opravu, vyménu ¢i nastaveni vyrobku jako jedinou
a vyluénou nahradu v pfipadé a pouze v pfipadé, ze zde uvedena zaruka
plati a je fadné uplatnéna. Vyhradné dle svého vyluéného uvazeni
Hypertherm opravi, vyméni nebo sefidi, a to bezplatné, veskeré vadné
vyrobky, na které se vztahuje tato zaruka a které budou, po pfedchozim
souhlasu, spoleénosti Hypertherm zaslany (takovy souhlas nebude
nepfiméfené zdrzovan), fadné zabalené, na adresu spoleénosti
Hypertherm ve mésté Hanover, New Hampshire, nebo autorizované
opravné spolec¢nosti Hypertherm, kdy odesilatel hradi veskeré naklady —
pojisténi a postovné. Hypertherm neponese odpovédnost za zadné
opravy, vymény nebo nastaveni vyrobkd, na které se vztahuje tato zaruka,
mimo opravy, vymeény a sefizeni dle tohoto odstavce nebo takové,

se kterymi Hypertherm bude pfedem pisemné souhlasit.

Vyse uvedena zaruka je vyhradni a nahrazuje veskeré dalsi zaruky,
vyslovné, odvozené, zakonné nebo jiné, souvisejici s Produkty, a veskeré
odvozené zaruky nebo podminky kvality nebo prodejnosti nebo vhodnosti
pro urcity ucel nebo vici naruseni. VySe uvedené bude tvofit vyhradni

a exkluzivni nahradu za jakékoli poruseni zaruky spole¢nosti Hypertherm.

Distributofi/fOEM mohou nabidnout odliné nebo dodate¢né zaruky,
ovem Distributofi/OEM nejsou opravnéni poskytovat zadnou dalsi
dodatec¢nou zaruéni ochranu nebo poskytovat dalsi ujisténi, o kterych
by tvrdili, Ze jsou pro spole¢nost Hypertherm zavazna.

Patentové zajisténi

Mimo pfipady, kdy vyrobky nejsou vyrobeny spole¢nosti Hypertherm
nebo jsou vyrobeny jinou osobou nezli spoleénosti Hypertherm nejsou
vnejsou prisném souladu se specifikacemi Hypertherm a v ptipadech,
kdy konstrukce, postupy, vzorce nebo jejich kombinace nejsou vyvinuty
spole¢nosti Hypertherm, spole¢nost Hypertherm se bude na vlastni tu¢et
branit a bude se snazit vyhrat jakykoli spor nebo fizeni vi¢i vam, jestlize
vznikne podezieni, ze uzivani vyrobku Hypertherm, a to samostatné

a ne v kombinaci s jinym vyrobkem, ktery Hypertherm nedodava, porusuje
jakykoli patent jakékoli teti strany. Jestlize se dozvite o jakémkoli soudnim
dozvédéli sporu nebo potencialnim soudnim sporu souvisejicim

s udajnym porusenim, ihned to oznamite spole¢nosti Hypertherm

(a v kazdém pfipadé nejpozdgji do ¢trnacti (14) dnii poté, co jste

se o jakémkoliv takovém soudnim sporu nebo hrozicim soudnim sporu
dozvédéli), a povinnost spole¢nosti Hypertherm zajistit obhajobu bude
zaviset na vyhradni kontrole celého procesu spoleénosti Hypertherm

a spolupraci odskodiované strany a jeji soucinnosti pfi obrané

proti zalobé.

Omezeni odpovédnosti

Spole¢nost Hypertherm neponese v zadném pfipadé
odpovédnost vici prodejci za jakékoli ztraty v disledku
prostojl, ztraty vyroby nebo zisku. Zamérem prodejce

a spolecnosti Hypertherm je, aby toto ustanoveni bylo

v souladu s platnymi pravnimi predpisy. Spolec¢nost Hypertherm
neponese v zadném piipadé odpovédnost viici prodejci

za jakékoli ztraty v disledku prostoju, ztraty vyroby nebo zisku.
Zamérem prodejce a spole¢nosti Hypertherm je, aby toto

odpovédnosti v souladu s platnymi pravnimi predpisy.

Narodni a mistni narizeni

Narodni a mistni nafizeni, kterd upravuji potrubni a elektrické instalace,
budou mit pfednost pied veskerymi pokyny obsazenymi v tomto manualu.
V zadném pripadé spole¢nost Hypertherm nebude odpovidat za zranéni
osob nebo poskozeni majetku nasledkem poruseni nafizeni nebo
nespravnych pracovnich postupt.

Bezpecnost a dodrzovani predpisi
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Zaruka

Maximalni vySe odpovédnosti

Odpovédnost spole¢nosti Hypertherm, bude-li jaka, nebude
v zadném pripadé presahovat uhrn ¢astek uhrazenych

za vyrobky, ze kterych takovy narok, zaloba nebo fizeni (at jiz
u soudu, rozhod¢iho soudu, v ramci spravniho fizeni ¢i jinak)
vznika, bez ohledu na to, zda je tento narok zalozen

na poruseni smlouvy, precinu, striktni odpovédnosti,
poruseni zaruk, neplnéni zakladniho uc¢elu nebo jiném.

Pojisténi
Vasi povinnosti je opatfit si a udrzovat pojisténi v takovém objemu
a takovych typ(, vhodné a s dostate¢nym krytim, aby spole¢nost

Hypertherm byla zajisténa a kryta v pripadé, ze nasledkem uzivani
vyrobkl dojde k zalobé.

Prevod prav

Jste opravnéni prevést sva a zbyvajici prava, ktera vdm mohou nalezet

z této zaruky, ovéem pouze v souvislosti s prodejem veskerych nebo
zasadni Casti aktiv nebo akcii na naslednika, ktery se zavaze, ze bude
vazan véemi podminkami a ustanovenimi této zaruky. Souhlasite s tim,
Ze budete pisemné informovat spole¢nost Hypertherm minimalné tficet
(30) dnd predtim, nez k takovému ptevodu dojde, a vyhrazuje si pravo na
jeho schvaleni. Pokud byste véas Hypertherm neinformovali a neusilovali
o souhlas spoleénosti, jak je zde uvedeno, zaruka uvedena v tomto
dokumentu bude absolutné i relativné neplatna a nebudete mit podle
této zaruky ani jinak vici Hypertherm zadné dalsi pravo postihu.

Poskytnuti zaruky na vyrobky s technologii
vodniho paprsku

Vyrobek Zaruka na jednotlivé dily
Cerpadla 27 mésicl od data dodani nebo 24 mésicl
HyPrecision od data prokazané instalace nebo
4 000 hodin podle toho, ktery pripad
nastane drive.
Systém pro 15 mésicl od data dodani nebo 12 mésicl
odstrafiovani od data prokazané instalace podle toho,
abraziva ktery pripad nastane dfive.
PowerDredge

15 mésicl od data dodani nebo 12 mésicl
od data prokazané instalace podle toho,
ktery pfipad nastane dfive.

Systém recyklace
abraziva EcoSift

15 mésicl od data dodani nebo 12 mésicl
od data prokazané instalace podle toho,
ktery pfipad nastane dfive.

Méfici zafizeni na
abrazivum

15 mésict od data dodani nebo 12 mésict
od data prokazané instalace podle toho,
ktery pfipad nastane dfive.

Pneumatické
oteviraci/uzaviraci
pohony ventild

600 hodin pouzivani pfi pouziti

s naprstkovym filtrem a pfi dodrzeni
pozadavki spole¢nosti Hypertherm
na kvalitu vody.

Diamantové trysky

Na spotiebni dily se tato zaruka nevztahuje. Mezi spottebni dily patfi
mimo jiné vysokotlaka tésnéni na vodu, zpétné ventily, valce, vypoustéci
ventily, nizkotlaka tésnéni, vysokotlaka potrubi, nizkotlaké a vysokotlaké
vodni filtry a pytle na sbér abraziva. Veskera ¢erpadla, prislusenstvi
Serpadel, nasypky, pfisluSenstvi nasypek, susicky, pfislusenstvi susi¢ek
a pfisludenstvi potrubi od externich dodavatel( jsou kryty zarukami
jednotlivych vyrobcl a tato zaruka se na né nevztahuje.

16

Bezpecnost a dodrzovani predpisi



Zdroje informaci

Tento pracovni manual zahrnuje nasledujici informace pro napajeci zdroje plazmového systému
Powermax65/85/105 SYNC a ru¢ni hotaky SmartSYNC™:

m informace o technickych udajich, jmenovitych vykonech a instalaci a zakladnim nastaveni;
m  provozni pokyny pro napajeci zdroj plazmového systému a horaku;
m  pokyny pro fezani, propalovani a drazkovani;

m informace pro udrzbu a provozni zavady.

Vice informaci ziskate v nasledujicich dokumentech:

m  Safety and Compliance Manual (Manual pro bezpeé&nost a dodrZovani pfedpist) (80669C),

m  Powermax65/85/105 SYNC Cut Charts Guide (Privodce tabulkami parametri
Powermax65/85/105 SYNC) (810500MU),

m  Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Privodce dily Powermax65/85/105 SYNC)
(810490),

m  Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Privodce mechanizovanym
fezénim Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Zminéné dokumenty naleznete na pamétové karté USB, kterou jste obdrzeli s napajecim zdrojem
plazmového systému. Technicka dokumentace je k dispozici také na webovych strankach
www.hypertherm.com/docs.

Technicka dokumentace je aktualni ke dni zvefejnéni. Nasledné revize jsou
mozné. Viz www.hypertherm.com/docs, kde jsou uvedeny nejnové;si revize
vydanych dokument.

Powermax65/85/105 SYNC Pracovni manual 810470CS
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Powermax65 SYNC, Powermax85 SYNC

a Powermax105 SYNC jsou pfenosné napajeci
zdroje plazmového systému, které Ize pouzit pro
velké mnozstvi ru¢nich a mechanizovanych fezacich
a drazkovacich aplikaci.

Systémy Powermax SYNC nabizeji nasledujici moznosti:

Instalace a nastaveni napajeciho zdroje
plazmoveho systému

pouziti vzduchu nebo dusiku k fezani elektricky
vodivych kovd, jako je napfiklad nelegovana
(uhlikova) ocel, nerezova ocel nebo hlinik;

pouziti plynu F5 k fezani nerezové oceli;

drazkovani s 2 procesy drazkovani:
Maximalni ovladani a Maximalni odstranéni;

nastaveni vystupniho proudu (A) z ru¢niho hotaku
SmartSYNC,;

pouziti naplné z jedné ¢asti misto sady spotrebnich dild;

automatické nastaveni provozniho rezimu, vystupniho proudu (A) a tlaku plynu na zakladé
typu hofdku SmartSYNC a napIné Hypertherm, které jste nainstalovali;

zaznamenavani informaci o naplni, abyste mohli monitorovat zivotnost naplné a byli
informovani, kdy je tfeba nainstalovat novou napln;

uzamknuti hofakd SmartSYNC bez nastaveni napajeciho zdroje plazmového systém
na Vypnuto (OFF);

rychla vyména hotakd SmartSYNC se systémem FastConnect™ (rychlospojky).

Powermax65/85/105 SYNC Pracovni manual 810470CS

19



Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Ujisténi, Ze mate vSechny soucasti systému

i

0 [ poo————m-080

1 Dokumentace: 3 Vstupni armatury plynu podle mistnich specifikaci

= Pamétova karta USB s technickou 4 Napajeci kabel bez zastreky

zpecnostni dokumentaci X A Ak . iy .
a bezpecnostni dokumentac 5 Zavésné dalkové ovladani (rozsifena vybava —

* Privodce rychlym nastavenim pouze mechanizovana konfigurace)
* Pravodce rychlymi odkazy 6 Pracovni kabel se svérkou obrobku, C svérka nebo
* Prdvodce tabulkami parametrd kabelové oko
= Stitek kod( poruch 7 Rugni hotak 15° nebo 75° s pfivodem nebo
2 Napéjeci zdroj plazmového systému dlouhy strojni hotak 180° s pfivodem

8 Startovaci sada naplni

Kompletni seznam naplni pro fezani a drazkovani naleznete v publikaci
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Pravodce dily
Powermax65/85/105 SYNC) (810490).
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Co délat v pripadé, Ze soucasti chybéji nebo jsou poskozené

m  Reklamace poskozeni pfi prepravé

0 Pokud byl vas systém poskozen béhem prepravy, poslete stiznost/reklamaci prepravci.

o Méjte k dispozici ¢Cislo typu systému a sériové ¢islo z vyrobniho $titku na zadni strané
napajeciho zdroje plazmového systému. Viz Zjisténi technickych udaji systému na
vyrobnim stitku na strané 29, kde je ukazka vyrobniho $titku.

0 Msgjte k dispozici kopii nakladniho listu od spole¢nosti Hypertherm.
m  Reklamace chybéjiciho nebo poskozeného zbozi

o Obratte se na prodejce nebo na autorizovany servis Hypertherm nebo telefonicky

kontaktujte nejblizsi zastoupeni Hypertherm, které je uvedené na zacatku této prirucky.

Konfigurace systému

Systémy Powermax65 SYNC, Powermax85 SYNC a Powermax105 SYNC jsou univerzalni napajeci

zdroje plazmového systému, které se automaticky ptizptsobi, aby fungovaly s rliznymi stfidavymi
napétimi. K dispozici jsou nasledujici konfigurace systému:

Typ Konfigurace Stridava napéti

200V - 480V (1 faze)
Powermax65 SYNC 200 V — 600 V CSA
a 200V - 600V (3 faze)
Powermax85 SYNC 380V CCC/ 400V CE 380V /400 V (3 faze)
200V -600V CSA 200V - 600V (3 faze)
Powermax105 SYNC 230V -400V CE 230V - 400V (3 faze)
380V CCC/400VCE 380V / 400V (8 faze)
UPOZORNENI

Nepouzivejte fazové ménice k 3-fazovému napajeni plazmového zdroje Powermax.

napajeni z fazovych ménicd nebo pfivodniho sitového napajeni.

Spole¢nost Hypertherm neposkytuje zaruku na systémy, které byly poskozeny v dlisledku $patné kvality

Powermax65/85/105 SYNG Pracovni manual 810470CS
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Jmenovité vykony napajeciho zdroje plazmového systému Hypertherm

Powermax65 SYNC
Jmenovité napéti naprazdno (U,)
CSA, 1 faze, 3 faze | 296 VDC CSA
CE/CCC, 3 faze | 270 VDC CE/CCC
Vystupni charakteristiky* Odchylovani
Jmenovity vystupni proud (l,) 20A-65A
Jmenovité vystupni napéti (U,) 139V DC

Dovolené zatizeni pfi 40 °C**

CSA

CE/CCC

50 % pfi 65 A, 230 V - 600V, 1/3 faze
40 % pfi 65 A, 200 V — 208V, 1/3 faze
100 % pii 46 A, 230V — 600 V, 1/3 faze

50 % pfi 65 A, 380 V /400 V, 3 faze
100 % pii 46 A, 380V / 400V, 3 faze

Provozni teplota

-10°C -40°C

Teplota pro skladovani

-25°C -55°C

Uginik
200V - 480 V CSA, 1 faze
200V - 600 V CSA, 3 faze
380 V CCC/400 V CE, 3 faze

0,99-0,97
0,94-0,73
0,94

(systémy CE)

Spotieba energie v klidovém stavu

28 W

Efektivita zdroje energie pfi jmenovitém

91,2 %

maximalnim vystupnim vykonu (systémy CE)

R,.. — zkratovy pomér (pouze systémy CE/CCC)
U, = VAC rms, 3 faze
R

400V AC
o | 296,4

Klasifikace emisi EMC CISPR 11 (pouze u typti CE/CCC)***

Trida A

Vstupni napéti (U,) / vstupni proud (I,) pfi jmenovitém vykonu (U, yax 1> max)
(Viz Pfipojeni k elektrické energii na strané 39)

CSA, 1 faze, 50 Hz/60 Hz CSA, 3 faze, 50 Hz/60 Hz
200V: 52 A 200V: 32A
208V: 50A 208V: 31 A
240V: 44 A 240V: 27 A
480V: 22 A 480V: 13A
600V: 13A

CE/CCCH 1, 3 faze, 50 Hz/60 Hz

15,5 A
15 A

380V:
400 V:
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Typ plynu Vzduch Dusik F5ttt

Jakost plynu Cisty, suchy, bez obsahu oleje | Cistota 99,95 % Cistota 99,98 %
podle ISO 8573-1, Trida 1.4.2 (F5 = 95 % dusiku [N,],
Viz strané 54. 5 % vodiku [H,])

Doporuéené pratoéné mnozstvi plynu na
privodu

Rezani | 210 slpm (pratodné mnozstvi vzduchu) pfi minimalnim tlaku
5,9 baru (85 psi)

Drazkovani s maximalnim odstranénim | 210 slpm (priitocné mnozstvi vzduchu) pfi minimalnim tlaku
4,8 baru (70 psi)

Drazkovani s maximalnim ovladanim | 210 slpm (priitoéné mnozstvi vzduchu) p¥i minimalnim tlaku
4,8 baru (70 psi)

* Definovano jako zavislost vystupniho napéti na vystupnim proudu.

** Vice informaci o dovoleném zatizeni a jmenovitych udajich IEC viz identifikaéni &titek na zadni strané napajeciho
zdroje plazmového systému.

** VAROVANI: Toto zatizeni tfidy A neni ur&eno k pouziti v obydlenych oblastech, kde je elektricka energie dodavana
z vefejného systému rozvodu nizkého napéti. V takovych oblastech mize dochazet k problémdm pfi zajisténi
elektromagnetické kompatibility diky vedenému a vyzafovanému ru$eni.

t Zatizeni spliiuje pozadavky normy IEC 61000-3-12 tim, Ze zkratovy vykon S, je vy$si nebo se rovna 6 160 KVA na
rozhrani mezi napajenim uzivatelské ¢asti a vefejného systému. Povinnosti obsluhy nebo instalatora zafizeni je zajistit
(v pFipadé nutnosti po konzultaci s provozovatelem distribuéni sité), aby zafizeni bylo pfipojeno pouze k napajeni
se zkratovym vykonem S, rovnym hodnoté 6 160 KVA nebo vyssim.

t Zafizeni spliiuje normu IEC 61000-3-11 za ptedpokladu, Zze impedance napajeni Zmax je 0,201 nebo mensi.
Povinnosti obsluhy nebo instalatora zafizeni je zajistit (v pfipadé nutnosti po konzultaci s provozovatelem distribu¢ni
sit&), aby zafizeni bylo pfipojeno pouze k napéjeni s impedanci 0,201 nebo mensi.

* F5 doporuéujeme pouze pro fezani nerezové oceli. Viz oddil Rezani nerezové oceli s F5 v publikaci
Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Pravodce mechanizovanym fezanim
Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Powermax85 SYNC
Jmenovité napéti naprazdno (U,)
CSA, 1 faze, 3 faze | 305 VDC CSA
CE/CCC, 3 faze | 270 VDC CE/CCC
Vystupni charakteristiky* Odchylovani
Jmenovity vystupni proud (1,) 25 A-85A
Jmenovité vystupni napéti (U,) 143V DC

Dovolené zatizeni pfi 40 °C**

CSA

CE/CCC

60 % pfi 85 A, 230V - 600V, 3 faze
60 % pfi 85 A, 480V, 1 faze

50 % pfi 85 A, 240 V, 1 faze

50 % pfi 85 A, 200 V — 208 V, 3 faze
40 % pfi 85 A, 200V - 208V, 1 faze
100 % pfi 66 A, 230 V — 600 V, 1/3 faze

60 % pti 85 A, 380 V/ 400V, 3 faze
100 % pfi 66 A, 380V /400 V, 3 faze

Provozni teplota

-10°C -40°C

Teplota pro skladovani

-25°C -55°C

Uginik
200 V - 480 V CSA, 1 faze
200V - 600 V CSA, 3 faze
380 V CCC/400 V CE, 3 faze

0,99-0,96
0,94-0,76
0,94

Spotieba energie v klidovém stavu (systémy CE)

26 W

Efektivita zdroje energie pfi jmenovitém maximalnim
vystupnim vykonu (systémy CE)

91,9 %

R... — zkratovy pomér (pouze systémy CE/CCC)

U, = VAC rms, 3 faze

400V AC

R, | 2094

sce

Klasifikace emisi EMC CISPR 11 (pouze u typt CE/CCC)***

Trida A

Vstupni napéti (U,) / vstupni proud (I,) pfi jmenovitém vykonu (U, yax |s max)

(Viz Pripojeni k elektrické energii na strang 39.)

CSA, 1 faze, 50 Hz/60 Hz CSA, 3 faze, 50 Hz/60 Hz CE/CCCHtt, 3 faze, 50 Hz/60 Hz
200V: 70A 200V: 42 A 380V: 20,5A
208V: 68 A 208V: 40A 400V: 195A
240V: 58 A 240V: 35A
480V: 29 A 480V: 18A
600V: 17 A
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Typ plynu
Jakost plynu

Vzduch

Cisty, suchy, bez obsahu oleje
podle ISO 8573-1, Trida 1.4.2

Viz strané 54.

Dusik
Cistota 99,95 %

F5tt
Cistota 99,98 %

(F5 = 95 % dusiku [NQ]l

5 % vodiku [H,])

pfivodu

Doporucéené pratoéné mnozstvi plynu na

Drazkovani s maximalnim odstranénim

Drazkovani s maximalnim ovladanim

Rezani | 210 slpm (pratodné mnozstvi vzduchu) pfi minimalnim tlaku
5,9 baru (85 psi)

210 slpm (pratoné mnozstvi vzduchu) pfi minimalnim tlaku
4,8 baru (70 psi)

210 slpm (prato&né mnozstvi vzduchu) pFi minimalnim tlaku
4,8 baru (70 psi)

* Definovano jako zavislost vystupniho napéti na vystupnim proudu.

** Vice informaci o dovoleném zatizeni a jmenovitych udajich IEC viz identifikaéni étitek na zadni strané napajeciho
zdroje plazmového systému.

** VAROVANI: Toto zatizeni tiidy A neni uréeno k pouziti v obydlenych oblastech, kde je elektricka energie dodavana
z vefejného systému rozvodu nizkého napéti. V takovych oblastech mize dochazet k problémdm pfi zajisténi
elektromagnetické kompatibility diky vedenému a vyzafovanému ruseni.

t Zatizeni spliiuje pozadavky normy IEC 61000-3-12 tim, Ze zkratovy vykon S je vy$8i nebo se rovna 4 353 KVA na
rozhrani mezi napajenim uzivatelské ¢asti a verejného systému. Povinnosti obsluhy nebo instalatora zarizeni je zajistit
(v ptipadé nutnosti po konzultaci s provozovatelem distribuéni sité), aby zafizeni bylo pfipojeno pouze k napajeni
se zkratovym vykonem S, rovnym hodnoté 4 353 KVA nebo vy$sim.

t Zafizeni splfiuje normu IEC 61000-3-11 za ptedpokladu, Zze impedance napajeni Zmax je 0,201 nebo mensi.
Povinnosti obsluhy nebo instalatora zatizeni je zajistit (v pfipadé nutnosti po konzultaci s provozovatelem distribu¢ni
sit&), aby zafizeni bylo pfipojeno pouze k napajeni s impedanci 0,201 nebo mensi.

t F5 doporucujeme pouze pro fezani nerezové oceli. Viz oddil Rezani nerezové oceli s F5 v publikaci
Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cuitting Guide (Privodce mechanizovanym fezanim
Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Powermax65/85/105 SYNC
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Powermax105 SYNC

Jmenovité napéti naprazdno (U,)
200V -600V CSA

230V -400V CE

380V CCC

400V CE

300V DC
288V DC
286 VDC
286 VDC

Vystupni charakteristiky*

Odchylovani

Jmenovity vystupni proud (l,)

30A-105A

Jmenovité vystupni napéti (U,)

160V DC

Dovolené zatizeni pfi 40 °C**

200V - 600V CSA

230V -400V CE

380V CCC

400V CE

80 % pfi 105 A, 480 V - 600V, 3 faze

70 % pti 105 A, 240V, 3 faze
54 % pfi 105 A, 208 V, 3 faze
50 % pfi 105 A, 200V, 3 faze

100 % pfi 94 A, 480 V - 600V, 3 faze

100 % pfi 88 A, 240V, 3 faze
100 % pfi 77 A, 208V, 3 faze
100 % pfi 74 A, 200 V, 3 faze

80 % pfi 105 A, 400 V, 3 faze
70 % pfi 105 A, 230V, 3 faze
100 % pfi 94 A, 400 V, 3 faze
100 % pfi 88 A, 230 V, 3 faze

80 % pfi 105 A, 380 V, 3 faze
100 % pfi 94 A, 380V, 3 faze
80 % pfi 105 A, 400 V, 3 faze
100 % pfi 94 A, 400 V, 3 faze

Provozni teplota

-10°C -40°C

Teplota pro skladovani

-25°C -55°C

Uginik
200V - 600 V CSA, 3 faze
230V - 400 V CE, 3 faze
380 V CCC, 3 faze
400V CE, 3 faze

0,94-0,77
0,94-0,92
0,94
0,94

Spotfeba energie v klidovém stavu (systémy CE)

230V -400V CE

40 W

400V CE | 27 W
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Efektivita zdroje energie pfi jmenovitém
maximalnim vystupnim vykonu (systémy CE)
230V -400V CE
400V CE

91,0 %
91,9 %

R,.. — zkratovy pomér (pouze systémy CE/CCC)
U, - VAC rms, 3 faze
R

sce

230V — 400 V
235,4

Klasifikace emisi EMC CISPR 11 (pouze systémy CE/CCC)***

Vstupni napéti (U,) / vstupni proud (I,) pfi jmenovitém vykonu (U, yax 15 max)

(Viz Pripojeni k elektrické energii na stran& 39.)

CSA, 3 faze, 50 Hz/60 Hz CEttt, 3 faze, 50 Hz/60 Hz CE™ t1t/CCC, 3 faze, 50 Hz/60 Hz
200V: 58 A 230V: 50A 380V: 30A
208V: 56 A 400V: 29 A 400V: 28A
240V: 49A
480V: 25 A
600V: 22 A
Typ plynu Vzduch Dusik F5+%

Jakost plynu Cisty, suchy, bez obsahu
oleje podle ISO 8573-1,

Tfida 1.4.2
Viz strané 54.

Cistota 99,95 %

Cistota 99,98 %
(F5 = 95 % dusiku [NQ]!
5 % vodiku [H,])

Doporuéené prutoéné mnozstvi plynu na pfivodu

Rezani

Drazkovani s maximalnim odstranénim

Drazkovani s maximalnim ovladanim

260 slpm (pratocné mnozstvi vzduchu) pfi minimalnim tlaku

6,2 baru (90 psi)

260 slpm (pratocné mnozstvi vzduchu) pfi minimalnim tlaku

4,8 baru (70 psi)

260 slpm (prato¢né mnozstvi vzduchu) pfi minimalnim tlaku

4,8 baru (70 psi)

* Definovano jako zavislost vystupniho napéti na vystupnim proudu.

** Vice informaci o dovoleném zatizeni a jmenovitych tdajich IEC viz identifika¢ni étitek na zadni strané napajeciho

zdroje plazmového systému.

** VAROVANI: Toto zafizeni tiidy A neni uréeno k poutziti v obydlenych oblastech, kde je elektricka energie dodavana
z verejného systému rozvodu nizkého napéti. V takovych oblastech mdze dochazet k problémim pfi zajisténi
elektromagnetické kompatibility diky vedenému a vyzafovanému ruseni.

t Zafizeni splfiuje pozadavky normy IEC 61000-3-12 tim, ze zkratovy vykon S je vy$s$i nebo se rovna 4 730 KVA
na rozhrani mezi napajenim uzivatelské ¢asti a vefejného systému. Povinnosti obsluhy nebo instalatora zafizeni
je zajistit (v pFipadé nutnosti po konzultaci s provozovatelem distribu¢ni sit&), aby zafizeni bylo pfipojeno pouze

k napajeni se zkratovym vykonem S, rovnym hodnoté 4 730 KVA nebo vys$sim.

Powermax65/85/105 SYNC Pracovni manual
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

' Tento vyrobek splniuje technické pozadavky normy IEC 61000-3-3 a nepodléha podminénému pfipojeni.

1t Zafizeni spliiuje pozadavky normy IEC 61000-3-12 tim, Ze zkratovy vykon S, je vy$si nebo se rovna 2 114 KVA
na rozhrani mezi napajenim uzivatelské ¢asti a vefejného systému. Povinnosti obsluhy nebo instalatora zafizeni
je zajistit (v pFipadé& nutnosti po konzultaci s provozovatelem distribu¢ni sit&), aby zafizeni bylo pfipojeno pouze
k napajeni se zkratovym vykonem S, rovnym hodnoté 2 114 KVA nebo vy$sim.

+ F5 doporudujeme pouze pro fezani nerezové oceli. Viz oddil Rezani nerezové oceli s F5 v publikaci
Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cuitting Guide (Privodce mechanizovanym fezénim
Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Zjisténi technickych adaji systému na vyrobnim $titku
Vyrobni stitek na zadni strané napajeciho zdroje plazmového systému obsahuje 2 sady dovolenych
zatizeni:

m  Dovolena zatizeni HYP jsou Hypertherm dovolena zatizeni napajeciho zdroje plazmového
systému. Zobrazuji moznosti systému souvisejici s internimi zkouskami spole¢nosti
Hypertherm.

m  Dovolena zatizeni IEC jsou pfedem definované minimalni meze, které jsou vyzadovany,
aby systém splnil pozadavky normy IEC 60974-1.

Viyrobni stitky CSA, CE a CCC se trochu lisi.

" ‘ '. PATENTS:CURRENT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/
1 J V.5 4 .y /o o i

HYpNGIUIGIHINIT
Ukazka |Powermax65 SYNC"|P/N: 083340

°

vyrobniho Stitku Plasma cutting system S 20A/ 88V- 65A / 106V
Hypertherm, Inc. ——— [ X@40°C | 50% | 60% | 100%
CSA |71 Heater Road - - -
Lebanon, NH 03766, USA Uo | e 65A | 59A | 46A _0
Engineered and Assembled in USA HYP U2 | 139V | 139V 139v
Country of Origin: USA =m'mm | 29Q6V/ | ECR 65A 59A 46A
Eysﬁehme ::Ie coupage plasma |EC U2 106V 104V 98V
lypertherm, Inc. S -
71 Hoater Road 5] 20A ln1 08V 065A / 12.,6V _
Lebanon, NH 03766, Etats-Unis — | _Xe40c 50% 60% 100%
Congu et assemblé aux Etats-Unis
Pors dtorgme Exanone Uo | e | asa | e | ae —€
CAN/CSA E60974-1 ANSI/IEC 60974-1 206V IEC I2 65A 59A 46A
s IEC U2 124V
UL60974-1 - 126V 118V
P1=5.2 kWh/h Ps = 0 Wh/h — — E—
50%(‘1 e HYPIy | PF@HYPl4 p ‘}'r‘ri!:a pre ‘]3;:; IECl 4o
sp@ |' ‘ 200-480V,1~ |52-22A] .99-.97 | 41-17A | 48-20A | 34-14A A
200-480V,3~ |32-13A] .94-.91 | 25-11A [29-12A | 21-9A
c us| RoHS G00v,3~ | 13A | .73 1A | 12A | oA

" ‘ '. PATENTS:CURRENT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/
Ly . v.v .y /o o U

HYpNGILUIGIINIT
Ukazka |Powermax65 SYNC"|P/N: 083331

vyrobniho Stitku Plasma cutting system S| IEC: 20A/88V-65A/106V HYP: 20A/139V-65A/139V

Hypertherm, Inc. X 0 o, ) o
@40°C | 50% 60% | 100%
71 Heater Road
CE/CCC HYP I2 65A 59A 46A

Lebanon, NH 03766, USA
Engineered and Assembled in USA HYP U2 139V 139V 139V
IEC 12 65A 59A 46A

Country of Origin: USA
Y al IEC U2 106V 104V 98V

®

°

1 e e e Y .= T~ < ~on
% ?g;giggm 5A/126V HYP: 20A/139V-65A/139V
%ﬁ;ﬁﬁ:osme X@40°C | 50% 60% | 100%
iy HYPIz | 65A | 59A | 46A _e
Rt HYP U2 | 139v | 13sv | 139v
ENG0974-1 GB15579.1-2013

EN60974-10 Class A | GOST 12.2-007.0-75
GOST 12.2-007.8-75 >
P1=4.9 kWh/h Ps = 0 Wh/h

IEC 12 65A 59A 46A
270V IEC U2 126V 124V 118V
= —

|P23CS 210664 REVC

yNg o e B e e e
380V | 15.5A | 10.9A | .94 | 12.5A | 14.5A | 8.8A | 10.3A
c € [H[ @ Aqmov 15A | 10.6A] .94 | 12A | 14A | 8.5A | 9.9AN
RoHs 1005_20 |
1 Vyrobni ¢islo, ¢arovy kod a datum vyroby 3 Dovolena zatizeni plazmového drazkovani
2 Dovolena zatizeni plazmového fezani 4 Dovolena zatizeni napajeciho zdroje
plazmového systému
HYP = interni dovolené zatiZzeni Hypertherm U0 = jmenovité napéti bez zatéze (V)
IEC = dovolené zatizeni podle IEC U1 = vstupni napéti (V)
I, = vstupni proud (A) U2 = doporucené svafovaci napéti (V)
I, = doporucéeny svafovaci proud (A) X = dovolené zatizeni (%)
PF = udinik
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému
Zjisteni cisla dilu pro vas systém

Cislo dilu pro va$ napajeci zdroj plazmového systému se nachazi v horni &asti vyrobniho &titku.

PATENTS:CURRENT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/

"..nnu‘knum«s

'll'_’lGl (7]

Powermax65 SYNC
Plasma cutting syst
Hypertherm, Inc.

71 Heater Road

Lebanon, NH 03766, USA
Engineered and Assembled i
Country of Origin: USA

|
7%1 ?;gzggm IEC: 20A/108V-65A/126V HYP: 20A/139V-65A/139V
s X@40°C | 50% 60% 100%

FrEMT 03766 - - -
Uo |Hyruz | 130y | 130v | 130v
EN60974-1 GB15579.1-2013 IECIz2 | 65A | 59A | 4eA
EN60974-10 Class A | GOST 12.2-007.0-75 — 270V | ecu. | 12sv | 12av | 118v

GOST 12.2:007.8-75 | N> {6 AL COO-{BH= IP23CS 210664 REVC
U

P1=4.9 kWh/h Ps =0 Wh/h — — — —
1 HYPl HYP PF@ |EC|1_max |ECI1max |EC|_1eff |EC|1_eff
a 50/60 Hz maxi eff | HYPI4| cutting | gouging | cutting |gouging

380V | 15.5A | 10.9A ] .94 | 12.5A | 14.5A | 8.8A | 10.3A
AA 400V 15A ] 10.6A | .94 | 12A 14A 8.5A | 9.9A

RoH$S H005 20

IEC: 20A/88V-65A/106V HYP: 20A/139V-65A/139V
X@40°C 50% 60% | 100%

T T | Hyprz | 65A | 59A | 46A

Uo | vypuz | 130v | 130v | 130v
[ ] IEC I2 65A 59A 46A

270V 100 | iy

IEC U2 106V

Kritické suroviny

Kritické suroviny Komponenty obsahuijici vic nez 1 gram
Antimon Privody horaku

Bauxit Chladice, kovové kryty

Boritan Vsechny desky plosnych spojd

Horc¢ik Chladice, kovové kryty

Kremikovy kov Chladice, kovové kryty

Stroncium Ventilatory
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Symboly a znacky

Tento vyrobek mGze mit na vyrobnim $titku nebo v jeho blizkosti jedno nebo vice oznac¢eni uvedenych dale.
Vzhledem k rozdilim a rozpordim v narodnich predpisech nejsou u kazdého provedeni vyrobku pouzity
v8echny znacky.

Znacka S

S Znacka S znamena, ze napajeci zdroj a hofak jsou vhodné pro ¢innosti provadéné v prostiedich
se zvy$enym rizikem urazu elektrickym proudem podle normy IEC 60974-1.

Znacka CSA
<SP ®  Vyrobky se znatkou CSA vyhovuji predpistim pro bezpeénost produktil platnym v USA a Kanads.
c us Vyrobky byly posuzovany, testovany a certifikovany spoleénosti CSA-International. Alternativné
miZe vyrobek nést znacku néktere jiné narodni uznavané zkusebni laboratofe (NRTL) akreditovane
jak v USA, tak v Kanadé, napfiklad UL nebo TUV.

Znacka CE
c € Znaceni CE znamena prohlaseni vyrobce o shodé s platnymi evropskymi smérnicemi a normami.

Pouze provedeni vyrobki s ozna¢enim CE umisténym na vyrobniho $titku nebo v jeho blizkosti
vyhovuji evropské smérnici. Platné smérnice mohou zahrnovat evropskou smérnici pro nizka napéti
(European Low Voltage Directive), evropskou smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu

ROHS (European Electromagnetic Compatibility Directive (EMC)), smérnici o dodavani radiovych zafizeni
na trh (Radio Equipment Directive (RED)) a smérnici o omezeni nebezpednych latek (Restriction of
Hazardous Substances Directive (RoHS)). Vice informaci viz Evropské prohlaseni o shodé CE.

Oznaéeni Euroasijské celni unie (CU)
E H [ Verze vyrobkd se znagenim CE, ktera nesou oznacéeni shody EAC, spliiuji pozadavky na

bezpetnost vyrobku a elektromagnetickou kompatibilitu (EMC) pro export do Ruska, Bé&loruska
a Kazachstanu.

Znacka GOST-TR
@P Provedeni vyrobki se znac¢enim CE, ktera nesou oznac¢eni shody GOST-TR, spliiuji pozadavky
na bezped&nost vyrobku a elektromagnetickou kompatibilitu (EMC) pro export do Ruské federace.

Znacka RCM
& Provedeni vyrobki se znacenim CE a zna¢kou RCM jsou ve shodé s ptedpisy pro

elektromagnetickou kompatibilitu (EMC) a s ptedpisy pro bezpecnost vyrobkd vyzadovanymi pro
prodej v Australii a na Novém Zélandu.
Znacka CCC

@ Znatka China Compulsory Certification (CCC — Systém povinné certifikace) znamena, Ze vyrobek
@ byl testovan a byla zjisténa jeho shoda s pfedpisy pro bezpecnost vyrobki poZadovana pro prodej
v Ciné.

Znacka UkrSEPRO

¥

Provedeni vyrobki se znac¢enim CE, ktera nesou oznaceni shody UkrSEPRO, splniuji pozadavky
na bezpeé&nost vyrobku a elektromagnetickou kompatibilitu (EMC) pro export na Ukrajinu.
A Srbska znacka AAA

T
A A Provedeni vyrobkl se znackou CE vcetné srbské znacky AAA spliiuji pozadavky na bezpecnost
oS vyrobku a elektromagnetickou kompatibilitu (EMC) pro export do Srbska.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Znacka RoHS

Znacka RoHS oznaduje, ze produkt spliuje pozadavky evropské smérnice o omezeni
RoHS nebezped&nych latek (Restriction of Hazardous Substances Directive (RoHS)).

UK Certifikace posouzeni shody UK

Cn Verze vyrobkd se znacenim CE, které nesou oznaéeni shody UKCA, spliiuji pozadavky
na bezpec&nost vyrobku, elektromagnetickou kompatibilitu (EMC), RF a RoHS pro export
do Spojeného kralovstvi (UK).

Symboly IEC

Na vyrobnim s$titku, popisech ovladacich prvki, spinac¢ich, LED-signalkach a LCD obrazovce
se mohou objevovat nasledujici symboly, je-li to relevantni.

Stejnosmérny proud (DC) Pripojeni vstupniho
D napajeciho napéti
Stidavy proud (AC)
Svorka pro externi
ochranny (zemnici) vodi¢
Rezani plazmovym
horakem

| Napajeni je zapnuto (ON)

Napajeni je vypnuto
O &

Zdroj napajeni

= ACOADI s invertorem,

jednofazovy nebo
= tfifazovy

Kfivka napéti/proud,
,zeSikmujici® prabéh

Rezani ocelové desky

Rezani tahokovu

J

0
0
]
1
1

Drazkovani

[%
L
-
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Hladina akustického hluku

Hluk vydavany timto plazmovym systémem mUze presahovat hlu¢nost povolenou celostatnimi
a mistnimi predpisy. Proto pfi fezani a drazkovani vzdy pouzivejte odpovidajici chrani¢e sluchu.

Jakakoli provedena méreni hluku se vztahuji k pfislusnému prostiedi, ve kterém se systém pouziva.

Viz oddil Hluk muZe poskodit sluch v Safety and Compliance Manual (Manuélu pro bezpe&nost
a dodrZovéni pfedpist) (80669C).

Acoustical Noise Data Sheet (Technicky list hluku) pro vas systém mulZete také najit na adrese
www.hypertherm.com/docs: Do vyhledavaciho pole zadejte data sheet (technicky list).

Technické idaje identifikace radiové frekvence (RFID)

Systém bezdratové komunikace v blizkosti pole RFID Hypertherm obsahuje nasledujici soucasti:
m  pasivni protokol RFID v naplni Hypertherm,
m bezdratovy radiovy transceiver na desce s plosnymi spoji (PCB) v hotaku SmartSYNC:
0 Provozni frekvence: 13,56 MHz
a Protokol: ISO/IEC 15693
o Max. rozsah: 8 mm
a

Maximalni vykon pfenosu: 104 mW
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Technické udaje rezani

Doporuceny fezny vykon - manualni fezani

Tloustka materialu

Doporucena kapacita

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

Rezny vykon p¥i 500 mm/min 19 mm 25 mm 32 mm
Rezny vykon p¥i 250 mm/min’ 25 mm 32 mm 38 mm
Délici fezny vykon pfi 125 mm/min’ 32 mm 38 mm 51 mm

* Rychlosti fezného vykonu nejsou nezbytné maximalnimu rychlostmi. Jsou to rychlosti, jichz musi byt dosaZzeno pro

jmenovitou kapacitu pfi dané tloustce materialu.

Doporucena kapacita propaleni

Tloustka materialu

Propalovaci vykon

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

ovladanim vysky horaku

Pro ru¢ni nebo strojové fezani 16 mm 19 mm 22 mm
s programovatelnym ovladanim

vysky horaku

Pro strojové fezani s programovatelnym | 13 mm 16 mm 19 mm

Maximalni fezné rychlosti (nelegovana/uhlikova ocel)

Maximalni fezna rychlost*

Tloustka materialu Powermax65 SYNC Powermax85 SYNC Powermax105 SYNC
6 mm 3 683 mm/min. 5 080 mm/min. 5 588 mm/min.

13 mm 1 270 mm/min. 1 778 mm/min. 2 413 mm/min.

19 mm 610 mm/min. 914 mm/min. 1 270 mm/min.

25 mm 305 mm/min. 533 mm/min. 762 mm/min.

32 mm Nelze aplikovat 330 mm/min. 508 mm/min.

* Maximalni fezné rychlosti jsou vysledkem laboratorniho testovani spole¢nosti Hypertherm. Skute¢né fezné rychlosti

se mohou li§it v zavislosti na rliznych aplikacich fezani.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Drazkovaci vykon

65 A 85A 105 A

Rychlost odstrarnovani kovu 4,0 kg/h 8,2 kg/h 8,6 kg/h
na nelegované/uhlikové oceli
s maximalnim odstranénim

Rychlost odstranovani kovu 2,3 kg/h 4,8 kg/h 7,2 kg/h
na nelegované/uhlikové oceli
s maximalnim ovladanim

Nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

A VAROVANI

MOZNOST ZASAZENi ELEKTRICKYM PROUDEM

Nikdy nefezte pod vodou ani neponofujte hofak do vody. Zasah elektrickym proudem muze
zpUsobit vazné poranéni.

A VAROVANI

TOXICKE VYPARY MOHOU ZPUSOBIT UJMU NA ZDRAVi NEBO | SMRT

Nékteré kovy, v€etné nerezové oceli, mohou pti fezani uvoliiovat jedovaté vypary. Ujistéte
se, ze vase pracovis$té ma dostate¢né vétrani, které zajistuje kvalitu vzduchu spliiujici
v&echny mistni a statni normy a predpisy. Podrobné informace viz Safety and Compliance
Manual (Manuél pro bezpecénost a dodrzovéni predpist) (80669C).

m  Nepouzivejte napajeci zdroj plazmového
systému v desti nebo pfi snézeni.

m  Napajeci zdroj plazmového systému umistéte

v blizkosti odpojovaciho spinaée nebo Mezera:
>0,25 m

v blizkosti pfislugné zasuvky pro instalaci.
Nap4jeci zdroj plazmového systému
ma pfivodni kabel v délce 3 m.

ﬁ

———————

m  Okolo napajeciho zdroje plazmového
systému ponechte misto alespor 0,25 m pro
zajisténi spravné ventilace.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Napajeci zdroj plazmového systému umistéte
pred pouzitim na stabilni a rovny povrch.
Jestlize je umistény pod uhlem véts$im nez
10°, mlze se napajeci zdroj plazmového
systému prevrhnout.

Nap4jeci zdroj plazmového systému
nepokladejte na bok. Pokud byste tak uginili,
mohlo by to zplsobit blokaci cirkulace
vzduchu, ktera je nutna, aby se vnitini
soucasti udrzely chladné.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Rozméry a hmotnostni iidaje napajeciho zdroje plazmového systému

Powermax65 SYNC a Powermax85 SYNC

Obrazek 1 — rozméry Powermax65 SYNC a Powermax85 SYNC
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Tabulka 1 — hmotnosti Powermax65 SYNC and Powermax85 SYNC s napajecimi kabely

Powermax65 SYNC Powermax85 SYNC
200V - 600V CSA 380V CCC/400VCE 200V -600V CSA 380V CCC/400VCE
24,3 kg 20,6 kg 272 kg 28,5 kg

Hmotnosti ru¢niho hotaku viz Patrona pro fez s dotykem horaku
na strané 109. Hmotnosti mechanizovanych horaki viz
Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Privodce
mechanizovanym Fezénim Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Powermax65/85/105 SYNC

Pracovni manual
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Powermax105 SYNC

/

Obrazek 2 — rozméry Powermax105 SYNC
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Tahulka 2 — Hmotnost Powermax105 SYNC s napajecim kabelem
200V - 600V CSA 230V -400V CE 380V CCC/ 400V CE
39,7 kg 39,5 kg 36,2 kg

Hmotnosti pracovniho kabelu

Pracovni kabel Powermax65 SYNC Powermax85 SYNC Powermax105 SYNC
76 m 1,3 kg 1,6 kg 2,3 kg
15m 2,3 kg 3,0 kg 4,2 kg
23 m 3,1 kg 4,2 kg 6,1 kg
Hmotnosti ruéniho hofaku viz Patrona pro rez s dotykem horaku
na strané 109. Hmotnosti mechanizovanych horaku viz
Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Privodce
mechanizovanym fezanim Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Pfipojeni k elektrické energii

Pouzijte jmenovité vstupni proudy Hypertherm k volbé velikosti vodi¢a pro pfipojeni k elektrické siti
a pro pokyny k instalaci. Dovolena zatizeni Hypertherm jsou oznacena jako HYP na vyrobnim stitku
na zadni strané napajeciho zdroje plazmového systému. Pro ucely instalace pouzijte vy$si hodnotu
vstupniho proudu HYP. Viz Zjisténi technickych udajd systému na vyrobnim $titku na strané 29,
kde je ukazka vyrobniho &titku.

OZNAMENI

Obvod chrante pojistkami o vhodné velikosti se zpozdénou charakteristikou a odpojovacim spinacem.

Maximalni vystupni napéti systému se méni v zavislosti na vstupnim napéti a proudové intenzité

v elektrickém okruhu. Protoze odbér proudu pfi spusténi kolisa, doporucujeme poijistku se zpozdénou
charakteristikou. Pojistky s ¢asovym zpozdénim dokazi kratkodobé zvladat proudy ve vysi 10nasobku
jmenovité hodnoty.

UPOZORNENI

Nepouzivejte fazové ménice k 3-fazovému napajeni plazmového zdroje Powermax.

Spole¢nost Hypertherm neposkytuje zaruku na systémy, které byly poskozeny v dlsledku $patné kvality
napajeni z fazovych ménicd nebo privodniho sitového napéjeni.

Instalace odpojovaciho spinace

m  Pro kazdy napajeci zdroj
plazmového systému pouzijte
odpojovaci spinag, aby obsluha
v pfipadé nouze mohla rychle
zastavit pfivod napajeni.

m  Spina¢ umistéte tak, aby byl pro
obsluhu snadno pfistupny. Instalaci
musi provadét elektrotechnik
s licenci podle prislusnych
celostatnich a mistnich predpisu.

m  Preru$ovaci uroven spinac¢e musi

odpovidat nebo musi pfevysovat
trvaly vykon pojistek.

m  Spina¢ musi také délat nasledujici:

O v poloze Vypnuto (OFF)
izolovat veskera elektricka zafizeni a odpojit veskeré vodlce pod proudem od napéjeciho
zdroje;

0O mit jasné oznacené polohy Vypnuto (OFF) a Zapnuto (ON) pismeny Vypnuto O
(VYP./OFF) a | (ZAP/ON);

O mit takovou vnéjsi rukojet, kterou je mozné zablokovat v poloze Vypnuto (OFF);
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

O obsahovat elektricky ovladany mechanismus, ktery slouzi k nouzovému vypnuti;

O mit nainstalovany schvalené pojistky s Easovym zpozdé&nim. Doporucené velikosti
pojistek viz Konfigurace napéti na strané 40.

PoZadavky na uzemnéni

Napajeci zdroj je nutno fadné uzemnit, aby byla zajisténa bezpecnost obsluhy,
spravna funkce a snizeni elektromagnetického rugeni (EMI).

m  Napdjeci zdroj plazmového systému je nutno uzemnit pomoci napajeciho kabelu
v souladu s narodnimi a mistnimi elektrotechnickymi predpisy.

D

m Jednofazové rozvody musi byt v 3zZilovém provedeni s barevnym ozna&enim zelené nebo
zeleno/zluté zily ur¢ené k ochrannému uzemnéni a musi splfiovat pozadavky v souladu
s narodnimi a mistnimi predpisy. Nepouzivejte rozvody se dvéma vodici.

m  Trifazové rozvody musi byt v 4zilovém provedeni s barevnym oznacenim zelené nebo
zeleno/Zluté Zily uréené k ochrannému uzemnéni a musi splfiovat pozadavky v souladu
s narodnimi a mistnimi predpisy.

Podrobné informace o drazkovani viz pfiru¢ku Safety and Compliance Manual
(Manuél pro bezpeénost a dodrZovani predpisti) (80669C).

Pro mechanizované fezaci systémy viz oddil Nejlepsi postupy uzemnéni a stinéni

elektromagnetického ruseni v Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Privodce mechanizovanym fezanim Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Jmenovity vykon (fezaci vykon) napajeciho zdroje plazmového systému

Vykon plazmového systému ve wattech ukazuje jeho fezaci vykon vice nez vystupni proudova
intenzita. Jmenovité vykony pro systémy jsou nasledujici:

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

Max. vystupni proudova intenzita 20A-65A 25A-85A 30A-105A
Maximalni jmenovité vystupni napéti 139V DC 143V DC 160V DC
Rezny vykon 9,0 kW 12,2 kW 16,8 kW

Rezny vykon plazmového systému ve wattech (W) vypoéitate jako soudin maximalniho vystupniho
proudu (A) a maximalniho jmenovitého vystupniho napéti (V DC). Naptiklad:

65 Ax 139V DC = 9035 W (9,0 kW)

Konfigurace napéti

Tento napajeci zdroj plazmového systému se automaticky nastavuje na spravny provoz pfi aktualnim
vstupnim napéti. Nemusite ménit soucasti ani predélavat jejich elektroinstalaci. Musite v§ak provést

nasledujici:

m  Namontujte naplii Hypertherm do hofaku. Viz Krok 3 — Instalace napIné na strané 64.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

m Ujistéte se, ze vystupni proud (A) je spravny pro napli, kterou jste nainstalovali.
Pokud je to nutné, oto&nym regulatorem na ¢elnim panelu nastavte vystupni proud.
Viz Krok 6 — Nastaveni vystupniho proudu (A) a provozniho rezimu, je-li to nutné

na strané 70.

Provoz napéjeciho zdroje plazmového systému pfi plném vystupnim vykonu a dovoleném zatizeni
(viz Prevence prehfati na strané 81) vyzaduje odpovidajici dimenzovani elektrického pFipojeni.

V nasleduijici tabulce je uveden maximalni jmenovity vykon pro typické hodnoty vstupniho napéti.
Nastaveni vystupu, které pouzivate, zavisi na tloustce materialu a limitu pfikonu napajeciho zdroje

plazmového systému.

Doporucené velikosti pojistek umoznuji pfi natazeni plazmového oblouku
vyskyt $pic¢ek vstupniho proudu. Natazeni plazmového oblouku je obvyklé

pro nékteré aplikace, jako je drazkovani.

Powermax65 SYNC

Konfigurace CSA (1 faze)

Vstupni napéti pri 50 Hz/60 Hz* 200V -208V 230V -240V 480V
Vstupni proud pfi jmenovitém vykonu (65 A x 139 V DC = 9,0 kW) 52 A/50 A 44 A 22 A
Vstupni proud pfi natazeni oblouku 74 A 74 A 38 A
Pojistka (¢asové zpozdéni) 80 A 80 A 40 A

* V8echny modely maji toleranci +10 % / =15 %.

Konfigurace CSA (3 faze)

Vstupni napéti pfi 50 Hz/60 Hz* 200V -208V 230V -240V

400V 480V -600V

Vstupni proud pfi jmenovitém vykonu

(65 A x 139 VDC = 9,0 kW) 32A/31A 27 A 15 A 13 A
Vstupni proud pfi natazeni oblouku 45 A 45 A 27 A 23 A
Pojistka (¢asoveé zpozdéni) 50 A 50 A 30 A 25 A
* V8echny modely maji toleranci +10 % / —15 %.
Konfigurace CE/CCC (3 faze)
Vstupni napéti pfi 50 Hz/60 Hz* 380V 400V
Vstupni proud pfi jmenovitém vykonu (65 A x 139 V DC = 9,0 kW) 15,5 A 15 A
Vstupni proud pfi natazeni oblouku 27 A 27 A
Pojistka (¢asové zpozdéni) 30 A 30 A

* V8echny modely maji toleranci +10 % / =15 %.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Powermax85 SYNC

Konfigurace CSA (1 faze)

Vstupni napéti pfi 50 Hz/60 Hz* 200V -208V 230V-240V | 480V
Vstupni proud pfi jmenovitém vykonu (85 A x 143V DC =122kW) 70A/68 A 58 A 29 A
Vstupni proud pfi natazeni oblouku 98 A 98 A 50 A
Pojistka (¢asové zpozdéni) 100 A 100 A 50 A

* V8echny modely maji toleranci +10 % / =15 %.

Konfigurace CSA (3 faze)

Vstupni napéti pfi 50 Hz/60 Hz* 200V -208V 230V-240V 400V 480V 600V
Vstupni proud pfi jmenovitém vykonu

(85 A x 143V DC = 12,2 kW) 42 A/ 40 A 35 A 21 A 18 A 17 A
Vstupni proud pfi natazeni oblouku 60 A 60 A 38 A 31A 30 A
Pojistka (¢asové zpozdéni) 60 A 60 A 40 A 30 A 30 A

* V8echny modely maji toleranci +10 % / —15 %.

Konfigurace CE/CCC (3 faze)

Vstupni napéti pri 50 Hz/60 Hz* 380V 400V
Vstupni proud pfi jmenovitém vykonu (85 A x 143 V DC = 12,2 kW) 20,5 A 19,56 A
Vstupni proud pfi natazeni oblouku 38 A 38 A
Pojistka (¢asové zpozdéni) 40 A 40 A

* V8echny modely maji toleranci +10 % / —15 %.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Powermax105 SYNC
Konfigurace CSA (3 faze)
Vstupni napéti pfi 50 Hz/60 Hz* 200V 208V 240V 480V 600V
Vstupni proud pfi jmenovitém vykonu
(105 Ax 160 VDC = 16,8 kW) 2ol 2ok )l 2k 22
Vstupni proud pfi natazeni oblouku 82 A 82 A 78 A 40 A 35A
Pojistka (¢asové zpozdéni) 80 A 80 A 80 A 40 A 40 A
* V8echny modely maji toleranci +10 % / =15 %.
Konfigurace 230 V — 400 V CE (3 faze)
Vstupni napéti pfi 50 Hz/60 Hz* 230V 400V
Vstupni proud pfi jmenovitém vykonu (105 A x 160 V DC = 16,8 kW) 50 A 29 A
Vstupni proud pfi nataZzeni oblouku 80 A 46 A
Pojistka (¢asové zpozdéni) 80 A 50 A
* V8echny modely maji toleranci +10 % / —15 %.
Konfigurace 380 V — 400 V CE (3 faze)
Vstupni napéti pfi 50 Hz/60 Hz* CcCcCc380V CE 400V
Vstupni proud pfi jmenovitém vykonu (105 A x 160 V DC = 16,8 kW) 30 A 28 A
Vstupni proud pfi natazeni oblouku 42 A 44 A
Pojistka (¢asové zpozdéni) 50 A 50 A

* V8echny modely maji toleranci +10 % / —15 %.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Pfiprava napajeciho kabelu a zastréky

Instalace napajeciho kabelu

Napajeci kabel 3 m, 3 faze s nasledujicimi specifikacemi je sou¢asti dodavky vSech napajecich
zdroju plazmového systému Powermax65 SYNC, Powermax85 SYNC a Powermax105 SYNC.
Viz Obrazek 3 na strané 45.

Napajeci kabel se nedodava se zastrékou. Abyste mohli napajeci zdroj plazmového systému
provozovat, musi nejprve elektrikaf s licenci na napajeci kabel nainstalovat schvalenou
zastréku — nebo pfipojit napajeci kabel do odpojovaciho spinaée — v souladu se viemi
narodnimi a mistnimi predpisy.

Typ Konfigurace Napajeci kabel
200V -600V CSA 8 AWG 4dratovy
Powermax65 SYNC
380V CCC/400V CE 2,5 mm?, 4dratovy styl HO7RN-F*
200V -600V CSA 8 AWG 4dratovy
Powermax85 SYNC
380V CCC/400V CE 4 mm?2, 4dratovy styl HO7RN-F*
200V -600V CSA 6 AWG 4dratovy
Powermax105 SYNC 230V -400V CE 10 mm?, 4dratovy HAR
380V CCC/400V CE 6 mm?2, 4dratovy HO7RN-F* a HAR

* Kabel HO7RN-F je harmonizovany, robustni, ohebny, pryzi izolovany, vicevodi¢ovy evropsky napajeci kabel
IEC60245-4 / EN50525 v plasti z cerné chloroprenové pryze. Na kabelu je vytisténo oznaceni CE. Kabel
HO7RN-F, ktery pouziva spole¢nost Hypertherm, ma i certifikaci CCC podle normy GB/T 5013.4. Na kabelu
je vytisténo oznaceni CCC.

Instalace napajeciho kabelu (je-li nutna)

Pokud va$e pracovisté vyzaduje instalaci jiného napajeciho kabelu, nez je kabel, ktery dodavame
se systémem, pokyny, jak pfipravit vodi¢e napajeciho kabelu a spravné je zapojit v napajecim zdroji
plazmového systému, naleznete v Obrazek 3 na strané 45.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Obrazek 3 — Instalace napajeciho kabelu
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Vice informaci naleznete v jednom z nasledujicich Servisnich zpravodajli pro uzivatele:

m  Powermax65/85 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement (Vyména napéjeciho
kabelu a priichodky Powermax65/85 SYNC) (807020);

m  Powermax105 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement (Vyména napéjeciho
kabelu a prichodky Powermax105 SYNC) (810420).
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Instalace 1fazového napajeciho kabelu (jen systémy CSA) (je-li to nutné)

Mizete provozovat napajeci zdroj plazmového systému Powermax65/85 SYNC CSA
na jednofazovém napajeni, ale napajeci zdroj plazmového systému Powermax65/85 SYNC
CE/CCC je pouze 3fazovy.

Chcete-li provozovat napajeci zdroj plazmového systému Powermax65 SYNC CSA na
jednofazovém napajeni, nainstalujte 10 mm?2 3dratovy napajeci kabel (8 AWG). Chcete-li provozovat
napajeci zdroj plazmového systému Powermax85 SYNC CSA na jednofazovém napajeni,
nainstalujte 16 mm2 3dratovy napajeci kabel (6 AWG). Napajeci kabel musi byt pfipojen
licencovanym elektrikarem.

Pokyny naleznete v publikaci Powermax65/85 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement
Field Service Bulletin (Vyména napéjeciho kabelu a priichodky Powermax65/85 SYNC) (807020).

PouZiti prodluZovaciho kabelu (je-li tfeba)

Pouzijte prodluzovaci kabel, ktery splfuje nasledujici pozadavky:
m  jde o schvaleny vodi¢ pro délku kabelu a napéti napajeciho zdroje plazmového systému,

m  splruje narodni a mistni predpisy.

Prodluzovaci kabely mohou zpUsobit, Zze do stroje vstupuje nizsi napéti,
nez jaké je pfitomno na vystupu okruhu. Tento stav mlize omezit provoz
napajeciho zdroje plazmového systému.

Nasledujici tabulky uvadéji doporu¢ené velikosti prirezu pro riizné délky a rizna vstupni napéti.

Délky v tabulce uvadéji pouze délku prodluzovaciho kabelu; nezahrnuji
napajeci kabel napajeciho zdroje plazmového systému.

N

A
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Systémy Powermax65 SYNC

Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Tabulka 3 — 65 A CSA

Délka prodluzovaciho kabelu <3m 3m-75m [ 75m-15m | 1I5m-30m | 30m-45m
Vstupni napéti (V AC) | Faze Prifez prodluzovaciho kabelu
200-240 1 10 mm2 10 mm2 10 mm2 16 mm?2 25 mm?2
480 1 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 6 mm?2 6 mm?2
200-240 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 10 mm?2 16 mm?2
400/480 3 4 mma2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm2 4 mma2
600 3 4 mm? 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?
Tahulka 4 - 65 A CE/CCC
Délka prodluzovaciho kabelu <3m 3m-75m [ 75m-15m | 1I5m-30m | 30m-45m
Vstupni napéti (V AC) | Faze Priifez prodluzovaciho kabelu
380 3 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2
400 3 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2
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Systémy Powermax85 SYNC

Tabulka 5 — 85 A CSA

Délka prodluzovaciho kabelu <3m 3m-75m [ 75m-15m | 15m-30m | 30m-45m
Vstupni napéti (V AC) | Faze Prifez prodluzovaciho kabelu
200-240 1 16 mm?2 16 mm? 16 mm? 25 mm?2 35 mm?
480 1 6 mm2 6 mm?2 6 mm?2 10 mm? 10 mm?2
200-240 3 10 mm? 10 mm?2 10 mm? 16 mm? 25 mm?2
400/480 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?
600 3 6 mm? 6 mm? 6 mm? 6 mm? 6 mm?2
Tabulka 6 — 85 A CE/CCC
Délka prodluzovaciho kabelu <3m 3mM-75m [ 75m-15m | 1I5m-30m | 30m-45m
Vstupni napéti (V AC) | Faze Priifez prodluzovaciho kabelu
380 3 6 mm? 6 mm? 6 mm?2 6 mm? 6 mm?
400 3 6 mm? 6 mm? 6 mm?2 6 mm? 6 mm?
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Systémy Powermax105 SYNC

Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Tabulka 7 — 200 V - 600 V CSA

Délka prodluzovaciho kabelu <3m 3m-75m [ 75m-15m | 1I5m-30m | 30m-45m
Vstupni napéti (V AC) | Faze Prufez prodluzovaciho kabelu
200-240 3 16 mm? 16 mm? 16 mm? 25 mm? 35 mm?
480-600 3 6 mm? 6 mm? 6 mm? 6 mm? 6 mm?
Tabulka 8 — 230 V - 400 V CE
Délka prodluzovaciho kabelu <3m 3mM-75m [ 75m-15m | 1I5m-30m | 30m-45m
Vstupni napéti (V AC) | Faze Priifez prodluzovaciho kabelu
230 3 16 mm? 16 mm? 16 mm? 25 mm? 25 mm?
400 3 10 mm? 10 mm? 10 mm? 10 mm? 10 mm?
Tabhulka 9 — 380 V CCC /400 V CE
Délka prodluzovaciho kabelu <3m 3m-75m [ 75m-15m | 1I5m-30m | 30m-45m
Vstupni napéti (V AC) | Faze Prifez prodluzovaciho kabelu
380 3 10 mm? 10 mm? 10 mm?2 10 mm? 10 mm?
400 3 10 mm? 10 mm? 10 mm?2 10 mm? 10 mm?
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

PouZiti generétoru (je-li to nutné)

Kdyz pouzivate generator, zajistéte, abyste dodrzovali nasledujici podminky:

Pouzivejte pouze generator, ktery vyhovuje pozadavkim napajeciho zdroje plazmového
systému. Viz Systémy Powermax65 SYNC a Powermax85 SYNC na strané 51 a Systémy
Powermax105 SYNC na strané 52.

V zavislosti na jmenovitych hodnotach generatoru, jeho stafi a stavu sefidte vystupni proud
(A) podle potieby. Viz Krok 6 — Nastaveni vystupniho proudu (A) a provozniho rezimu, je-li to
nutné na strané 70.

Pouzivejte jeden z nasledujicich doporu¢enych generatorl, pokud je nutné natahnout cely
oblouk, napfiklad pro mnoho aplikaci drazkovani. Tyto generatory umozniuji pfi natazeni
plazmového oblouku vyskyt $pi¢ek vstupniho proudu.

a Generator 15 kW pro Powermax65 SYNC
a Generator 20 kW pro Powermax85 SYNC
a Generator 30 kW pro Powermax105 SYNC

Pokud dojde k poru$e, nastavte elektricky vypina¢ na napajecim zdroji plazmového systému
do polohy Vypnuto (OFF) (O). Pockejte pfiblizné 1 minutu a poté nastavte sitovy vypina¢ do
polohy Zapnuto (ON) (1).

Problémy s vstupnim sitovym napétim (kody poruchy 0-13-0, 0-60-n,
a 0-61-0) se s n&kterymi generatory mohou vyskytovat ¢astégji. Viz Reseni
problémd generatord spojenych s napajenim na strané 146.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Systémy Powermax65 SYNC a Powermax85 SYNC

Generatory pouzivané s Powermax65 SYNC nebo Powermax85 SYNC museji vyhovovat
pozadavkim v Tabulka 10 a Tabulka 11.

Tahulka 10 — Pozadavky na napéti

CSA 1 faze: 50 Hz/60 Hz, 230V AC / 240 V AC*
3 faze: 50 Hz/60 Hz, 200 V AC - 600 V AC
CE/CCC 3 faze: 50 Hz/60 Hz, 380 V AC /400 V AC

Nekteré generatory vyzaduji 4dratové 1fazové pfipojeni (napf. NEMA14-50R). V tomto stavu pouzijte

k pfipojeni 3dratové zasuvky napajeciho kabelu napajeciho zdroje plazmového systému (NEMA 6-50P)

ke 4dratovému konektoru na generatoru adaptér. Vice informaci viz Instalace 1fazového napajeciho kabelu
(jen systémy CSA) (je-li to nutné) na strané 46.

Tahulka 11 — Pozadavky na motorovy pohon

Jmenovité hodnoty pro motorovy Wst_upnl' proud' napéiec'iho Vykon (natazeni oblouku)

pohon zdroje plazmového systému

20 kW 85 A Piny

15 kW 70 A Snizeny

15 kW 65 A Piny

12 kW 65 A Snizeny

12 kW 40 A Piny

8 kW 40 A Snizeny

8 kW 30A Piny

Powermax65/85/105 SYNC Pracovni manual

810470CS

51




Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Systémy Powermax105 SYNC

Generatory pouzivané s Powermax105 SYNC museji vyhovovat pozadavkim v Tabulka 12

a Tabulka 13.

Tahulka 12 — Pozadavky na napéti

200V - 600V CSA

3 faze, 50 Hz/60 Hz, 200 V AC - 600 V AC

230V -400V CE

3 faze, 50 Hz/60 Hz, 230 V AC — 400 V AC

380V CCC/400VCE

3 faze, 50 Hz/60 Hz, 380 V AC / 400 V AC

Tahulka 13 — Motorovy pohon pozadavky

Jmenovité hodnoty pro motorovy | Vystupni proud' napéjec'iho zdroje Vykon (natazeni oblouku)

pohon plazmového systému
30 kW 105 A Piny

22,5 kW - 25 kW 105 A Snizeny
20 kW 85 A Piny
15 kW 70 A Snizeny
15 kW 65 A Piny
12 kW 65 A Snizeny
12 kW 40 A Piny
8 kW 40 A Snizeny
8 kW 30A Piny
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Pfipojeni zdroje plynu

A VAROVANI

NEBEZPECi VYBUCHU

Jestlize tlak zdroje plynu ptekroc¢i 9,3 baru (135 psi), maze dojit k vybuchu nadoby
vzduchového filtru v napajecim zdroji plazmového systému. Nikdy neprekrac¢ujte maximalni
tlak plynu 9,3 baru (135 psi).

Viz obrazek na strané 54.

1. Po¥idte si hadici na inertni plyn se spravnym vnitinim primérem @.
0 Pro hadice, které méfi 15 m nebo méné, pouzijte vnitini prdimér 10 mm nebo vétsi.
o Pro hadice, které méfi 15—30 m, pouzijte vnitini prdmér 13 mm nebo vétsi.

Nepouzivejte hadice s vnitinim pramérem mensim nez 10 mm. P¥ilis
malé hadice mohou zpUsobit problémy s kvalitou fezu a fezacim vykonem.

2. Ujistéte se, Ze je nainstalovana spravna armatura ptivodu plynu.

0 Modely CSA se dodavaji s primyslovou vyménnou rychlospojkou se zavitem
1/4 NPT @. P¥i montazi utdhnéte armaturu na 115 kg-cm. Armatury jsou dodavany
s nanesenym tésnénim na zavitu.

a Modely CE/CCC se dodavaji s britskym trubkovym zavitovym adaptérem G-1/4 BSPP
se zavitem 1/4 NPT @. Pii montaZi utahnéte adaptér na 104 kg-cm.

OZNAMENI

PASKA PTFE MUZE ZPUSOBIT UCPANi VENTILU, REGULATORU PRUTOKU A HORAKU

Pri pripravé spoji nikdy nepozivejte pasku PTFE. Na vnéjsi zavity pouzivejte pouze kapalné nebo
pastovité tésnéni zavitu.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

3. Pfipojte plynovou hadici k armatufe pfivodu plynu. Viz Pozadavky na vstupni tlak (p¥i pritoku
plynu) na strang 57.

)

Zdroj plynu

Hypertherm doporucuje, aby vzduchové kompresory dodavaly vzduch, ktery vyhovuje nasledujicim
pozadavkim normy /SO 8573-1:2010, Trida 1.4.2*:

Maximalni poc¢et ¢asticv 1,0 m3: = 20 000 pfi 0,1 mikronu — 0,5 mikronu
= 400 pfi 0,5 mikronu — 1,0 mikronu
= 10 pfi 1,0 mikronu — 5,0 mikronech
Maximalni rosny bod tlaku vodni pary: 3 °C**
Maximalni koncentrace oleje: 0,1 mg/ms3 (pro aerosol, kapalinu a paru)

* Dulezité: Viechny vzduchové kompresory, které dodavaji vzduch do fezaciho systému, museji pfed dodanim
vzduchu odstranit olej.

** Kontaktujte vyrobce vzduchového kompresoru, pokud provozujete fezaci systém pii teplotach nizsich nez 3 °C nebo
pokud si nejste jisti, ze vzduchovy kompresor vyhovuje normé ISO pro kvalitu vzduchu.

OZNAMENI

VZDUCH S PRIMESI NECISTOT A OLEJE MUZE POSKODIT NADOBU VZDUCHOVEHO FILTRU

Synteticka maziva obsahuijici estery, ktera se pouzivaji u nékterych vzduchovych kompresort,

mohou poskodit polykarbonaty pouzité v nadobé vzduchového filtru. V pfipadé potreby pridejte
dalsi filtraci plynu.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

m  Pouzivejte dilensky stlaceny plyn nebo plyn z tlakové lahve.

0 Poutzijte vysokotlaky regulator tlaku na kazdém zdroji plynu. Regulator musi byt schopen
dodavat plyn do pfivodu vzduchu na napajecim zdroji plazmového systému s uvedenym
prito¢nym mnozstvim a uvedenym tlakem.

m  Pouzivejte pouze Cisty suchy plyn.

o Pritomnost oleje, vody, pary a dalsich necistot ve zdroji plynu mize ¢asem poskodit
vnitfni soucasti systému.

0 Nizka kvalita zdroje plynu zplsobuje:
e snizeni kvality a rychlosti fezani,
e snizeni tloustky fezaného materidlu,
e snizeni zivotnosti spotrebnich dil{.
Potiebujete-li tyto problémy vyresit, pouzijte volitelny systém pro filtraci vzduchu.

Viz Pfidani dalsi filtrace (je-li to nutné) na strané 59.

Vysokotlaké plynové lahve

A VAROVANI

POSKOZENE TLAKOVE LAHVE MOHOU EXPLODOVAT

Plynové lahve obsahuji plyn pod vysokym tlakem. Poskozena lahev mize explodovat.

U vysokotlakych regulatori dodrzujte pokyny vyrobce pro bezpecnou instalaci,
provoz a udrzbu.

Pred plazmovym Fezanim se stlacenym plynem si prec¢téte bezpe&nostni pokyny v publikaci
Safety and Compliance Manual (Manuél pro bezpe&nost a dodrZovani pfedpist)
(80669C). Nedodrzeni bezpe&nostnich pokynd miize zplisobit zranéni osob nebo
poskozeni zafizeni.

& VAROVANI

NEBEZPECi VYBUCHU - REZANi S HORLAVYMI PLYNY NEBO OXIDUJiCiMI
PLYNY

Se systémy Powermax nepouzivejte hoflavé plyny ani oxidujici plyny. Tyto plyny mohou pfi
operacich plazmového fezani vytvofit vybusné prostredi.

Prikladem oxidujiciho plynu je kyslik. Prikladem hotlavych plynd je acetylen, propylen,
metan a Gisty vodik. Podrobné informace viz Safety and Compliance Manual (Manual pro
bezpednost a dodrZovéni pfedpist) (80669C).
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Pti fezani s timto napajecim zdrojem plazmového systému miizete pro fezani pouzivat tyto plyny.
Viz Jmenovité vykony napajeciho zdroje plazmového systému Hypertherm na strané 22 pro
pozadavky na kvalitu plynu.

Vzduch

Dusik

0 Se systémy Powermax NEPOUZIVEJTE k fezani kyslik
F5 (pouze nerezova ocel)

0 Viz Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Privodce
mechanizovanym fezénim Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Jestlize pouzivate vysokotlaké plynové lahve jako zdroj plynu, provedte nasleduijici:

Prectete si informace o instalaci a udrzbé vysokotlakych regulator(, viz technické udaje
vyrobce.

Ujistéte se, ze tlakovd nadoba ma nastavitelny vysokotlaky regulator s nasledujicimi
schopnostmi:

O vystupni tlak plynu az do 9,3 baru (135 psi). Nikdy nepfekracujte maximalni tlak
plynu 9,3 baru (135 psi).

0 Nasledujici prato¢na mnozstvi plynu:
e Powermax65/85 SYNC: 210 slpm
e Powermax105 SYNC: 260 slpm

Zkontrolujte, jestli ventily tlakovych lahvi nejsou znegistény olejem, vazelinou nebo jinymi
necistotami. Oteviete kazdy ventil tlakové lahve na tak dlouho, aby se vyfoukl véechen prach,
ktery v nich mohl byt.

Privodni hadici plynu pfipojte fadné k tlakové lahvi.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

PoZadavky na vstupni tlak (pfi pritoku plynu)
Pro vzduch, dusik a F5 pouzijte nasledujici specifikace vstupniho tlaku plynu.
Maximalni vstupni tlak

Nikdy neprekraéujte maximalni tlak plynu 9,3 baru (135 psi).

A VAROVANI

NEBEZPECi VYBUCHU

Jestlize tlak zdroje plynu piekroc¢i 9,3 baru (135 psi), mdze dojit k vybuchu nadoby
vzduchového filtru v napajecim zdroji plazmového systému. Nikdy neprekracujte maximalni
tlak plynu 9,3 baru (135 psi).

Optimalni vstupni tlak

Pro optimalni vykon systému zajistéte, aby vstupni tlak pfi pratoku plynu byl 7,6—8,3 baru
(110-120 psi).

Udrzujte tlak vstupniho plynu v optimalnim rozsahu, abyste zajistili, Ze vykon systému je dobry
pro v&echny kombinace napajeciho zdroje plazmového systému, délky pfivodu horaku a feznych
a drazkovacich procest, které pouzivate.

Minimalni vstupni tlak

Nasledujici tabulky ukazuji minimalni pozadavky na vstupni tlak plynu pro kazdy systém
Powermax SYNC. Pouzijte spravny tlak pro vasi kombinaci provozniho rezimu, typu napiné a délky
pfivodu horaku.

Pokud vstupni tlak plynu klesne pod tyto urovné pfi priitoku plynu, méze dojit k poruchovému stavu.
Kod poruchy souvisejici s tlakem na LCD obrazovce miize byt pro upozornéni nebo pro stav, ktery
zastavi proces fezani. Spole¢nost Hypertherm doporucéuje provést doporu¢ené kroky pro reseni
poruchy. Viz Kédy poruch na strané 130 a Kontrola tlaku plynu na strané 125.

Dodatec¢na filtrace plynu instalovana mezi zdroj plynu a napajeci zdroj plazmového systému mlize mit
vliv na tlak a pratok plynu. Kontaktujte vyrobce filtru ohledné pozadavki na tlak plynu. Spole¢nost
Hypertherm doporucuje, abyste nainstalovali vlozeny tlakomeér na vstup plynu na zadni strané
napajeciho zdroje plazmového systému. Pouzijte tento tlakomér k monitorovani tlaku plynu

na napajecim zdroji plazmového systému za veskerou externi filtraci.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

w
R ani

Délka pfivodu hofaku

7.6 m 152 m

229 m

Powermax65 SYNC
Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

5,2 baru (75 psi) 5,5 baru (80 psi) 5,9 baru (85 psi)

5,5 baru (80 psi) 5,9 baru (85 psi) 6,2 baru (90 psi)

Drazkovani s maximalnim ovladanim

Délka pfivodu hofaku

7.6 m 15m 23 m

Powermax65 SYNC
Powermax85 SYNC
Powermax105 SYNC

4,1 baru (60 psi)

4,5 baru (65 psi)

4,8 baru (70 psi)

Drazkovani s maximalnim odstranénim

Délka pfivodu hofaku

76 m 15m

23 m

Powermax65 SYNC
Powermax85 SYNC
Powermax105 SYNC

4,1 baru (60 psi)

4,5 baru (65 psi)

4,8 baru (70 psi)

Doporucené priitoéné mnozstvi plynu na pfivedu

Proces

Powermax65 SYNC
a Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

Rezani

210 slpm pfi minimalnim tlaku
5,9 baru (85 psi)

260 slpm pfi minimalnim tlaku
6,2 baru (90 psi)

Drazkovani s maximalnim
odstranénim

210 slpm pfi minimalnim tlaku
4,8 baru (70 psi)

260 slpm pfi minimalnim tlaku
4,8 baru (70 psi)

Drazkovani s maximalnim ovladanim

210 slpm pfi minimalnim tlaku
4,8 baru (70 psi)

260 slpm pfi minimalnim tlaku
4,8 baru (70 psi)

Informace o prito&nych mnozstvich specifickych pro kazdy Fezaci proces (zalozenych na druhu kovu,
plynu a vystupnim proudu) viz Powermax65/85/105 SYNC Cut Charts Guide (Privodce tabulkami
parametrt Powermax65/85/105 SYNC) (810500MU).
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Pridani dalsi filtrace (je-li to nutné)

Je velmi dllezité udrzovat &isty a suchy pfivod plynu, abyste zajistili nasledujici:
m  zamezili poskozeni vnitfnich souc¢asti olejem, prachem a jinymi nec&istotami;

m  docilili optimalni kvality fezu a zivotnosti spotiebnich dild.

Necistoty a vzduch s obsahem oleje jsou
zékladnimi pfi¢inami vétsiny obvyklych problémd,
které u systémid Powermax nastanou,

a v nékterych pfipadech mohou zpusobit zanik
zaruky napajeciho zdroje plazmového systému

a horaku. Informace o doporucené kvalité plynu

viz tabulky hodnoceni, které zacinaji na strané 22. Nadoba

vzduchového
filtru

Napajeci zdroj plazmového systému ma
instalovany vzduchovy filtr. Pravidelné kontrolujte
filtra¢ni vlozku v nadobé filtru, a pokud je to nutné,
vymérite ji. Viz Zkontrolujte nadobu vzduchového
filtru a filtradni vlozku na strané 175.

Nainstalovany vzduchovy filtr nesmi nahrazovat dostate¢nou externi filtraci. Jestlize vSak pracujete

v prostiedi, které je velmi horké a vihké, nebo podminky pracovisté umozriuji vniknuti oleje, par nebo
jinych necistot do pfivodu plynu, instalujte externi filtracni systém, ktery zdroj plynu vycisti pred
vstupem do napajeciho zdroje plazmového systému.

Doporucujeme tristupriovy filtra¢ni systém. Tristupriovy filtraéni systém funguje podle nize
uvedeného schématu a odstrariuje ze zdroje plynu znecistujici latky.

Zdroj plynu Vodni filtr a filtr Olejovy filtr Filtr olejovych Napajeci zdroj
na Gastice par plazmového
systému

Filtracni systém instalujte mezi pfivod plynu a napajeci zdroj plazmového systému.

Pridavna filtrace plynu mdze vyzadovat vyssi tlak na strané zdroje plynu.
Doporucené prito¢né mnozstvi a vstupni tlak plynu viz Pozadavky na
vstupni tlak (pfi pratoku plynu) na strané 57.
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Instalace a nastaveni napajeciho zdroje plazmového systému

Hypertherm nabizi nasledujici volitelné sady externich filtru:

m  Sada 128647: Vzduchovy filtr Eliminizer k odstranéni vihkosti @ odstrafiuje vodu a neéistoty
ze zdroje plynu. Vice informaci naleznete v publikaci Optional Air Filter Kit and Element
Replacement Procedure Field Service Bulletin (Servisni zpravodaji pro uZivatele o Volitelné
sadé vzduchového filtru a Postupu vymény vioZky) (804180).

m  Sada 428719: Sada vzduchového filtru k odstranéni oleje @ odstranuje olej, olejové vypary
a necistoty ze zdroje plynu. Vice informaci naleznete v publikaci Optional Air Filter Kit and
Element Replacement Procedure Field Service Bulletin (Servisni zpravodaji pro uZivatele
o Volitelné sadé vzduchového filtru k odstranéni oleje a Postupu vymény vloZky) (809610).

Doplrikove dily k témto filtrovym sadam naleznete v publikaci

Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Pravodce dily
Powermax65/85/105 SYNC) (810490).

Pokud pouzivate oba externi filtry, umistéte je v potradi zobrazeném na Obrazek 4, abyste zabranili
poskozeni plynovodu a ostatniho vybaveni.

Obrazek 4 — Volitelné externi filtry Hypertherm
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Obsluha plazmového systemu

Ujistéte se, Ze napajeci zdroj plazmového systému je spravné pripojeny k plynu
a napajeni.

1. Pripojte zdroj plynu k armatute na zadni strané napajeciho zdroje plazmového systému.
Viz stranu 53.

0 Pozadavky na zdroj plynu viz Zdroj plynu na strané 54.
2. Ujistéte se, ze napajeci kabel napajeciho zdroje plazmového systému je spravné pfipojen

k elektrickému napajeni dle narodnich a mistnich predpist. Viz Pripojeni k elektrické energii
na strané 39 a Priprava napajeciho kabelu a zastréky na strané 44.
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Krok 1 - Pripojeni pfivodu horaku

Obsluha plazmového systému

Nez pfipojite nebo
odpojite hotrak, vzdy
nastavte sitovy vypinac
napajecim zdroji
plazmového systému
do polohy Vypnuto
(OFF) (0).

Chcete-li pfipojit ru¢ni
nebo strojni horak,
zasurite konektor do
zasuvky na predni strané
napajeciho zdroje
plazmoveého systému.
Kdyz je plné zapojen,
konektor zacvakne.

Cervené tlagitko

L

Jestlize chcete demontovat horak, stisknéte ¢ervené tladitko na konektoru a vytahnéte

konektor ze zasuvky.
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Obsluha plazmového systému

Krok 2 - Pripojeni pracovniho kabelu a svérky obrobku

OZNAMENI

NESPRAVNE PRACOVNI KABELY MOHOU ZPUSOBIT NESTABILNi PLAZMOVY OBLOUK

Pracovni kabely jsou schvaleny pro konkrétni proudové intenzity, délky a konektory.

Vzdy pouzivejte pracovni kabel, ktery je schvaleny pro va$ napajeci zdroj plazmového systému.

Viz Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Pravodce dily Powermax65/85/105 SYNC) (810490).
Proudova intenzita pracovniho kabelu je oznagena v blizkosti gumové ochranné manzety konektoru
pracovniho kabelu.

Pracovni kabel

1. Konektor pracovniho kabelu zasunte do
zasuvky na ¢elni strané napajeciho zdroje
plazmového systému. Zarovnejte klinek
na konektoru s otvorem na horni strané
zasuvky.

Otvor pro znacku na vrchni strané
zasuvky pracovniho kabelu

2. Konektor pracovniho kabelu zatlacte
uplné do zasuvky. Otacejte konektorem
ve sméru hodinovych ruci¢ek priblizné
o 1/4 otacky, dokud nebude konektor
zcela zasunut a zajistén ve své poloze.

OZNAMENI

VOLNE PRACOVNIi KABELY SE MOHOU PREHRAT

Kdykoli pfemistite pracovni nebo napajeci zdroj plazmového systému, zkontrolujte, jestli je konektor
pracovniho kabelu pIné pfipojen k napajecimu zdroji plazmového systému a neni uvolnény.
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Svérka obrobku

OZNAMENI

Nepripojujte svérku obrobku pod vodou. Pokud bude napajeci zdroj plazmového systému pod svérkou
obrobku, voda mudze vniknout do napajeciho zdroje plazmového systému pres pracovni kabel a zpusobit
zavazné poskozeni.

Sveérku obrobku nepfipojujte k ¢asti obrobku, ktera se ma ufiznout.

m  Manualni fezani: Svérka obrobku musi byt pfi fezani pfipojena k obrobku.

m  Mechanizované rezani: Jestlize pouzivate napajeci zdroj plazmového systému
s mechanizovanym fezacim systémem, svérku obrobku muzete pfipojit pfimo ke stolu nebo
k obrobku, ktery fezete. Viz pokyny vyrobce k zafizeni.

m  Zkontrolujte, jestli svérka obrobku
ma s obrobkem nebo fezacim stolem
dobry kontakt kov na kov.

m  Odstranite rez, necistoty, natér,
povlaky a jiné zbytky tak, aby svérka
obrobku méla dostate¢ny kontakt
s obrobkem nebo fezacim stolem.

m  Svérku obrobku pfipojte co nejblize
k mistu fezu.

Krok 3 - Instalace napiné

A VAROVANI

HORAKY S OKAMZITYM ZAPALENIM — PLAZMOVY OBLOUK MUZE zPUSOBIT
PORANENI A POPALENINY

Plazmovy oblouk se zapali ihned po stisknuti spousté horaku. Pred vyménou naplné musite
provést jeden z krokl. Pokud je to mozné, dokon&ete prvni krok.

m  Sifovy vypina¢ na napajecim zdroji plazmového systému nastavte do polohy
Vypnuto (OFF) (O).

NEBO

m  Spina¢ pro uzamknuti hotaku posurite do Zluté blokovaci polohy (X). Stisknéte
spoust, abyste se ujistili, ze hofak nemize zapalit plazmovy oblouk.
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Zablokovani horaku

Horaky SmartSYNC obsahuji spinag, ktery umoznuje hotrak zablokovat. Tento spina¢ pro uzamknuti
hofaku zamezuje jeho ndhodnému zapaleni, i kdyz je napajeci zdroj plazmového systému zapnuty.

Tento spina¢ pouzijte pro zablokovani horaku, kdyz jej nepouzivate, kdyz potfebujete vyménit napln
Hypertherm nebo kdyz pfi zapnutém systému potiebujete posunout napajeci zdroj plazmového
systému nebo horak.

Poloha LOCK (BLOKOVANI) hotaku:

m  Zluty stitek se znakem X" signalizuje,
ze hotak neni pfipraveny k zapaleni.

m  Horak nikdy nesméfujte na sebe ani na jiné
osoby a stisknéte spoust, abyste
zkontrolovali, ze hofak se nemuze zapalit.

Je-li hotak zablokovany, rozsviti
se LED-signalka poruchy a na obrazovce
Stav se zobrazi ikona senzoru krytky
horaku a kod poruchy 0-50-1.

m  MUZETE nainstalovat napln.

Poloha hotaku ,,Pfipraveny pro zapaleni“:

m  Zeleny Stitek se znakem ,"“ signalizuje,
Zze hotak je pfipraveny k zapaleni.

= NEMENTE napli.
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Instalace napiné

Naplné nejsou na novych horacich
predinstalovany.

1. Ujistéte se, spina¢ napajeni
na napajecim zdroji plazmového
systému zlstane v poloze Vypnuto
(OFF) (0).

2. Ujistéte se, ze spina¢ pro uzamknuti
horaku na horaku je nastaven do Zluté
blokovaci (X) polohy.

3. Pokud se jedna o novy hotak, sejméte
z horaku vinylovou krytku.

4. Nainstalujte spravnou napln
Hypertherm pro vase fezaci
a drazkovaci aplikace.

o Rezani a propalovani
s ruc¢nim horakem:
Viz Vybér spravné fezaci
naplné na strané 94.

o Rezani a propalovani
s ruénim horakem:
Viz Vybér spravné drazkovaci
naplné na strané 111.

Pro instalaci utdhnéte o 1/4 otacky.

o Rezani a propalovani
a drazkovani se
strojnim horakem:
Viz Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Pravodce
mechanizovanym Ffezénim Powermax65/85/105 SYNC) (810480).
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Krok 4 - Nastaveni elektrického vypinace do polohy Zapnuto (ON) (1)

Nastavte elektricky vypinac
do polohy Zapnuto (ON) (1).
Spina¢ je na zadnim panelu
napajeciho zdroje plazmového
systemu.

m Je-li spina¢ pro uzamknuti
horaku nastaveny do zelené
polohy ,Pfipraveny pro
zapaleni (v), kdyz zapnete
sitovy vypina¢, horak
provede uvolnéni plynu.

Viz Varovani odfouknutim
vzduchu (ru¢ni hotaky)
na strané 68.

m  Je-li spina¢ pro uzamknuti
horaku nastaveny do zluté
zablokované polohy (X),
kdyz zapnete sitovy vypinac,

na obrazovce Stav se zobrazi kod poruchy 0-50-0 nebo 0-50-1 a ikona senzoru krytky

O

horaku. Viz Kod poruchy a chovani LED-signalky na strané 69.
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Krok 5 - Odblokovani horaku SmartSYNG

1. Nastavte spina¢ pro uzamknuti hofaku do
zelené polohy ,Pripraveny pro zapaleni* (v).

2. Rucni horak: Jednou stisknéte spoust, aby
horak vydal varovné odfouknuti vzduchu.

Strojni horak: Z CNC odeslete prikaz
START / STOP, aby doslo k zapaleni
plazmového oblouku. Neobjevi se zadna
varovani odfouknutim vzduchu.

3. Ruéni horak: Jakmile varovné odfouknuti
vzduchu skongi, je hotak pfipraven zazehnout
plazmovy oblouk.

Pokud se na stavové obrazovce zobrazuje kéd a ikona poruchy, odstrafite stav poruchy, nez budete
pokracovat. Viz Kody poruch na strané 130.

Varovani odfouknutim vzduchu (ruéni hoaky)

Jakmile poprvé zkusite zapalit ru¢ni hofak SmartSYNC po posunuti spinace uzamknuti do zluté

blokovaci (X) polohy a potom zpét do zelené polohy ,PFipraveny pro zapaleni“ (), nastane
nasleduijici:

G Plazmovy oblouk se nezapali.

e Horak rychle provede nékolik odfouknuti vzduchu. Pti kazdém odfouknuti vzduchu ucitite v rukojeti
horfaku mirné klepani.

e Napajeci zdroj plazmového systému vyda slysitelny zvuk uvolnéni plynu, ktery mazete slyset pfi
kazdém odfouknuti vzduchu.

N

v‘\‘
_—t
It
L-\w

Tato zpétna odezva je varovani. Nesignalizuje poruchovy stav. Sdéluje, ze horak je odemknuty
a plazmovy oblouk se zapali pti dalSim stisknuti spousté.
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Kod poruchy a chovani LED-signalky

(i (i [esm 4 Y
A A A
y Hi Hi Hi=
0-50-1 0-50-2
Zluta Zluta Zelena

Na napajecim zdroji plazmového systému:

Pokud nastavite spina¢ pro uzamknuti hofaku do Zluté zablokované polohy (X), zatimco napajeci
zdroj plazmového systému zdstane zapnuty, LED-signalka poruchy se rozsviti, zobrazi se kod
poruchy 0-50-1 a ikona senzoru krytky horaku.

Jakmile nainstalujete naplfi a nastavite spina¢ pro uzamknuti hofaku do zelené polohy ,Pripraveny
pro zapaleni* (v), LED-signalka poruchy se rozsviti a kod poruchy se zméni na 0-50-2.

Ruéni horak: Jakmile hofak vyda varovné odfouknuti vzduchu, kod poruchy 0-50-2 se vypne.
Strojni horak: Kod poruchy 0-50-2 se zobrazi pfiblizné na 1 sekundu a poté zmizi.

Kdyz zapnete napajeci zdroj plazmového systému, zatimco spina& pro
uzamknuti hofaku je ve Zluté blokovaci poloze (X), systém zobrazi kod
poruchy 0-50-0 misto 0-50-1. Abyste mohli pokracovat, nastavte spina¢
pro uzamknuti hotaku do zelené polohy ,pFipraveny pro zapaleni* (v/).

Na ruénim horaku SmartSYNC:

Kdyz nastavite spina¢ pro uzamknuti hofaku do Zluté blokovaci (X) polohy, zatimco napajeci zdroj
plazmového systému zistane stale zapnuty, LED-signalka na ru¢nim hofaku se zméni ze zelené
na zlutou.

Kdyz nainstalujete naplii Hypertherm a nastavite spina¢ pro uzamknuti hofaku do zelené polohy
.PFipraveny pro zapaleni* (), LED-signalka na ru¢nim hofaku zGstane zluta.

Jakmile hotak vyda varovné odfouknuti vzduchu, LED-signalka se zméni ze zluté na zelenou.
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Krok 6 - Nastaveni vystupniho proudu (A) a provozniho reZimu, je-li to nutné

1. Ujistéte se, Ze vystupni proud (A) je spravny pro vasi aplikaci.

o Napajeci zdroj plazmového systému automaticky nastavi vystupni proud v zavislosti na
typu napliné Hypertherm, kterou nainstalujete. Napriklad pfi instalaci naplné Hypertherm
65 A napajeci zdroj plazmového systému automaticky nastavi vystupni proud na 65 A.

a Otacejte knoflikem nastaveni podle potfeby a nastavte vystupni
proud po krocich 1 A. Vystupni proud miZzete nastavit také z ru¢niho
horéku. Viz stranu 71.

0 Nez nastavite vystupni proud, posunte spina¢ pro uzamknuti horaku
do zelené polohy ,Pfipraveny pro zapaleni“ (v).

v v

intenzity, které se vztahuje k napajecimu zdroji plazmového systému a naplni Hypertherm.

=P B A

i B3

2. Ujistéte se, ze provozni rezim je spravny pro vasi aplikaci.

0 Napajeci zdroj plazmového systému automaticky nastavi provozni rezim v zavislosti
na typu naplné Hypertherm, kterou nainstalujete.

e P¥riinstalaci fezaci naplné Hypertherm se napajeci zdroj plazmového systému nastavi
do rezimu Rez. Rezim Drazkovani neni k dispozici.

e P¥iinstalaci drazkovaci napIné Hypertherm se napdjeci zdroj plazmového systému
nastavi do rezimu Drazkovani. Rezimy Rez a Tahokov nejsou k dispozici.

O Provozni rezim miZzete v pfipadé potieby nastavit ru¢né. Viz stranu 75. Nez nastavite
provozni rezim, posunte spina¢ pro uzamknuti hofaku do zelené polohy ,Pfipraveny pro

zapaleni (v).
0 Napajeci zdroj plazmového systému automaticky nastavi tlak plynu podle vybraného

provozniho rezimu, typu horaku, typu naplné Hypertherm a délky pfivodu horaku tak,
aby bylo dosazeno optimalniho fezani.
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Krok 7 - Pouzivani horaku SmartSYNC

Pouzivani ruéniho horaku

Abyste fezali a drazkovali spravné, pouzijte metody v nasledujicich oddilech:
0 Rezani s ruénim hotakem na stran& 93

0 Drazkovani s ru¢nim horakem na strané 111
Nastaveni proudové intenzity z ruéniho hofaku

Napajeci zdroj plazmového systému automaticky nastavi vystupni proud (A) v zavislosti na typu
napiné Hypertherm, kterou nainstalujete. Napfiklad pfi instalaci naplné Hypertherm 65 A napajeci
zdroj plazmového systému automaticky nastavi vystupni proud na 65 A.

Je-li to nutné, mazete vystupni proud (A)
nastavit z ru¢niho hordku SmartSYNC.

Stisknéte tlacitko na ovladaci nastaveni
proudové intenzity a posurite nastaveni
proudu z jedné pfednastavené proudové
intenzity na jinou.

Proudova intenzita pro kazdé nastaveni
se méni v zavislosti na naplni Hypertherm
a napajecim zdroji plazmového systému,
které pouzivate. Viz Nastaveni proudové
intenzity dle napajeciho zdroje plazmového
systému a naplné na strané 72.
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Nastaveni proudové intenzity dle napajeciho zdroje plazmového systému a naplné

Powermax65 SYNC

Typ napiné
45 A 65 A
45 A 65 A
A 35 A 60 A
—© 25 A 55 A
w 45 A
\o 35 A
20 A
25 A
\n o
Powermax85 SYNC
Typ napiné
45 A 65 A 85 A
45 A 65 A 85 A
A 35 A 55 A 75 A
—© 30A 50 A 65 A
w 45 A 55 A
\ 35A 45 A
25 A
35 A
25 A
25 A
Powermax105 SYNC
Typ napiné
45 A 65 A 85 A 105 A
45 A 65 A 85 A 105 A
A 35 A 55 A 75 A 95 A
—© 50 A 65 A 85 A
\o 45 A 55 A 65 A
30 A 35A 45 A 55 A
35A 45 A
30 A
30A 30A
72 810470CS  Pracovnimanudl  Powermax65/85/105 SYNC




Obsluha plazmového systému

Pouzivani strojniho horaku

Abyste fezali a drazkovali spravné, pouzivejte metody z publikace Powermax65/85/105 SYNC
Mechanized Cutting Guide (Privodce mechanizovanym fezanim Powermax65/85/105 SYNC)
(810480).

K éemu dochazi v priibéhu fezani a po jeho skonceni

Rizeni teploty

Dofuk plynu = Po dokonceni fezani a uvolnéni
spousté horaku pokracuje pratok vzduchu
z horaku, aby doslo k ochlazeni naplné.
Tento jev je ozna¢ovan jako dofuk plynu.

Pfed vyjmutim patrony vzdy nechte dokonc¢it
dofuk plynu.

Aktivita ventilatoru — Ventilator chlazeni uvnitf
napajeciho zdroje plazmového systému se pfi
fezani a po jeho skonc&eni spusti dle potreby, aby snizil teplotu vnitfnich souc¢asti.

Chovani LED-signalky rucniho horaku

Zelena = hotak je _____— Zluta = hofak je blokovan nebo

pfipraven fezat \ je ve stavu poruchy

LED-signalka Vypnuto
(OFF) = systém je

v rezZimu Rez Cervena = napli je na konci Zivotnosti
nebo interni soucast systému mlze
LED-signalka mit poruchu
Zapnuto (ON) =
systém je v rezimu
Drazkovani
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Rucni sefizeni tlaku plynu

V automatickém rezimu tlaku plynu napajeci zdroj plazmového systému automaticky nastavi tlak
plynu podle vybraného provozniho rezimu, typu hoféku, typu naplné Hypertherm a délky pfivodu
horaku tak, aby bylo dosazeno optimalniho fezani. Jestlize v8ak u urcitych aplikaci potfebujete sefidit
tlak plynu pro konkrétni aplikaci, mizete k tomu pouzit ruéni rezim tlaku plynu.

Rugni rezim tlaku plynu smi pouzivat pouze zkugena obsluha.

1. Nastavte spina¢& pro uzamknuti hotaku do zelené polohy ,Pfipraveny pro zapaleni“ (y).

2. Stisknéte a drzte O, dokud se nerozsviti zelena LED-signalka vedle tlacitka — tak prejdete
do ruéniho rezimu tlaku plynu (pfiblizné 2 sekundy).

3. Pokud je to nutné, tisknéte , dokud kurzor neukazuje na nastaveni 1
tlaku plynu.

4. Otocte nastavovacim knoflikem a nastavte tlak plynu na potifebnou uroven.
Sipka vedle listy tlaku @ se pi sefizovani tlaku pohybuje nahoru a dold.

V mnoha pfipadech mlzete zvysit a snizit tlak plynu maximalné o 0,7 baru (10 psi).
Prijatelny rozsah se mGze ménit, pokud napln, kterou pouzivate, ma mensi limit.
Je-li spodni ¢ast vertikalni listy vystinovang, jak je zobrazeno napravo, systém
vam nedovoli tlak plynu snizit pod vréek vystinované oblasti.

-----
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Obsluha plazmového systému
Navrat do automatického rezimu tlaku plynu

Chcete-li se vratit do automatického rezimu tlaku plynu, stisknéte O( 1" ). LED-signalka vedle
tlacitka se vypne. Systém se navrati do automatického rezimu tlaku plynu, kdyz nainstalujete jiny
typ naplné.

m  Pri prepnuti z ruéniho do automatického rezimu tlaku plynu napajeci zdroj automaticky
nastavi tlak plynu v zavislosti na naplni Hypertherm, ale nastaveni proudové intenzity
se nezméni.

m  P¥i pfepnuti z manualniho do automatického rezimu tlaku plynu napajeci zdroj manualné
nastavi tlak plynu v zavislosti na naplni, ale nastaveni proudové intenzity se nezméni.

m  Kdyz provadite rychly restart nebo studeny restart napajeciho zdroje plazmového
systému v manualnim rezimu tlaku plynu, napajeci zdroj plazmového systému udrzuje
posledni manualni tlak plynu a proudovou intenzitu, kterou jste nastavili, pokud
nenainstalujete jiny typ napiné.

Manualni nastaveni provozniho rezimu

Napajeci zdroj plazmového systému automaticky nastavi provozni rezim v zavislosti na typu naplné
Hypertherm, kterou nainstalujete.

m  P¥iinstalaci fezaci naplné Hypertherm nebo FineCut se napajeci
zdroj plazmového systému nastavi do rezimu Rez.

0 Tlagitko stiskn&te, chcete-li zménit rezim z rezimu Rez na rezim _—
Tahokov.

e Nez nastavite provozni rezim, posunte spina¢ pro uzamknuti
hotaku do zelené polohy ,Pfipraveny pro zapaleni“ (v).

0 Rezim Drazkovani neni k dispozici.

m  P¥iinstalaci drazkovaci napiné Hypertherm se napajeci zdroj
plazmového systému nastavi do rezimu Drazkovani.

0 Rezimy Rez a Tahokov nejsou k dispozici. O
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Rezani tahokovu

Tahokov ma ryhovany nebo sitovy vzor. Rezani tahokovu zptisobuje rychlejsi opottebovani naplng,
protoZe je nutny prabézny pilotni oblouk. Pilotni oblouk vznika tehdy, je-li zapaleny horak, avsak
plazmovy oblouk neni v kontaktu s obrobkem.

P¥i fezani tahokovu provedte nasledujici kroky: >

1. Nainstalujte fezaci naplii Hypertherm nebo naplr FineCut. : /

2. Nastavte spina¢ pro uzamknuti horaku do zelené polohy
,PFipraveny pro zapaleni (v/).

3. Tlagitko stiskné&te, chcete-li zménit rezim z rezimu Rez na rezim
Tahokov.

Navrat do automatického nastaveni provozniho rezimu

m  Kdyz manualné nastavite provozni rezim, napajeci zdroj plazmového systému si toto
nastaveni udrzi, dokud nenainstalujete jiny typ naplné Hypertherm nebo jiny hofak.

a Provozni rezim nenastavujte, kdyz je spina¢ pro uzamknuti hofaku ve Zluté blokovaci
poloze (X). Kdyz hotak odblokujete, napajeci zdroj plazmového systému automaticky
nastavi provozni rezim v zavislosti na typu naplné, kterou nainstalujete.

m  Kdyz manualné nastavite provozni rezim a poté vyménite naplii Hypertherm za novou napln
stejného typu, napdjeci zdroj plazmového systému podrzi provozni rezim, ktery jste nastavili.

0 Kdyz provadite rychly restart nebo studeny restart, napajeci zdroj plazmového systému
udrzuje vase nastaveni.

Typ napliné Hypertherm odkazuje na proudovou intenzitu a jeji aplikaci,
jako je drézkovani, bézné tazné fezani, FineCut nebo mechanizované
fezani. Kazdy typ napIné Hypertherm ma jiné ¢&islo dilu.
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Monitorovani ddajii o naplni

Monitorovani ddaji pro jednotlivé naplné
Kazda napln Hypertherm obsahuje udaje o tom, jak se pouziva. Pokud je to nutné, mlzete tyto udaje
monitorovat. Naptiklad mlzete porovnavat udaje mezi Hypertherm naplnémi, zda ma jedna napln
vyrazné lepsi Zivotnost nez jina, nebo pokud chcete vypocitat prdimérnou zivotnost naplné za urcité
¢asové obdobi.
Pro sledovani patrony Hypertherm mizete pouzivat také Hypertherm ¢te¢ku patron, ktera je soucasti
prislusenstvi. Viz: Powermax65/85/105 SYNC Hypertherm Cartridge for Powermax SYNC and
Dashboard User Guide (Powermax65/85/105 SYNC UZivatelska pfirucka ke &tedce patron
Hypertherm pro Powermax SYNC a k pfistrojové desce) (811460).

Tyto informace naleznete na obrazovce Informace o naplni (CARTRIDGE DATA 1):
1. Stisknéte , drzte po dobu 2 sekund a prejdete na obrazovku hlavni nabidky.
2. Otocte regulatorem a prejdéte na fimi " Pro volbu stisknéte .

3. Otocte regulatorem, prejdéte na (ﬂml a pro volbu stisknéte . Zobrazi se obrazovka
Informace o napini (CARTRIDGE DATA 1).

‘e
4. Po dokonceni stisknéte tlacitko O, abyste se vratili na obrazovku stavu.

=] c

1

A -

aliml ISYSTEM
3

o

!
1 . '“12
a8 | 570
o ?
(5

FH CARTRIDGE DATA 1
SH 422934R
Hal: C_MECH

I: 25
NEG: gaio-ms-14. 18EY
STR: 296 PT: B:@88:14
#FE: 295 ¥T: 4:12:18

Nasledujici pole zobrazuji informace o pouziti nainstalované naplné Hypertherm:

STA - Toto pole zobrazuje celkovy pocet startli pilotniho oblouku, které naplii Hypertherm provedla
po dobu Zivotnosti.
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XFR - Toto pole zobrazuje celkovy pocet prenosl oblouku, které naplh Hypertherm provedla
po dobu Zivotnosti.

PT — Toto pole zobrazuje kumulativni dobu provozu pilotniho oblouku, které naplfi Hypertherm
provedla po dobu Zivotnosti, v hodinach (HH), minutach (MM) a sekundach (SS):
HH:MM:SS.

XT — Toto pole zobrazuje kumulativni dobu pfenosu oblouku, které naplii Hypertherm provedla po
dobu Zivotnosti, v hodinach (HH), minutach (MM) a sekundach (SS): HH:MM:SS.

Stejné udaje mlzete zobrazit pro Zivotnost napajeciho zdroje plazmového systému. Viz Obrazovka
Informace o zdroji napajeni na strané 159.

Zobrazeni udajii o naplni na stavové obrazovce

Na stavové obrazovce mlZete zobrazit data napiné pro pocet startd pilotniho oblouku (STA)
a Gas prenosu oblouku (XT). Kdyz nastavite pole STA/XT na Zapnuto, zGstanou tyto hodnoty
na obrazovce stavu, dokud pole STA/XT nenastavite na Vypnuto.

1. Stisknéte , drZzte po dobu 2 sekund a pfejdete na obrazovku hlavni nabidky.
4
2. Otocte regulatorem a prejdéte na £ " Pro volbu stisknéte .

1
3. Otodte regulatorem, prejdéte na 25 a pro volbu stisknéte . Otevre se obrazovka
Displej LCD (LCD DISPLAY).

=] 1 2

A A -
aliml ISYSTEN

= | 1

= 1 =
o 1
;?:@3' LML
4 e
iy !
W= LCD DISPLAY
1-:'|': :9
2. (B 5
3.5TAET: O

4. Otocte regulatorem, prejdéte do pole STA/XT a pro volbu stisknéte .
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5. Otocte regulatorem a nastavte pole STA/XT

na Zapnuto: [7].

6. Stisknutim tlacitka pouZijete nastaveni.

Pt
7. Stiskem tlacditka O se vratite na obrazovku

Obsluha plazmového systému

LCO DOISFLAY

L

1.757  :3
2B .5
3 STERT : B

stavu. Pole STA a XT se nyni zobrazuji na

obrazovce.

D (T4
tugﬁ

STH: a0
AT: B:12:86
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Kdy vyménit naplii (kdd poruchy 0-32-n)

Systém ma funkci detekce konce zivotnosti napiné, ktera vam sdéli, kdy je tfeba nainstalovat novou
napli Hypertherm. Tato funkce pomaha predejit poskozeni horaku. MlzZete se rozhodnout napln
vyménit dfive, nez se dostane do tohoto stavu, pokud kvalita fezu jiz neni uspokojiva. Viz Vyuziti
naplné na maximum na strané 105.

Kdyz je nutné napln vyménit, vyménte celou napli za novou. Nepokousejte se napln rozebrat.
Naplf nevyzaduje zadnou udrzbu, kromé pfipadného odstranéni roztaveného kovu ze $pic¢ky naplné.

Kédy poruchy 0-32-0 a 0-32-1 ukazuji, ze napln je na konci zivotnosti, nasledovné:

m  Kod poruchy 0-32-0 zobrazuje, kdy systém poprvé zaznamena, ze naplii Hypertherm
je na konci zivotnosti. LED-signalka na ru¢nim horaku se také zméni na ¢ervenou.
Nainstalujte novou napln a tim kéd poruchu odstranite.

0 Pokud systém restartujete a pokusite se pouzit stejnou napln, zobrazi se kod poruchy
0-32-1, aby vam pfipomnél, Ze naplf je na konci Zivotnosti. LED-signalka na ru¢nim
hofaku takée blika Zluté. Hypertherm dirazné doporucuje, abyste nainstalovali
novou napln.

0 Pokud chcete i nadale fezat s patronou, ktera je ve stavu po ukongeni Zivotnosti,
zobrazi se znovu kod poruchy 0-32-0 a zastavi se horak.

185
: E 5 1“51 T LED-signalka je &ervena

0-32-0

165 [
: E 5 jﬁﬁ, T LED-signalka blika Zluté

Podminky, kdy je detekce konce Zivotnosti naplné zakazana

Napajeci zdroj plazmového systému do¢asné deaktivuje detekci konce zivotnosti napiné
Hypertherm, kdyz nastane jedna z nasleduijicich situaci:

m  Nainstalujete ru¢ni fezaci napln FineCut.

m  Nastavite vystupni proud pod 40 A pro vSechny typy naplini Hypertherm.
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Prevence prehrati

Jmenovité hodnoty dovoleného zatizeni vam pomahaji zjistit, jak systém Powermax provozovat
bez toho, abyste ho prehrali.

Dovolené zatizeni — Procento z doby v prabéhu intervalu 10 minut, kdy plazmovy oblouk madze
zGstat zapnuty, aniz by zpUsobil prehrati napajeciho zdroje plazmového systému.

Kompletni seznam specifikaci pro dovolené zatizeni pro v8echny konfigurace napajeciho
zdroje plazmového systému naleznete v nasledujicich oddilech:

e Powermax65 SYNC: Viz Powermax65 SYNC na strané 22.
e Powermax85 SYNC: Viz Powermax85 SYNC na strané 24.
e Powermax105 SYNC: Viz Powermax105 SYNC na strané 26.

Tahulka 14 — Priklad dovoleného zatizeni pro Powermax65 SYNC
Powermax65 SYNC
65 A 50 %
46 A 100 %

* Predpokladana okolni provozni teplota 40 °C.

Pokud fezete vice, nez je dovolené zatizeni a napajeci zdroj plazmoveho systému se prehfeje,
nastane nasleduijici:

m  Plazmovy oblouk zhasne.

m  Zobrazi se ikona poruchy teploty. H—‘L

m  Ventilator uvniti napajeciho zdroje plazmového systému bézi dal.

Kdyz se napajeci zdroj plazmového systému prehieje, provedte nasledujici:

m  Nap3ajeci zdroj plazmového systému nechte zapnuty, aby ventilator mohl napajeci zdroj
plazmového systému ochladit.

m  Pred pokracovanim v fezani pockejte, dokud nezhasne ikona poruchy teploty.
Snizeni natazeni oblouku

Natahovani plazmového oblouku po delsi dobu
snizuje dovolené zatizeni. Kdykoli to je mozné,
fezte s dotykem horaku na obrobku. Viz Za¢atek
fezu od okraje obrobku na strané 97.

Jestlize napajeci zdroj plazmového systému
provozujete po delSi dobu pfi snizeném vykonu
elektrického napajeni, natazeni plazmového
oblouku na dlouhou dobu mize zplsobit
mnohem rychlejsi prehrati napajeciho zdroje
plazmového systému a mize zpUsobit, Ze se otevre jistic.
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Nastaveni jasu a kontrastu

Jas a kontrast obrazovky LCD nastavite nasledujicim zpGsobem:

1. Stisknéte , drZzte po dobu 2 sekund a prejdete na obrazovku hlavni nabidky.

4
2. Otodte regulatorem a prejdéte do £ ° . Pro volbu stisknéte .

1
3. Otodte regulatorem, prejdéte na =( a pro volbu stisknéte . Otevre se obrazovka
Displej LCD (LCD DISPLAY).

=] 1 2

A A -
aliml ISYSTEN
= (&

= " 1 b=
=(W [TCHC
==

4 3
O

v
.= LCD DISFLAY
1,797 g
2. B .5
2.5TAHT: O

o v . . 1 v .y .
4. Otacenim regulatoru mlzete nastavit hodnotu v poli 9‘:‘6 , a tak zvySovat nebo snizovat jas
LCD obrazovky.

Stisknéte a zadejte hodnotu.

a O = nejtmavsi nastaveni

O 9 = nejjasné]si nastaveni

5. Nastavte hodnotu v poli @ , a tak zvy$ujte nebo snizujte kontrast LCD obrazovky.
O O = nejniz8i kontrast

O 9 = nejvyssi kontrast

6. Po dokondgeni stisknéte tladitko O, abyste se vratili na stavovou obrazovku.
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Ovladace a ukazatele napajecim zdroji plazmového systému

Ovladaci prvky rezani

-----

® @

)

Obrazovka stavu — V tovarnim nastaveni tato obrazovka zobrazuje informace
o stavu systému. Zobrazuje také kody a ikony poruch, kdyz se poruchy
vyskytnou.

V rlznych rezimech se tato obrazovka méni, aby zobrazila rdzné druhy
informaci o napajecim zdroji plazmového systému, hofdku SmartSYNC
a naplni Hypertherm.

Otocny regulator — Otacejte regulatorem a nastavte vystupni proud
po krocich 1 A.

Tento regulator mizete také pouzit pro zvySeni nebo snizeni tlaku plynu.
Viz Ruéni sefizeni tlaku plynu na strané 74.

LED-signalka poruchy (zluta) — Jestlize tato LED-signalka sviti,
oznacuje poruchu u napajeciho zdroje plazmového systému.

Tato LED-signalka se rozsviti, kdyz je hofék nastaven do zluté
zablokované (X) polohy. Viz stranu 65.

Voli¢ rezimu automatického / ruéniho tlaku plynu — Stisknéte a drzte toto
tlagitko, dokud se zelena LED-signalka nerozsviti, a tak prejdete do
ruéniho rezimu tlaku plynu (pfiblizné 2 sekundy). Stisknéte tlacitko znovu
a vratte se do automatického rezimu tlaku plynu. Viz stranu 74.

Ruéni rezim tlaku plynu smi pouzivat pouze zkuena
obsluha.

Za nékterych podminek mizete toto tlacitko stisknout a z obrazovky,
na které jste, mizete okamzité prejit na obrazovku stavu.
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Proudova intenzita / voli¢ plynu = Toto tlagitko stisknéte v ru¢nim rezimu tlaku
plynu a zvolte proudovou intenzitu nebo tlak plynu pro ru¢ni nastaveni.

a [+

Kurzor vybéru uréi, zda se zvoli proudova intenzita, nebo tlak plynu.

Toto tlacitko mizete také stisknout a drzet po dobu 2 sekund a prejit
tak na obrazovku hlavni nabidky. Viz stranu 87.

Tlacitko provozniho rezimu - Napajeci zdroj plazmoveho systému automaticky
=% nastavi rezim na rezim Rez nebo rezim Drazkovani v zavislosti na typu
/ naplné Hypertherm, kterou nainstalujete. S nainstalovanou fezaci naplni
_— Hypertherm mdZete stisknout toto tlacitko a zménit rezim Rez na rezim
Tahokov. Vice informaci viz stranu 75.
N\

Kdyz nainstalujete drazkovaci napli Hypertherm, rezimy Rez a Tahokov
@ nejsou k dispozici. Kdyz nainstalujete rezaci napl Hypertherm, rezim
=2 Drazkovani neni k dispozici.

Rezim Tahokov. Tento rezim pouzivejte s fezaci naplni
:.:. Hypertherm pro fezani tahokovu s pilotnim obloukem.
Viz stranu 76.

Rezim Rez. Tento rezim pouzivejte s fezaci naplni Hypertherm pro
5% VvétsSinu fezacich a propalovacich aplikaci.

Rezim Drazkovani. Tento rezim s drazkovaci naplni Hypertherm
% zivel A7 i |
pouzivejte pro drazkovaci aplikace.

Toto tlagitko miZzete také pouzit, pokud chcete prejit do rezimu zkousky
plynu. Viz stranu 149.

LED-signalka zapnuti (ON) napajeni (zelena) — Jestlize tato LED-signalka sviti,
AC signalizuje, Ze spina¢ napajeni je zapnuty (ON) (I) a napajeci zdroj
plazmového systému je pfipraven k fezani.

Pokud LED-signalka blika, znaci to stav poruchy. Viz Kody poruch
na strané 130.
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Obrazovka stavu

Ve vychozim nastaveni se na obrazovce stavu zobrazuji informace o stavu systému.

QJ

-
4
I

-

=TH:
AT

Ew[iesh Y
|l!.!5ﬂﬂ'h

STH: a0
AT: B:12:86

Spustény horak — Tato ikona zobrazuje, Ze horak pfijal signal ke startu a spustil
pilotni oblouk.

Horak prenasi — Tato ikona zobrazuje, ze plazmovy oblouk se prenesl| na obrobek
a horak feze nebo drazkuje.

Proces systému — Tato ikona zobrazuje maximalni vystupni proud (A) naplné
Hypertherm.

Pokud neni k dispozici zddna komunikace naplné s napajecim zdrojem
plazmového systému, tato ikona se na obrazovce stavu nezobrazi.

Nastaveni proudu (proudova intenzita) — Toto je proud, pfi kterém bude napajeci
zdroj plazmového systému fezat nebo drazkovat, ve formé proudové intenzity.

Zménte vystupni proud pomoci regulatoru na napajecim zdroji plazmového
systému nebo ovlada&e nastaveni proudu na ru¢nim horaku. Instalace naplné
Hypertherm odli§né proudové intenzity zméni také nastaveni proudu.

Nevychozi konfigurace — Tato ikona zobrazuje, ze nejméné jedno vychozi nastaveni
systému bylo zménéno.

Dalkové ovladani — Tato ikona ukazuje, ze CNC nebo jiny ovlada¢ ovlada napajeci
zdroj plazmového systému. Ovladaci prvky na ¢elnim panelu jsou béhem provozu
v rezimu dalkového ovladani deaktivovany. Kody a ikony poruch se v§ak stale
zobrazuiji, jak by se zobrazovaly i jinak, a vy miZzete prejit na nasledujici servisni
obrazovky, kde uvidite informace o napajecim zdroji plazmového systému,
hotaku a naplni.

Udaje o naplni — Tato pole zobrazuiji celkovy poget startti pilotniho oblouku (STA)
a kumulativni ¢as pfenosu plazmového oblouku (XT) po dobu Zivotnosti napiné
Hypertherm nainstalované na horaku. Tato pole se nezobrazuji ve vychozim
nastaveni. Viz stranu 78.
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Ukazatele tlaku plynu

Pokyny, jak ru¢né zménit tlak plynu, naleznete na strané 74.

Fwiesh
Eﬁugﬂ

Ji'f 5. 2B4R
7551

Lista tlaku plynu — Tato ikona zobrazuje vizualni ukazatel tlaku plynu, kdyz jste
v rué¢nim rezimu tlaku plynu.

Stiedni bod vertikalni listy ukazuje automatické nastaveni tlaku, které
je nastaveno napajecim zdrojem plazmového systému. Sipka zobrazuje
ruéni nastaveni tlaku nasledovné:

0 Kdyz zvysite tlak plynu (+) z nastavené hodnoty, Sipka se posune nad
stfedni bod.

0 Kdyz snizite tlak plynu (-) z nastavené hodnoty, Sipka se posune pod
stredni bod.

5.2BAR Nastaveni tlaku plynu — Kdyz jste v ru¢nim rezimu tlaku plynu, tlak plynu se zobrazuje
75P5] v barech a psi.

Kurzor vybéru — Kdyz jste v ru¢nim rezimu tlaku plynu, tato ikona zobrazuje,
zda je zvolena proudova intenzita, nebo tlak plynu.

Kady a ikony poruch

Pokud dojde k poruse napéjeciho zdroje plazmového systému nebo hofaku, na obrazovce stavu

se zobrazi kod poruchy @ a s nim spojena ikona poruchy @. Informace o tom, co jednotlivé
kody poruch znamenaiji a jak je odstranit, naleznete v Kody poruch na strané 130.

;‘ik/@ =Y

-0-50-1
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Obrazovka hlavni nabidky

Pomoci obrazovky hlavni nabidky mlizete prejit na 4 obrazovky podnabidek. Pomoci obrazovek
podnabidek mdizete vidét informace o napajecim zdroji plazmového systému, hofaku a naplni
Hypertherm a mdzete ménit nastaveni systému.

1. Chcete-li pfejit na obrazovku hlavni nabidky, drzte po dobu 2 sekund.

2. Otocte regulatorem a prejdéte k jiné ikoné na obrazovce.

3. Stisknéte a zvolte ikonu.

=] 1 c

A A -
aliml IsvSTEM
= &

1 Napln a napajeci zdroj plazmového systému — Zvolte tuto ikonu a otevrete udaje
o pouziti a dalsi informace o naplni Hypertherm a napajecim zdroji plazmového
systému. Viz stranu 88.

4

2 Informace o systému — Zvolte tuto ikonu a oteviete servisni informace o deskach
iSH-'STEH s plodnymi spoji v napajecim zdroji plazmového systému a v horaku SmartSYNC.
Viz stranu 89.

3 Servis — Zvolte tuto ikonu a otevrete servisni informace o kodech poruch, nastaveni
M a protokolech radiové frekvence (RF) a pfenosech pogitadla Fezu. Viz stranu 90.

4 Nastaveni — Zvolte tuto ikonu a prejdete k nastavenim systému, ktera mlzete ménit,
'a' jako je jas a kontrast obrazovky LCD. Viz stranu 91.

+— Zpét — Zvolte tuto ikonu a vratite se zpét na obrazovku, na které jste byli predtim.

Tip: Stisknutim tlacitka O se okamzité vratite na obrazovku stavu.
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Podnabidka naplné a napajeciho zdroje plazmového systému

1

Chcete-li prejit do podnabidky naplné a napajeciho zdroje plazmového systému, zvolte fimi
na obrazovce hlavni nabidky.

2

I‘.
-y

LA
e
=
]

1 (B

= 1 =
A .
aliml ISYSTEM

= O

Udaje o naplni — Zvolte tuto ikonu pro zobrazeni informaci o naplni Hypertherm
nainstalované na hofaku. Viz Monitorovani udaji o naplni na strané 77.

Udaje o napajecim zdroji plazmového systému — Zvolte tuto ikonu pro zobrazeni
informaci o pouziti a vykonu napajeciho zdroje plazmového systému.
Viz Obrazovka Informace o zdroji napajeni na strané 159.

Historie naplné — Zvolte tuto ikonu pro zobrazeni kumulativnich informaci o startech
naplné po dobu zivotnosti napajeciho zdroje plazmového systému. Viz
Obrazovka Historie naplné na strané 161.

Zpét — Zvolenim této ikony se vratite zpét na obrazovku hlavni nabidky.

Tip: Stisknutim tlacitka O se okamZité vratite na obrazovku stavu.
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Podnabidka Informace o systému

Chcete-li prejit do podnabidky Informace o systému, zvolte iSVSTE: na obrazovce hlavni nabidky.

LED

DaP

= 2

1

A .

aliml ISYSTEM
3

o

LCD| |DEF
l —

FI

Informace o LCD / fidici desce s plosSnymi spoji — Zvolte tuto ikonu a ziskate
servisni informace o firmwaru na LCD / fidici desce s ploSnymi spoji napajeciho
zdroje plazmového systému.

Informace o desce s ploSnymi spoji DSP a desce napajeni — Zvolte tuto ikonu
a ziskate servisni informace o napajeci desce napajeciho zdroje plazmového
systému a firmwaru na desce s plosnymi spoji DSP.

Informace o hofaku — Zvolte tuto ikonu a ziskate servisni informace o horaku
SmartSYNGC, ktery je pfipojen k napajecimu zdroji plazmového systému.
Viz Obrazovka Informace o desce s plo$nymi spoji hofaku na strané 164.

Zpét — Zvolenim této ikony se vratite zpét na obrazovku hlavni nabidky.

Tip: Stisknutim tlacitka O se okamzité vratite na obrazovku stavu.
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Obsluha plazmového systému

Podnabidka Servisni informace

3
Chcete-li prejit do podnabidky Servisni informace, zvolte ¥=& na obrazovce hlavni nabidky.

| 1 2

Ml_ iS'-r'STEH
3 4
0 =3 | O

b
=)

1103

o
(]
7]

(=]
]
S

1 Protokol poruch napajeciho zdroje — Zvolte tuto ikonu a zobrazi se 10 poslvednich
— poruch, které se na napajecim zdroji plazmového systému vyskytly. Viz Reseni
chybovych kodl 0-30-0, které se objevuji béhem dofuku na strané 147.

Napajeci zdroj plazmového systému nezobrazuje kédy provoznich poruch
(0-nn-n) na této obrazovce.

C——¢& Informace o radiové frekvenci — Zvolte tuto ikonu a ziskate servisni informace
g - o nastavenich a protokolech radiové frekvence (RF). Tyto informace jsou

uréeny pro kvalifikované servisni techniky.

OSF 2 Pfenos pocitadel fezli — Zvolte tuto ikonu a provedte pfenos Udajl z poditadla fezd,
OSSP nez nainstalujete novou desku s plosnymi spoji DSP. Tato funkce je uré¢ena pro
kvalifikované servisni techniky.

+— Zpét — Zvolenim této ikony se vratite zpét na obrazovku hlavni nabidky.

Tip: Stisknutim tlacitka O se okamzité vratite na obrazovku stavu.
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Obsluha plazmového systému

Podnabidka Nastaveni systému

4
Chcete-li prejit do podnabidky Nastaveni systému, zvolte 'a' na obrazovce hlavni nabidky

= 1 2

Ml_ iS'-r'STEH
3 4
= | L& ]

(B [CHC

1 Jas a kontrast — Zvolte tuto ikonu a mizete nastavit jas a kontrast LCD obrazovky
nebo zobrazit informace o naplni na obrazovce stavu. Viz Nastaveni jasu a
kontrastu na strané 82 nebo Zobrazeni udaji o naplni na stavové obrazovce
na strané 78.

w1
i

2 Nastaveni rozhrani CNC — Zvolte tuto ikonu a ziskate adresu uzlu ptidélenou
CHC napajecimu zdroji plazmového systému Powermax (je-li relevantni).
Viz Obrazovka Nastaveni rozhrani CNC na strané 167.

El 3 Nastaveni konfigurace systému — Zvolte tuto ikonu a mizete zapinat a vypinat
@ funkce systému, jako je napf. funkce detekce nizkého tlaku plynu. Viz Uprava
nastaveni systému na obrazovce Konfigurace funkci na strané 151.

+— Zpét — Zvolenim této ikony se vratite zpét na obrazovku hlavni nabidky.

Tip: Stisknutim tlacitka O se okamzité vratite na obrazovku stavu.
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Rezani s rucnim horakem

Tento oddil poskytuje prehled o dilech pro ruéni hofak, rozmérech, naplnich, navodech k fezani
a zakladnich metodach fezani.

m Informace o drazkovani viz Drazkovani s ruénim horakem na strané 111.

m  Jak napravit problémy s kvalitou fezu naleznete v Bézné problémy na strané 123.

0 rucnim horaku

Ruéni hofaky SmartSYNC se dodavaji v typech
75°a 15°.
m  Ruc¢ni hotak 75° je uréeny pro véeobecné
pouziti a je navrzeny pro nejvétsi mozny
pracovni rozsah.

m  Ruc¢ni hotak 15° je navrZeny tak, aby pfi hlubokém drazkovani horko sméfovalo pry¢ od
obsluhy. Usnadriuje také fezani nad hlavou a v oblastech, kam je nesnadné se dostat.

Ruéni hofak SmartSYNC ma nasledujici vybavu:

m ovlada¢ na hotaku, ktery vdm umozriuje nastaveni vystupniho proudu (A) z ru¢niho hofaku
(viz Nastaveni proudové intenzity z ruéniho hofaku na strané 71);

m automatické nastaveni provozniho rezimu, proudové intenzity a tlaku plynu vztahujici
se k naplni Hypertherm, kterou jste nainstalovali, typu horaku a délky nabéhu horaku;

m  komunikace informaci o naplIni do napajeciho zdroje plazmového systému, v&etné detekce
konce Zzivotnosti naplné (viz Obrazovka Informace o naplni na strané 157 a Obrazovka
Informace o zdroji napajeni na strané 159);

m  spina¢ pro zamknuti hotaku, ktery zamezuje jeho nahodnému zapaleni, i kdyz je napajeni
plazmy zapnuté (viz Krok 5 — Odblokovani hotaku SmartSYNC na strané 68);
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Rezani s ruénim hoiakem
m  systém rychlospojky FastConnect umoznujici horak jednoduse pfi pfesunu sejmout nebo

vyménit horaky navzajem mezi sebou.

Vice informaci o tloustkach, které muizete fezat a propalovat pomoci rué¢niho hofdku SmartSYNC,
naleznete v Technické udaje fezani na strané 34.

Vybér spravné rezaci napiné

Hypertherm nabizi nasledujici typy naplni pro ru¢ni fezani, které Ize pouzit s ru¢nimi hotaky
SmartSYNC 15° a 75°:

Typ napiné Ucel

Rezani s dotykem Tyto naplné pguiivejte pro fezani
hotaku s dotykem horéku na obr.obku
L (fezani tazenim) pro nej$irsi skalu
(Zluta) fezacich aplikaci.

Tyto naplné pouzivejte, abyste
FineCut® ru¢ni docilili uz&i fezné spary na tenké
luta) nelegované (uhlikové) oceli

a nerezoveé oceli do 3 mm.

Tyto naplné pouzivejte, abyste
FlushCut™ odstranili tchyty, $rouby, oka
(Gernd) a jiné spojovaci dily bez propaleni

¢i poskozeni obrobku pod nimi.

m  Kompletni seznam fezacich a drazkovacich naplini naleznete v Powermax65/85/105 SYNC
Parts Guide (Privodce dily Powermax65/85/105 SYNC) (810490).

m  Pokud chcete pfi fezani udrzovat vzdalenost, mlzete na ru¢nim hofaku SmartSYNC pouzit
$edé naplné pro mechanizované fezani.

m Vice informaci o procesech drazkovani a naplnich naleznete v Drazkovani s ru¢nim horfakem
na strané 111.

m  Nap3ajeci zdroje plazmovych systém0 se zasilaji se startovaci sadou naplni Hypertherm.

Napovéda k instalaci napIné viz Krok 3 — Instalace napIné na strané 64.

9
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Rezani s ruénim hoiikem

Pfiprava k zapaleni horaku

A VAROVANI

HORAKY S OKAMZITYM ZAPALENiIM — PLAZMOVY OBLOUK MUZE zZPUSOBIT
PORANENI A POPALENINY

Plazmovy oblouk se zapali ihned po stisknuti spousté hotaku. Pfred vyménou naplné musite
provést jeden z krokl. Pokud je to mozné, dokoncete prvni krok.

m  Sitovy vypina¢ na napajecim zdroji plazmového systému nastavte do polohy
Vypnuto (OFF) (O).

NEBO

m  Spina¢ pro uzamknuti hotaku posurite do Zluté blokovaci polohy (X). Stisknéte
spoust, abyste se ujistili, ze hofak nemize zapalit plazmovy oblouk.

A VAROVANI

HORAKY S OKAMZITYM ZAPALENIM — NEPRIBLIZUJTE SE K PLAZMOVEMU
OBLOUKU

Plazmovy oblouk rychle propali rukavice i pokozku.
m  Noste spravné a schvalené ochranné prostredky.
m  Udrzujte ruce, odév a predméty mimo dosah $picky horaku.
m  Nedrzte obrobek. Ruce méjte mimo drahu fezani.

m  Nikdy nemifte $pi¢kou horaku na sebe nebo jiné osoby.

& VAROVANI

NEBE;PECi POPALENI A URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM -
POUZIVEJTE IZOLOVANE RUKAVICE

P¥i vyméné naplné vzdy si vzdy nasadte izolované rukavice. Naplné jsou
béhem rezani velmi horké a mohou zpUlsobit zavazné popaleniny.

Dotyk naplné maze také zplsobit uraz elektrickym proudem, pokud je napajeci

-\
?\ zdroj plazmového systému zapnuty a spina¢ pro uzamknuti hofaku neni ve

Zluté blokovaci poloze (X).
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Rezani s ruénim horakem

Aby nedoslo k nahodnému zapaleni, ruéni hofaky maji spina¢ pro uzamknuti hofaku a bezpe&nostni
spoust. Chcete-li zapalit hofak, provedte nasledujici:

1. Nainstalujte spravnou napli. Viz Krok 3 — Instalace naplné na strané 64.

P¥i instalaci fezaci naplné Hypertherm se systém nastavi do
rezimu Rez.

m  Chcete-li zménit rezim z rezimu Rez na rezim Tahokov, stisknéte
pfislusné tlacitko.

Kdyz nainstalujete fezaci napln, rezim Drazkovani neni k dispozici.

2. Ujistéte se, ze spina¢ pro uzamknuti
horaku je v zelené poloze ,Pfipraveny

pro zapaleni* ().

Jakmile po nastaveni horaku do
polohy ,Pfipraveny pro zapaleni*
poprvé stisknete spoust,

horak rychle provede nékolik
odfouknuti vzduchu. Jedna

se o varovani, které vas varuje,
Ze hotak je aktivni a pfi dal$im
stisknuti spousté se zapali
oblouk. Viz Varovani odfouknutim
vzduchu (ruéni horaky)

na strané 68.

3. Bezpecnostni kryt spousté pretocte
doptedu (smé&rem k hlavici hotaku)
a stisknéte Cervenou spoust horaku.

Po dokonéeni fezu a uvolnéni
spousté horaku pokracuje pritok
vzduchu z hotaku, aby se snizila
teplota patrony. Tento jev je
oznacovan jako dofuk plynu.

Pred vyjmutim patrony vzdy
nechte dokonéit dofuk plynu.

O/
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Rezani s ruénim hoiikem

Zacatek fezu od okraje obrobku

Struska, ktera vznika béhem propalovani, mGze poskodit $picku napiné. Je-li to mozné, zacnéte rez
od okraje obrobku, a tim moznost tohoto poskozeni snizite a optimalizujete zivotnost naplné.

1. Pomoci pracovni svérky upevnéné k obrobku drzte $picku hofaku kolmo (90°) k okraji obrobku.

2. Stisknutim spousté na horaku zapalte oblouk. Na okraji obrobku zUstarte, nez oblouk upiné
projde obrobkem.
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Rezani s ruénim horakem

3. Lehce tahnéte horak podél obrobku a pokradujte v fezu. Udrzujte hladké a stabilni tempo.

98
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Rezani s ruénim hoiikem

Propaleni obrobku

A VAROVANI

JISKRY A HORKY KOV MOHOU PORANIT OCI A POPALIT POKOZKU

P¥i zapalovani hofaku naklonéného pod uhlem budou ze $picky hofaku unikat jiskry a horky
kov. Horak nesmérujte na sebe ani na jiné osoby. Vzdy si nasadte fadné ochranné
prostiedky véetné rukavic a ochrany zraku.

W

Rucni hofak mlze propalit vnitini tvary v materidlu. Typ propaleni, ktery provadite, zavisi na tloustce
obrobku a kapacité propalovani napajeciho zdroje plazmového systému. (Viz Doporu¢ena kapacita
propéleni na strané 34.)

m  Pfimé propaleni — Pouzijte pfimé propaleni pro fezani obrobku o tloustce mensi nez 8 mm.
Pokud ptimym propalenim obrobek nepropalite, zkuste zvinéné propaleni.

m  Zvinéné propaleni — Pouzijte zvinéné propaleni pro fezani obrobku o tloustce 8 mm nebo
vétsi nebo v ptipadé, kdy nefunguje pfimé propaleni.

1. Pripojte pracovni svérku k obrobku.

2. Pfimé propaleni: Drzte hotak v poloze kolmo (90°) k obrobku.

Zvinéné propaleni: Pied zapalenim drzte hotak pod uhlem pfiblizné 30° k obrobku tak,
aby se $picka horaku dotykala obrobku.
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Rezani s ruénim hoiikem
3. Primé propaleni: Stiskem spousté na horaku zapalte oblouk.

Zvinéné propaleni: Zapalte oblouk stisknutim spousté horaku, ktery stale pfidrzujte pod thlem
vii&i obrobku. Poté hotak posuite nahoru do kolmé polohy (90°).

® ® ®

4. Horak drzte stale ve stejné poloze a spoust pfidrzujte stisknutou. Jakmile za¢nou vychazet
ze spodni ¢asti obrobku jiskry, oblouk propalil material.

9. Jakmile jste propaleni dokongili, pokradujte v fezu s lehkym dotykem hofaku napfi¢ obrobkem.
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Rezani s ruénim hoiikem

Pouziti specialni napiné FlushCut

NaplIné FlushCut mohou odstrarovat tchyty, Srouby, oka a jiné spojovaci dily bez propaleni

¢i poskozeni obrobku pod nimi. NapIné FlushCut mUizete pouzit také na omyvani kovt. Podle
potieby mlzete napli FlushCut naklonit a ziskat zalomeny plazmovy oblouk, ktery vdm umozni
fezat velmi blizko u zékladniho materidlu, aniz by zanechaval velké mnozstvi zbytkového materialu,
ktery se musi zbrousit.

Standardni napin

NaplIn FlushCut

& VAROVANI
PAPRSKY VYZAROVANE OBLOUKEM MOHOU ZPUSOBIT POPALENINY OCi
A POKOZKY
o7
—- Pri pouzivani naplni FlushCut pouzivejte obli¢ejovy $tit, ktery vam zakryva cely obliCe;j.

Pouzivejte §tit s ¢ockami odstinu 10.

ZaFeni plazmového oblouku vysila intenzivni viditelné a neviditelné (ultrafialové
a infracervené) paprsky, které mohou poskodit o&i a popalit kizi.

A VAROVANI

HORAKY S OKAMZITYM ZAPALENIM - PLAZMOVY OBLOUK MUZE ZPUSOBIT
PORANENI A POPALENINY

Plazmovy oblouk se zapali ihned po stisknuti spousté hofaku. Pfed vyménou naplné musite
provést jeden z krok(. Pokud je to mozné, dokoncete prvni krok.

m  Sitovy vypina¢ na napajecim zdroji plazmového systému nastavte do polohy
Vypnuto (OFF) (0).

NEBO

m  Spina¢ pro uzamknuti hofaku posurite do Zluté blokovaci polohy (X). Stisknéte
spoust, abyste se ujistili, ze hofak nemize zapalit plazmovy oblouk.
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Rezani s ruénim horakem

Pro pouziti napiné FlushCut postupujte nasledovné:

1. VoIné nainstalujte naplr a oto¢te rovnou stranu $picky napiné na plochy obrobek.

2. Ujistéte se, Ze rovna strana $picky naplné je zarovnana s plochym obrobkem.
Upravte dle potreby.

3. Kompletné nainstalujte napln.
4. (Volitelné) Pro omyvani kov( snizte vystupni proud (A) dle potfeby.
5. Odblokujte horak.

6. Umistéte plochou stranu $pic¢ky naplné priblizné 3 mm — 6 mm od svislého obrobku.
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Rezani s ruénim hoiikem

7. Stiskem spousté na horaku zapalte oblouk. Horak udrzujte v poloze, dokud se oblouk nepfenese
na svisly obrobek a uplné jej neprofizne. Oblouk prosel kompletné skrz, kdyz jiskry zaénou
vychazet z druhé strany svislého obrobku.

® ® ®

8. Tahnéte plochou stranu $picky naplné podél plochého obrobku. Udrzujte vzdalenost priblizné
3—-6 mm od svislého obrobku. Udrzujte hladké a stabilni tempo.

9. Pokud je pro dokongeni fezu nutné upravit plochou stranu $pic¢ky naplné, zablokujte horak,
nez se dotknete naplné.

A VAROVANI

NEBEZPECi POPALENi A URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM -
POUZIVEJTE IZOLOVANE RUKAVICE

Pfi vyméné naplné vzdy si vzdy nasadte izolované rukavice. Naplné jsou
béhem fezani velmi horké a mohou zpUlsobit zavazné popaleniny.

Dotyk naplné maze také zplsobit Uraz elektrickym proudem, pokud je napajeci
zdroj plazmového systému zapnuty a spina¢ pro uzamknuti horaku neni ve
Zluté blokovaci poloze (X).

\f
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Rezani s ruénim horakem

Pokyny pro fezani s ruénim horakem

Spicku hotaku tahnéte lehce a hladce naptié obrobkem, abyste udrzeli stabilni fez.

P¥i fezani pomoci naplni FineCut se horak nékdy lehce dotkne obrobku.
Nejedna se o problém.

Tazeni nebo vle€eni hofaku fezem je jednodussi nez tlaceni horaku.

Jestlize se jiskry rozstfikuji po obrobku, hofakem pohybujte pomaleji nebo nastavte vystupni
proud na vyssi hodnotu.

P¥i fezani museji jiskry odchazet spodni stranou obrobku. Kdyz fezete spravné,
jiskry odchazeji mirné za hotakem (Uhel 15—-30° od svislého sméru).

Trysku horaku drzte kolmo k obrobku tak,

aby hlava hoféaku svirala s povrchem fezaného
materialu uhel 90°. P¥i fezani sledujte fezny
oblouk horaku.

909

Jestlize hotak zazehnete zbyte¢né, zkratite
Zivotnost naplné.

U rovnych fezd pouzijte pro vedeni rovnou
hranu/pravitko. P¥i fezani kruhd pouzijte $ablonu
nebo nastavec pro fezani polokruh (fezaci
kruzitko). Pro sikmé fezy pouzivejte $ablonu pro
ukosove fezani. Viz Powermax65/85/105 SYNC
Parts Guide (Privodce dily
Powermax65/85/105 SYNC) (810490).

Jak Fesit problémy s kvalitou fezu naleznete v oddilu BéZzné problémy
na strané 123.
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Rezani s ruénim hoiikem

VyuZiti napiné na maximum

Frekvence vymény naplné na ru¢nim hofaku zavisi na nasledujicich faktorech:

kvalita zdroje plynu.

Q

Je zcela zasadni udrzovat privod plynu &isty a suchy. Pfitomnost oleje, vody a dalsi
znecisténi zdroje plynu mohou snizit kvalitu fezu a zivotnost naplné. Viz Zdroj plynu
na strané 54 a Pfidani dalsi filtrace (je-li to nutné) na strané 59;

technika rezani.

Q

Kdykoli je to mozné, fez zac¢inejte od okraje obrobku. Pomlze to zvysit Zivotnost naplné.
Viz Zag¢atek fezu od okraje obrobku na strané 97.

Pouzivejte takovou metodu propalovani, ktera je spravna pro tloustku fezaného obrobku.
V mnoha pfipadech je technika zvinéného propaleni u¢innou metodou, jak obrobek
propalit s minimalnim opotfebenim naplné, ke kterému pfirozené dochazi pfi propaleni.
Viz Propaleni obrobku na strané 99 pro vysvétleni metody pfimého a zvinéného
propaleni a kdy kazdou z nich pouzit;

tloustka obrobku, ktery se reze.

Q

Obecné plati: ¢im silnéj$i obrobek se feze, tim rychleji se naplné opotrebuiji.

Pro dosazeni nejlepsich vysledkd by mélo byt 80 % fezanych obrobkd stejnych

nebo mensich nez tloustka specifikovana pro tento systém a napli. Viz Technické udaje
fezani na strané 34.

Pro dosazeni nejlepsich vysledki nefezte materidl, ktery je siln&jSi, nez je uvedeno pro
tento systém a napln.

fezani tahokovu a doba provozu pilotniho oblouku.

a

Tahokov ma ryhovany nebo sitovy vzor. Pfi fezani tahokovu dochazi k rychlejsimu
opotrebeni naplni, nebot je zapottebi souvisly pilotni oblouk. Pilotni oblouk vznika tehdy,
je-li zapaleny horak, avéak plazmovy oblouk neni v kontaktu s obrobkem.

Ujistéte se, Ze rezim provozu neni nastaven na rezim Tahokov, pokud nefeZete tahokov.
Viz stranu 75.

Horak zapalte, jen kdyz je to nutné, aby se minimalizovala doba provozu pilotniho
oblouku.

Casté pilotni oblouky zptisobuiji rychlejéi opotiebeni trysky v naplni. Kumulovany &as

pilotniho oblouku pro naplh je zobrazen v poli PT na obrazovce CARTRIDGE DATA.
Viz Monitorovani udajl pro jednotlivé naplné na strané 77.

natazeni oblouku pfi fezani.

Q

Abyste maximalizovali Zivotnost napIné, pouzivejte natazeni oblouku pouze tehdy,
je-li to nutné. Rezte s dotykem horaku na obrobku, kdykoli je to mozné. Viz Pokyny pro
fezani s ru¢nim horakem na strané 104.

natazeni oblouku pfi drazkovani.

Q

Spravné natazeni oblouku pti drazkovani udrzuje vzdalenost mezi $pickou horaku
a roztavenym kovem, ktery se vytvari pfi drazkovani. Doporuc¢ena délka natazeni oblouku
viz Drazkovani s ru¢nim horakem na strané 112.
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Rezani s ruénim horakem

Pri standardnim ru¢nim fezani se systémy Powermax65/85/105 SYNC
v laboratornich podminkach dosahla spole¢nost Hypertherm 1 az 3
hodiny skute¢ného ¢asu ,zapnutého oblouku®.

wn

Inaky, Ze naplni konéi Zivotnost

Kdy nainstalovat novou naplr obvykle nejlépe poznate podle toho, ze kvalita fezu jiz neni uspokojiva.
Kdyz je nutné napli vyménit, vyménite celou naplf za novou. NepokousSejte se napln rozebrat.

Obrazek 5 — Soucasti napiné

Krytka horaku

Otvor trysky (kruhovy)

Krytka

Nasledujici znaky mohou naznacovat, Zze naplr je blizko nebo na konci své Zivotnosti:

m  Zkontrolujte otvor trysky. Otvor trysky v dobrém stavu je kruhovy. Jestlize otvor trysky neni
kruhovy, napli vyménte.

m Davejte pozor na zvySenou frekvenci chyb 0-30-0. Jak se napln opotiebovava, nezadouci
materidl se mdze hromadit uvnitf napiné a zplsobovat chyby 0-30-0. Viz stranu 132.
V nékterych ptipadech mizete tento material odstranit opatrnym zatfepanim naplni.

m  Zkontrolujte korunku @.
Korunka je ¢tvercovy médény dil
uvnitf naplné. Stlacte korunku
a poté uvolnéte napéti pruziny.

Korunka v dobrém stavu se vrati
do vychozi polohy. Pokud korunka
zlstane dole, opatrné naplni
zatfeste. Pokud korunka stéle
zUstava dole, vyménte napln.

m  Pokud systém hlasi chybovy kod
0-32-0 nebo 0-32-1, nainstalujte
novou napln. Viz Provozni
poruchy (0-nn-n) na strané 132.

Pokud hodné propalujete, je mozné, ze na krytce hofaku budou vidét
¢erné znacky. To vét8inou neznamena, ze napl je na konci Zivotnosti.
Pokrac&ujte s naplni v fezani, dokud kvalita fezu nebude neuspokojiva.
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Rezani s ruénim hoiikem

Soucasti ruéniho horaku, rozméry a hmotnosti

Soucasti

O 1 |
==
1 Ovlada¢ nastaveni proudové intenzity 5 Blokované startovaci tlagitko
2 Spina¢ uzamknuti horaku 6 Prichodka pro pfivod horaku
3 Pouzdro 7 Ptivod horaku
4 Napli
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Rezani s ruénim horakem
Rozméry

Hofak 75°

260 mm
< >
A
70 mm
99 mm
| vV
< >
267 mm
Horak 15°
268 mm
4
A
68 mm
©
®
AS
4

320 mm
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Rezani s ruénim hoiikem

Patrona pro fez s dotykem horaku

58 mm P >
30 mm < >
15 mm >
10 mm < >
7 mm < >
4 mm —>
' N
A
'y
A
32 mm 25 mm 17 mm 11 mm
Ny
v
v
v
Patrona FineCut
55 mm < >
27 mm < >
12 mm < >
8mm —Je—»
'y
A
Yy
32 mm 25 mm 19 mm
v
v
Hmotnosti
Horak Hmotnost*
Ruéni hotak s ptivodem 7,6 m 3,6 kg
Ru¢ni hoféak s pfivodem 15 m 6,4 kg
Ruéni hofak s pfivodem 23 m 9,2 kg

* Bez nainstalované naplné.
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Rezani s ruénim horakem
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Drazkovani s rucnim horakem

Vybér spravné drazkovaci naplné

Hypertherm nabizi nasledujici typy drazkovacich naplni, které Ize pouzit s ru¢nimi horaky
SmartSYNC 15° a 75°. Ru¢ni hofak 15° je navrzeny tak, aby pfi hlubokém drazkovani horko
smérovalo pry¢ od obsluhy.

Typ naplné Ugel
Tyto naplné pouzivejte pro precizni
odstrarnovani kovd, povrchové profily
Sl A drazkovani a jemné omyvani kov.
Drazkovani . :
s maximalnim Doporucuje se pomalejsi rychlost
ovladanim drazkovani, ale difuzni plazmovy oblouk
. oskytuje lep$i viditelnost nez naplné
(zelena) poskyluje ‘ep ap
Maximum Removal. Pokud se ucite
drazkovat, zacnéte s naplnémi
Maximum Control.
Tyto naplné pouzivejte pro agresivni
Drazkovani odstrariovani kov(, hloubkové profily
s maximalnim drazkovani a extrémni omyvani kovu.
odstranénim K ovladani koncentrovaného plazmového
(zelend) oblouku se doporucuje vy$si rychlost
drazkovani.

Napajeci zdroje plazmovych systémi se dodavaji se startovaci sadou Hypertherm naplni. Kompletni
seznam naplni pro fezani a drazkovani naleznete v Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Pravodci dily Powermax65/85/105 SYNC) (810490).
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Drazkovani s ruénim horakem

Drazkovaci naplné mizete také pouzit na strojnim horaku. Viz oddil
Gouge with the Machine Torch (DréZkovéni se strojnim hofdkem)
v publikaci Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Pravodce mechanizovanym fezénim Powermax65/85/105 SYNC)
(810480).

Drazkovani s ruénim horakem

A VAROVANI

JISKRY A HORKY KOV MOHOU PORANIT OCI A POPALIT POKOZKU

P¥i zapalovani hofaku naklonéného pod uhlem budou ze $picky hofaku unikat jiskry a horky
kov. Horak nesmérujte na sebe ani na jiné osoby. Vzdy si nasadte fadné ochranné
prostiedky véetné rukavic a ochrany zraku.

W

1. Nainstalujte drazkovaci naplii s maximalnim ovladanim
a maximalnim odstranénim.

P¥i instalaci drazkovaci naplné prejde systém do rezimu
Drazkovani a rozsviti se LED-signalka drazkovani
(viz Chovani LED-signalky ru¢niho hofaku na strané 73). \

Kdyz nainstalujete drazkovaci napli, rezimy Rez a Tahokov ==
nejsou k dispozici.

2. Nez zapdlite hotak, drzte hotak pod uhlem 40-45° k obrobku se $pi¢kou hofaku pfiblizné
6—12 mm od obrobku.

3. Stisknutim spousté zazehnéte pilotni oblouk. Pfeneste oblouk na obrobek.
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Drazkovani s ruénim hoiakem

4. Protahnéte oblouk na 25—-32 mm.

5. Tuto polohu udrzujte, kdyz tlagite plazmovy oblouk ve sméru drazky, kterou chcete vytvaret.

—

Smér posunu

6. Zmérite polohu hofaku tak, abyste dosahli pozadovaného profilu drazky. Viz Zména profilu drazky
na strané 114. Mezi $pi¢kou hotaku a roztavenym kovem udrzujte alespori malou mezeru,
abyste prodlouzili zivotnost naplné a predesli poskozeni horaku.
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Drazkovani s ruénim horakem

Zmeéna profilu drazky

Sitku a hloubku profilu drazky ovliviiuji nasleduijici faktory. Abyste dosahli pozadované drazky,
je treba tyto faktory nastavit spole¢né v kombinaci.

Obrazek 6 — Faktory, které méni profil drazky

Uhel hotaku

Rychlost

Vzdalenost/natazeni oblouku Vystupni proud (A)
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Drazkovani s ruénim hoiakem

m Vystupni proud (A) napajeni plazmy — Snizte proudovou intenzitu na ¢elnim panelu,
aby drazkovani bylo uzsi a mélei @. Zvyste proudovou intenzitu, aby drazkovani bylo Sirsi
a hlubsi @.

0 Natazeni oblouku souvisi s vystupnim proudem (A) napajeni plazmy. Cim je proudova
intenzita vy$si, tim vice mlzete oblouk natdahnout. Hypertherm doporucuje, abyste
udrzovali proudovou intenzitu a natazeni oblouku konsistentni.

o Nastaveni nejnizsi a nejvy88i mozné proudové intenzity zavisi na napajeni plazmy
a na naplni Hypertherm. Viz Nastaveni proudové intenzity dle napajeciho zdroje
plazmového systému a naplné na strané 72.

m  Uhel hofaku k obrobku — Poloha hotaku ve vzptimenéjsi poloze zptisobi, ze drazka je uzsi
a hlubsi @. Drazka je $irsi a mél¢i, jestlize hotak naklonite dol(i, aby byl blize k obrobku @.

m  Natoceni hofdku — Nato¢eni hofaku vzhledem k ose horaku zplsobi, ze drazka je na jedné
strang plossi a strméjsi @.
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Drazkovani s ruénim horakem

m Vzdalenost horak-obrobek / natazeni oblouku — Drazka je $irsi, mél¢i a hladsi, jestlize
hotak umistite dale od obrobku @. Umisténi hotaku blize k obrobku zptisobi, Zze drazka
je uzsi a hlubsi @.

0 Natazeni oblouku souvisi s vystupnim proudem (A) napajeni plazmy. Cim je proudova
intenzita vy$8i, tim vice mdzete oblouk natahnout. Spole¢nost Hypertherm doporuduje,
abyste udrzovali proudovou intenzitu a natazeni oblouku konsistentni.

0 Mezi Spickou horaku a roztavenym kovem udrzujte alespori malou mezeru, abyste
prodlouzili Zivotnost napIné a predesli poskozeni horaku.

m  Rychlost hofaku - Zvyseni rychlosti pohybu hotaku zplisobi, ze drazka je uzsi a mélsi @.
Snizeni rychlosti hofaku zpdsobi, ze drazka je $irsi a hlubsi @.

A=
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Reseni bézngch problémii

& VAROVANI

- PRI ZASAZENi ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE DOJIT KE

( ] . p
2\ SMRTELNEMU URAZU

Pred provadénim instalace nebo udrzby odpoijte elektrické napajeni. Pokud
neni odpojeno elektrické napajeni, mizete utrpét zavazny uraz elektrickym
proudem. Zasah elektrickym proudem muze zplsobit vazné poranéni nebo
smrt.

g\

’ §
VSechny prace vyzadujici sejmuti vnéjSiho krytu nebo panell napajeciho zdroje
plazmového systému musi byt provedeny kvalifikovanym technikem.

Dalsi bezpec¢nostni informace viz Safety and Compliance Manual
(Manuél pro bezpeé&nost a dodrZovani predpis(i) (80669C).

A VAROVANI

PORANENI A POPALENINY

Plazmovy oblouk se zapali ihned po stisknuti spousté hofaku. Pfed vyménou naplné musite

i HORAKY S OKAMZITYM ZAPALENIM — PLAZMOVY OBLOUK MUZE zPUSOBIT
provést jeden z krokl. Pokud je to mozné, dokon&ete prvni krok.

m  Sitovy vypina¢ na napajecim zdroji plazmového systému nastavte do polohy
Vypnuto (OFF) (0).

NEBO

m  Spina¢ pro uzamknuti hofaku posurite do Zluté blokovaci polohy (X). Stisknéte
spoust, abyste se ujistili, ze hofak nemize zapalit plazmovy oblouk.
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Reseni bézngch problémi

Zacnéte zde: seznam provoznich poruch

Kdyz se vyskytne provozni porucha, nejprve si projdéte nasledujici seznam. Tyto kroky je nutné
provést predtim, nez zaSnete provadét doporuceni ve zbytku této kapitoly.

Kdyz budete seznam prochazet a zaskrtavat, zaznamenejte si vSechny problémy nebo otazky. Pokud
nebudete moci najit fe$eni problému dodrzenim doporuceni v této kapitole, nebo pokud je nutna
dalsi asistence, udélejte nasledujici:

1. Zapiste si vyrobni Sislo vaseho systému z informacniho Stitku, ktery je na zadnim panelu.

2. Obratte se na prodejce Hypertherm nebo na autorizovanou opravnu.

3. Zavolejte do nejblizsiho zastoupeni spole¢nosti Hypertherm, jejichz seznam je uvedeny
na za¢atku tohoto manualu.

Informace o béznych nahradnich dilech naleznete v publikaci
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Pravodce dily
Powermax65/85/105 SYNC) (810490).
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Reseni béznych problémi

Prohlidka napajeciho zdroje

[[] Dodava napajeci zdroj dostatecny vykon do napdjeciho zdroje plazmového systému pro aplikace,
které provadite?
Pouzivate-li generator, ujistéte se, Ze ma dostatecny vykon, aby vam umoznil plné natazeni
plazmového oblouku. Viz Pouziti generatoru (je-li to nutné) na strané 50 a Reseni problému
generatord spojenych s napajenim na strané 146.

[[] JsoujistiCe a pojistky dostateCné pro napajeci zdroj plazmoveho systemu a pro aplikace, ktere
provadite? Viz stranu 40. Doporucené velikosti pojistek / jisticd umozni vstupnimu proudu rychle rist,
kdyz protahujete plazmovy oblouk.

[] Oteviel sejistic (uvolnéni)?

Ujistéte se, Ze systém mechanizovaného fezani je uzemnény a spravné nastaveny (je-li to relevantni)

[] Je systém mechanizovaného fezani spravné uzemnény? Informace o nejlepsich zptsobech uzemnéni,
viz Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Privodce mechanizovanym fezéanim
Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

[[] Udrzuje smérovani vsech kabeld elektromagneticke ruseni (EMI), také nazyvané $um, na minimu®?
Informace o nejlepsich postupech snizeni Sumu, viz Powermax65/85/105 SYNC Mechanized
Cutting Guide (Privodce mechanizovanym fezénim Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Napfiklad udrzujte pracovni kabel a kabel hofaku u sebe pomoci kabelovych propojek nebo je
proplette jako copanek. Rovnéz pracovni kabel a kabel hofaku oddélte od stinénych kabeld a vSech
ostatnich soucasti fezaciho stolu a od v8ech ostatnich sou¢asti mechanizovaného fezaciho systému.

[0 Sdilejijina pramyslova zafizeni stejné uzemnéni jako napajeci zdroj plazmového systému?
Mize to zplsobit problémy Sumu.
Mate napfiklad invertorovy typ svarece s pracovnim kabelem, ktery je pfipojen ke stejnému fezacimu

stolu (nebo obrobku) jako napajeci zdroj plazmového systému? Odpojte svaFe¢ od napajeni a odpojte
jeho pracovni kabel z fezaciho stolu.

[] Je pfebytecny kabel navinuty na civky? Miize to zpUsobit problémy Sumu. Misto toho spustte
prebyte¢ny kabel rovné dolli nebo ve tvaru osmicky.

[[] Pouzivate-li fizeni vysky hofaku (THC), je na naplni Hypertherm nainstalovan krouzek ohmického
kontaktu (428895)7 Je krouzek ohmického kontaktu pfipojen spravné k THC?

Kontrola napajeciho zdroje plazmového systému

[] Je napajeci zdroj plazmového systému ve vzpfimené poloze na plochém, rovném povrchu®

Ma napajeci zdroj plazmového systému dostate¢né vétrani (pfiblizné 0,25 m volného prostoru
na v8ech stranach)?

Jsou zaluzie v krytu napajeciho zdroje plazmového systému blokované?

Funguje napajeci spina¢ na zadnim panelu napajeciho zdroje plazmového systému spravné?

OO0OoOo O

Je napajeci zdroj plazmového systému viditelné poskozen?
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Reseni bézngch problémi

Kontrola ovladacich prvka na éelnim panelu

O Sviti chybova LED-signalka? @ Zobrazuje se na stavové obrazovce chybovy kod a ikona chyby?
Blika LED-kontrolka AC Zzluté? Viz stranu 130.

[] Uiistéte se, Ze rezim provozu je spravny. Napfiklad: Pouzivejte rezim Tahokov, pouze kdyz fezete
tahokov. Viz stranu 75.

[[] Zobrazuje stavova obrazovka ikonu konfigurace, ktera neni vychozi (vpravo), ale nikoli =l
ikonu [1@5 [ ? Funguje napajeci zdroj plazmoveho systému, jak jste ocekavali? g!}_';l

Napfiklad: neméni napajeci zdroj plazmového systému na spravny rezim provozu pro
naplit Hypertherm, kterou jste nainstalovali, kdyz pouzivate hofak SmartSYNC a napln Hypertherm?
Pokud ano, nastavte napajeci zdroj plazmového systému zpét do tovarniho nastaveni, abyste vidéli,

zda to problém vyfesi. Stisknéte a drzte O a zéaroven po dobu pfiblizng 2 sekund.

Viz stranu 154.

Prohlédnéte napajeci kabel*

[ Je napajeci kabel pfipojen? Nebo je spravné pfipojen k odpojovacimu spinaci nebo jinému zdroji
napajeni?

Je napajeci kabel viditeIné poskozen? Jsou nékteré vodi¢e odhalené nebo roztrepené?

Zkontrolujte vodi¢e napajeciho kabelu v zasuvce napajeni nebo v odpojovacim boxu. Je néktery
z vodicll zkratovany?

Je napajeci zastréka vhodna pro pfislusny napajeci kabel? Napftiklad neinstalujte jednofazovou
napajeci zastrcku na trifazovy napajeci kabel. Viz Priprava napajeciho kabelu a zastrcky na strané 44.

O O OO0

Powermax65/85 SYNC Napajeci zdroje plazmového systému CSA: Pokud pouzivate napajeci
zdroj plazmového systému na 1fazovém napajeni, nainstalovali jste 1fazovou napajeci zastréku? Jsou
vodi¢e v napajecim kabelu a napajeci zastrc¢ka vhodné pro jednofazové napajeni? Napajeci zdroj
plazmového systému je dodavan s tfifdzovou napajeci zastrékou. Viz stranu 46.

Napajeci zdroje plazmového systému Powermax105 SYNC nelze pouzit na jednofazovém napajeni.

Je zemnici vodi¢ napajeciho kabelu uzemnén v napajecim zdroji plazmového systému napajeni
a v zasuvce napajeni nebo v odpojovacim boxu?

O

[] Je zbytek vodi¢i napajeciho kabelu spravné pfipojen v napajecim zdroji plazmového systému
a v zasuvce napajeni nebo v odpojovacim boxu? Viz stranu 44.

[[] JsouvodiCe napajeciho kabelu plné utazeny v napajecim zdroji plazmového systému a v zasuvce
napajeni nebo v odpojovacim boxu?

Zajistéte, aby veskeré zmény napajeciho zdroje plazmového systému nebo napéjeciho kabelu provadél
elektrikar s licenci.
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Reseni béznych problémi

Kontrola pracovniho kabelu a svérky obrobku

O

Je pracovni kabel spravné ptipojen k napajecimu zdroji plazmového systému? Nezapomente otocit
konektor ve sméru hodinovych ruc¢i¢ek pfiblizné o 1/4 otacky, dokud se konektor nebude zcela opirat
o zarazku v zablokované pozici. Viz stranu 63.

O

Pokud pouzivate vodni stul, je svérka obrobku a pracovni kabel nad hladinou vody? Je dUlezité zajistit,
aby pracovni kabel nebyl vihky.

Hypertherm doporucuje postupovat nasledovné:
= Pripojte pracovni kabel k vnéj§imu ramu vodniho stolu.
= Umistéte napajeci zdroj plazmového systému vy$e, nez je svérka obrobku a vodni stdl.

Tyto kroky snizuji pravdépodobnost, Ze se voda dostane do napajeciho zdroje plazmového systému
pres pracovni kabel

Zkontrolujte pracovni kabel. Jsou nékteré vodi¢e odhalené nebo roztiepené? Je kabel zkrouceny nebo
zalomeny?

Jsou pracovni kabel a svorka obrobku spravné dimenzovany pro napajeci zdroj plazmového systému?
Nepouzivejte napfiklad pracovni kabel 65 A s napajecim zdrojem plazmového systému

Powermax85 SYNC. Proudova intenzita je oznac¢ena v blizkosti gumové ochranné manzety konektoru
pracovniho kabelu.

Je svérka obrobku pfipojena k obrobku, ktery fezete? Pro mechanizované fezani — je svérka pfipojena
k fezacimu stolu?

O

Ma svérka obrobku dobry kontakt kov na kov? Pokud tomu tak neni, odstrarite pfipadnou rez, barvu
nebo jiné nedistoty, abyste ziskali Sisty povrch pro lepsi pfipojeni.

Kontrola horaku a privodu horaku

O

Je kabel horaku spravné pfipojen k napajecimu zdroji plazmového systému? Viz stranu 62.
Kdyz je konektor pfivodu hotaku plné pfipojen, zacvakne.

Zkontrolujte pfivod hofaku. Jsou nékteré vodi¢e odhalené nebo rozttepené? Je kabel zkrouceny nebo
zalomeny?

Zkontrolujte drzadlo nebo pouzdro hotaku. Jsou nékteré vodi¢e odhalené? Nejsou nékteré vodice
priskfipnuté ve $vu, kde se spojuji 2 poloviny pouzdra®? Vykazuje pouzdro znaky jiného poskozeni?

Rucéni horaky SmartSYNC: Sviti LED-signalka zluté nebo ¢ervené? Blika LED-signalka zluté?
Viz stranu 130.

VSechny ruéni hofaky: Vykazuje spoust horaku znaky jiného poskozeni? Funguje spoust
a bezpecnostni petlice spravné?

O O O o Od

Funguje spina¢ pro uzamknuti horaku spravné? Viz stranu 172. Mini strojni hofak nema spina¢ pro
uzamdeni horaku.

Kontrola naplné Hypertherm

O

Je napln Hypertherm opotiebena nebo poskozena? Vyssi frekvence chyb 0-30-0 je typicka pro napln
na konci zivotnosti. Viz Znaky, Ze naplni konéi zivotnost na strané 106.

Je napln Hypertherm spravné nainstalovana? Viz stranu 64.

Zvolili jste pro praci, kterou délate, spravnou napli Hypertherm? Viz stranu 94 a stranu 111.

OO0

Je provozni rezim spravny pro naplii Hypertherm, kterou pouzivate? V rezimu Rez a Tahokov pouzijte
fezaci napli. V rezimu Drazkovani pouzijte drazkovaci napl. Viz stranu 75.
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Reseni béznych problémi

Kontrola zdroje plynu

O

Je hadice pfivodu plynu spravné pfipojena ke spojce na zadnim panelu napajeciho zdroje plazmového
systému?

Je hadice pfivodu plynu spravné pripojena ke vzduchovému kompresoru, plynovému valci nebo jinému
zdroji plynu?

Zkontrolujte kazdou spojku a spojovaci bod v plynovém potrubi. Nedochazi k unikim?

Neni hadici pfivodu plynu zkroucena nebo zalomena? Vykazuje hadice znaky jiného poskozeni?

Existuje néco, co mlze pfi fezani zplsobit pfilisny pokles tlaku? Naptiklad: neni hadice pfivodu plynu
prili§ dlouha? Pouzivaji jina zafizeni plyn ze stejného zdroje?

Dostava se do napajeciho zdroje plazmového systému dodatecny tlak plynu? Viz stranu 125.

OO OO0 0O

Jste schopni béhem Fezani udrzovat konstantni tlak plynu? Viz stranu 149.

Zkontrolujte kvalitu plynu

Zkontrolujte celé privodni plynové potrubi. Pozorujete znaky kontaminace, jako napfiklad olej, vodu
nebo necistoty? Je nesmirné dlilezité udrzovat Sisté a suché plynové vedeni. Viz stranu 126.

Je vas systém filtrace vzduchu dostateény k tomu, aby zabranil vniknuti vihkosti, oleje a dalsich
necistot do plynového potrubi napajeciho zdroje plazmového systému? Viz stranu 126.

Zkontrolujte filtraéni vlozku v instalovaném vzduchovém filtru v napajecim zdroji plazmového systému.
Je znecisténa? Potrebujete-li ji vyménit, postupujte podle stranu 175.
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Bézné problémy

Problém Reseni
Kvalita fezu neni = Zkontrolujte napli Hypertherm. Jestlize je opotfebovana nebo poskozena,
uspokojiva. vymérite ji. Vyssi frekvence chyb 0-30-0 je typicka pro napln na konci

zivotnosti. Viz oddil Znaky, e naplni kongi Zivotnost na strané 106 a Udrzba
naplné na strané 174.

= Zkontrolujte, jestli pfipojeni pracovniho kabelu k napajecimu zdroji
plazmového systému je pevné. Zkontrolujte, jestli pracovni kabel neni
poskozeny.

= Zkontrolujte, jestli se hotak pouziva spravnym zptisobem. Viz Rezani s
ru¢nim hofédkem na strané 93. Pro strojni horak viz
Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Privodce
mechanizovanym Fezénim Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

= Zkontrolujte tlak plynu a hadici pfivodu plynu. Viz stranu 125.

= Prohlédnéte filtracni systém plynu, jestli v ném nejsou znamky znecisténi,
které by mohlo ovlivnit vykon napajeciho zdroje plazmového systému.
Viz stranu 126.

= Sefidte feznou rychlost.

= Pouzijte napajeci zdroj plazmového systému bez pouziti prodluzovaciho
kabelu. Jestlize prodluzovaci kabel musite pouzit, pouzijte kabel se silnym
jadrem co mozna nejkratsi délky. Viz stranu 46.

Sitovy vypinac = Zkontrolujte, jestli napajeci kabel je spravné zasunuty do zasuvky nebo
Zapnuto/Vypnuto do boxu odpojovaciho spinace.

(ON/OFF) je nastaven = Zkontrolujte, zda napajeni na hlavnim panelu nebo rozvadéci odpojovaciho
do polohy Zapnuto spinace sitového napajeni je zapnuté.

(ON) (1), ale LED-signalka

Zapnuto (ON) napéjeni * Zkontrolujte, zda se jisti¢ neoteviel (nerozpojil).

» Zkontrolujte, zda sitové napéti neni pfilis nizké (vice nez 15 % pod urovni

() e vypnuta. jmenovitého napéti). Viz stranu 22 a stranu 40.
Na displeji LCD se nic = Systém musi zkontrolovat kvalifikovany servisni technik. Obratte se na
nezobrazuje, ale prepina¢ prodejce nebo na autorizovanou opravnu.

napajeni je nastaven do
polohy ON (1), a sviti
kontrolka napajeni

LED ((%))

Obrazovka LCD na ¢elnim | = Velmi horké prostiedi mlize zplsobit, ze LCD obrazovka bude tmavsi. Velmi

panelu je pfili$ jasna nebo studené prostiedi mlze zpusobit, ze LCD obrazovka bude svétlejsi. Na

piilis tmava. obrazovce Displej LCD (LCD DISPLAY) pfizplsobte podle potfeby
nastaveni jasu a kontrastu. Viz stranu 82.

Funkce detekce konce Kdyz nastane jedna z nasledujicich podminek, napajeci zdroj plazmového

Zivotnosti naplné je systému docasné deaktivuje funkci detekce konce Zivotnosti napiné

zapnutd, ale nefunguje. Hypertherm, i kdyz je funkce zapnuta:

= Nainstalujete ru¢ni fezaci naplii FineCut.
= Vystupni proud nastavite pod 40 A pro v8echny typy naplni Hypertherm.

Funkce detekce konce zivotnosti napiné je jina, kdyz je systém v zakladnim
rezimu. Dal$i informace naleznete v oddile stranu 153.
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Problém Reseni

Systém zmeéni tlak plynu Nasledujici podminky zplsobi, Zze systém prepise ruéni nastaveni tlaku plynu
poté, co ho nastavim vychozim nastavenim tlaku plynu, které odpovida typu naplné nainstalované na
ruéné. horaku:

= Nainstalujte jiny typ naplné.

= Upravte tlak plynu pfi blokovaném hofaku a poté horak odblokujte.

Prejdéte do ru¢niho rezimu tlaku plynu a znovu nastavte tlak plynu. Pred
nastavenim tlaku se presvédcte, jestli je horak odblokovan. Viz stranu 74.

Systém zméni vystupni = Nastavte spina¢ pro uzamknuti horaku do ¢ervené polohy ,Pripraveny pro
proud (A) nebo provozni zapéleni (v'), neZ nastavite proudovou intenzitu nebo provozni rezim.
rezim pote, co je nastavim. Systém si nastaveni neuchova, zatimco je spina¢ pro uzamknuti hofaku

ve Zluté blokovaci poloze (X). Kdyz spina¢ pro uzaméeni hofaku nastavite

do polohy ,Pipraveny pro zapaleni* ("), systém automaticky nastavi
proudovou intenzitu a provozni rezim v zavislosti na typu naplné
nainstalované na horaku. Viz stranu 70.

Displej LCD zobrazuje = Zprava FACTORY RESET? se zobrazi, kdyz stisknete a drzite

zpravu FACTORY RESET? Q a po dobu priblizné 2 sekund. Tlacitko Storno je vybrano ve

kdyz chci prejit na servisni

obrazovky. vychozim nastaveni. Stisknéte pro zru$eni resetovani a vratte se na
obrazovku, na které jste byli, beze zmén. Dalsi informace naleznete v oddile
stranu 154.

= Chcete-li pfejit na servisni obrazovky, drzte po dobu 2 sekund.
Viz stranu 156.

Studené restarty a rychlé restarty

Chcete-li restartovat napajeci zdroj plazmového systému,
nastavte sitovy vypina¢ na napajecim zdroji plazmového
systému do polohy Vypnuto (OFF) (O) a poté nastavte
sitovy vypina¢ do polohy Zapnuto (ON) (I). “

V urcitych podminkach budete mozna vyzvani, abyste
provedli ,studeny restart”, nebo ,rychly restart".

Provedeni studeného restartu
1. Sitovy vypina¢ na napajecim zdroji plazmového systému nastavte do polohy Vypnuto (OFF) (O).
2.Pockejte priblizné 1 minutu.

Pokud pouzivate ru¢ni svitiinu SmartSYNC, pockeijte, dokud nezhasnou
v8echny kontrolky ampérmetru na ruéni svitilné.

3. Sitovy vypina¢ na napajecim zdroji plazmového systému nastavte do polohy Zapnuto (ON) (1).
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Provedeni rychlého restartu
1. Sitovy vypina¢& na napajecim zdroji plazmového systému nastavte do polohy Vypnuto (OFF) (O).

2. Elektricky vypina¢ na napajecim zdroji plazmového systému okamzité nastavte do polohy
Zapnuto (ON) (1).

V ptipadé vyskytu poruchy béhem provozu generatoru nemusi rychly
restart poruchu odstranit. Provedte misto néj studeny restart.

Kontrola tlaku plynu

m  Privod zdroje plynu: Nespravny tlak plynu miize zplsobit chyby, které brani fezani, nebo
problémy s kvalitou fezu. Podrobné informace o pozadavcich tohoto napajeciho zdroje
plazmového systému na pfivod zdroje plynu viz stranu 54 a stranu 57. Pro optimalni vykon
systému zajistéte, aby vstupni tlak pfi pratoku plynu byl 7,6—-8,3 baru (110—120 psi). Nikdy
neprekraéujte maximalni tlak plynu 9,3 baru (135 psi).

m  Plynova hadice: Pfivodni hadice zdroje plynu s pfili§ malym priimérem mize zpuisobit
problémy s kvalitou fezu a fezacim vykonem. Pro plynové hadice, které méfi 15 m nebo
méné, pouzijte vnitfni prdmér 10 mm nebo vétsi. Pro plynové hadice, které méti 15—-30 m,
pouzijte vnitfni primér 13 mm nebo vétsi.

m  Nastaveni tlaku: Napgjeci zdroj plazmového systému nastavuje tlak plynu automaticky,
ale je-li to treba, mlzete tlak plynu nastavit ruéné. Viz stranu 74.

Jestlize nastavite tlak plynu ruéné a potom spustite fezani, abyste zaznamenali problémy
s kvalitou fezu nebo fezacim vykonem, resetujte tlak plynu na vychozi nastaveni.
Viz stranu 75.

m  Zkouska plynu: Mizete provest zkousku plynu a zjistit, zda skute¢ny tlak vystupniho plynu
z napajeciho zdroje plazmového systému je niz§i nez nastaveny tlak o vice nez prijatelné
mnozstvi. Nastaveny tlak je tlak plynu, ktery systém nastavi tak, aby odpovidal typu
instalované napiné a horaku. Viz stranu 149.

m  Tlakomér: Pripojte vlozeny tlakomér na vstup plynu na zadni strané napajeciho zdroje
plazmového systému za veskerou externi filtraci. Tento tlakomér pouzijte k monitorovani tlaku
plynu v pribéhu fezani, kdyz je systém v klidovém stavu. Tlak plynu by mél byt stabilni.

V zajmu dosazeni optimalniho vykonu systému dbejte na to, aby se vstupni tlak plynu
pohyboval pfi pratoku plynu v rozmezi 7,6 —8,3 bar (110—120 psi).
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Kontrola kvality plynu

Je velmi dilezité udrzovat Cisty a suchy pfivod plynu, aby se pfedeslo poskozenim vnitfnich soucasti
zplsobenym olejem, vodou, necistotami nebo jinymi kontaminanty. Cisté plynové potrubi pomaha
docilit optimalni kvality fezu a zivotnosti spotiebnich dild.

Necistoty a vzduch s obsahem oleje jsou zakladnimi pfi¢inami vétsiny obvyklych problémd, které
u systémi Powermax nastavaji. V nékterych pripadech mohou zneplatnit zaruku na napajeci zdroj
plazmového systému a horak. Informace o doporuc¢ené kvalité plynu viz tabulku hodnoceni

v publikaci stranu 22.

Vzduchovy filtr instalovany v napajecim zdroji plazmového systému muize odstranit ¢astice

o minimalni velikosti 5 mikrontd. Mlze také odstranit malé mnozstvi vihkosti z pfivadéného plynu.
Jestlize v8ak pracujete v prostiedi, které je velmi horké a vihké, nebo podminky pracovisté umoznu;ji
vniknuti oleje, par nebo jinych nedistot do pfivodu plynu, nainstalujte externi filtra¢ni systém, ktery
zdroj plynu vycisti pfed vstupem do napajeciho zdroje plazmového systému. Viz stranu 59.

OZNAMENI

VZDUCH S PRIMESi NECISTOT A OLEJE MUZE POSKODIT NADOBU VZDUCHOVEHO FILTRU

Synteticka maziva obsahuijici estery, ktera se pouzivaji u nékterych vzduchovych kompresort,
mohou poskodit polykarbonaty pouzité v nadobé vzduchového filtru. V pfipadé potreby pridejte
dalsi filtraci plynu.

Udrzovani ¢istého pfivodu plynu:

1. Zkontrolujte filtracni vlozku v nainstalovaném vzduchovém filtru
v napajecim zdroji plazmového systému. Vyménte ji,
jestlize je znegisténa. Viz stranu 175.

2. Vycistéte nadobu vzduchového filtru. Odstrarite olej, necistoty a jiné
kontaminanty.

Zluté zbytky na nadobe filtru ¢asto signalizuji, ze do p¥ivodu plynu
pronika olej.

3. Zkontrolujte O-krouzek na horni strané nadoby filtru vzduchu. Pokud jsou v ném praskliny jsou
nebo jiné poskozeni, vymérnite ho.

4. Jestlize pouzivate externi systém pro filtraci vzduchu, vy&istéte jej nebo vyménte vSechny dily,
které mohou byt znegisténé.
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BézZné problémy pfi fezani a drazkovani

Problémy pfi ruénim fezani

% Chcete-li fesit béZzné problémy mechanizovaného fezani,
viz Powermax65/85/105 SYNCMechanized Cutting Guide (Privodce
mechanizovanym fezanim Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

Problém

Reseni

Pri stisknuti spousté
horaku se nezapali oblouk.
Misto toho horak provede
kratka odfouknuti

vzduchu a napajeci zdroj
plazmového systému

vyda slysitelny zvuk
uvolnéni plynu.

Jakmile poprvé stisknete spoust po nastaveni spinac¢e pro uzamknuti hofaku
do polohy ,Pfipraveny pro zapaleni* (y'), hofak rychle provede nékolik
odfouknuti vzduchu. Pfi kazdém odfouknuti vzduchu vyda napajeci zdroj
plazmového systému slySitelny zvuk uvolnéni plynu. Tato akce je varovani,
které nastane, kdyz zablokujete a potom odblokujete horak, aniz byste
vypnuli (OFF) (O) sitovy vypina¢ na napéjecim zdroji plazmového systému.
(Kod poruchy 0-50-1 se zobrazi také na stavové obrazovce.) Nesignalizuje
to poruchovy stav. Ugelem varovani je sdé&lit vam, Ze hotak je odemknuty
a plazmovy oblouk se zapali pfi dalsim stisknuti spousté. Viz stranu 68.

Plazmovy oblouk prska
a syc¢i nebo plazmovy
oblouk ztratite.

Zkontrolujte, jestli je naplh Hypertherm spravné nainstalovana.

Zkontrolujte napli Hypertherm. Jestlize je opotfebovana nebo poskozena,
vymérite ji. Vyssi frekvence chyb 0-30-0 je typicka pro napln na konci
Zivotnosti. Viz Znaky, ze naplni kon&i Zivotnost na strané 106 a Udrzba
naplné na strané 174.

Prohlédnéte filtracni systém, jestli v ném nejsou znamky vlhkosti.
Viz stranu 126.

Zivotnost naplné je kratsi
nez o¢ekavana.

Zkontrolujte tlak plynu a hadici pfivodu plynu. Viz stranu 125.

Prohlédnéte filtracni systém, jestli v ném nejsou znamky vlhkosti.
Viz stranu 126.

Restartujte napajeci zdroj plazmového systému. Rozpozna

spravné typ nainstalované naplné Hypertherm? Nastavuje

spravné proudovou intenzitu a provozni rezim pro napln? Pokud q!}_';l
tomu tak neni, podivejte se na LCD obrazovku. Vidite ikonu
konfigurace, ktera neni vychozi (vpravo)? Pokud ano, je mozné,

Ze existuje nastaveni konfigurace napajeni plazmy, které musite zménit.
Viz stranu 153.

Prohlédnéte si udaje fezani na obrazovce Informace o naplni (viz
stranu 157) a na obrazovce Informace o zdroji napajeni (Power Supply
Data) (stranu 159). Také viz VyuZiti naplné na maximum na strang 105.

Plazmovy oblouk
se neprenasi na obrobek.

Vygistéte oblast kontaktu svérky obrobku s obrobkem. Odstrarite véechnu
rez, barvu nebo jiny material. Ovéite, Ze existuje dobry kontakt kov na kov.

Prohlédnéte svérku obrobku, jestli neni poskozena. V pripadé potreby
ji opravte nebo vymérite.

Posurite hotak blize k obrobku a znovu jej zapalte. Viz Rezani s ru¢nim
hofakem na strané 93.

Zkontrolujte, zda na pracovnim kabelu nejsou znamky poskozeni. V pfipadé
potieby jej vyménite. Viz Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Pravodce dily Powermax65/85/105 SYNC) (810490).
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Problém

Reseni

Plazmovy oblouk zhasne,
ale zapali se po
opétovném stisknuti
spousté horaku.

= Zkratte délku natazeni oblouku. Kdykoli to je mozné, fezte s dotykem horaku

na obrobku. Viz stranu 97.

Zkontrolujte napln Hypertherm. Jestlize je opotfebovana nebo poskozena,
vyménte ji. Vyssi frekvence chyb 0-30-0 je typicka pro napln na konci
zivotnosti. Viz Znaky, ze naplni konéi Zivotnost na strané 106 a Udrzba
naplné na strané 174.

Zkontrolujte, jestli ma pfivodni hadice plynu vnitini primér 9,5 mm

nebo vétsi.

Prohlédnéte filtraéni systém plynu, jestli v ném nejsou znamky znecisténi,
které by mohlo ovlivnit vykon napajeciho zdroje plazmového systému.

Viz stranu 126.

Jestlize jste ruéné nastavili tlak plynu pfedtim, nez tento problém nastal,
resetujte tlak plynu zpét na vychozi nastaveni. Viz stranu 75.

Horak nefeze zcela a uplné
skrz obrobek.

Zkontrolujte napln Hypertherm. Jestlize je opotfebovana nebo poskozena,
vyménite ji. Vy8si frekvence chyb 0-30-0 je typicka pro naplfi na konci
Zivotnosti. Viz Znaky, ze naplni kon&i Zivotnost na strang 106 a Udrzba
naplné na strané 174.

Shnizte feznou rychlost.

Ujistéte se, Zze rezim provozu je spravny pro napli Hypertherm,

kterou pouzivate. Viz stranu 75.

Restartujte napajeci zdroj plazmového systému. Rozpozna

spravné typ nainstalované naplné Hypertherm? Nastavuje =
spravné proudovou intenzitu a provozni rezim pro napln 4}3
Hypertherm? Pokud tomu tak neni, podivejte se na LCD

obrazovku. Vidite ikonu konfigurace, ktera neni vychozi

(vpravo)? Pokud ano, je mozné, Ze existuje nastaveni konfigurace napajeni
plazmy, které musite zménit. Viz stranu 153. Pokud ne, je mozné, ze je
problém v naplni Hypertherm, hoféku nebo napajecim zdroji plazmového
systému. Obratte se na prodejce nebo na autorizovanou opravnu.
Zkontrolujte, jestli se hofak pouziva spravnym zplsobem.

Viz Rezani s ru¢nim hofadkem na strané 93.

Zvyste vystupni proud (A) napajeciho zdroje plazmového systému.

Viz stranu 70.

Jestlize vystupni proud (A) nelze zvysit, ujistéte se, Ze tloustka Fezaného
kovu nepresahuje maximalni kapacitu tohoto napajeciho zdroje plazmového
systému. Viz Technické udaje fezani na strané 34.

Vycistéte oblast kontaktu svérky obrobku s obrobkem. Odstrarite véechnu
rez, barvu nebo jiny material. Ovéfte, Ze existuje dobry kontakt kov na kov.
Zkontrolujte ptivod horaku. Narovnejte jej, jestlize je zkrouceny nebo
zlomeny. Vymeénte jej, jestlize je poskozeny.

Zkontrolujte tlak plynu a hadici pfivodu plynu. Viz stranu 125.

Sefidte prito¢né mnozstvi plynu. Viz Zdroj plynu na strané 54.
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Problém

Reseni

Kdyz se snazim upravit
vystupni proud (A) pomoci
tlagitka na ru¢nim horaku
SmartSYNC, nastaveni
proudové intenzity

na napajecim zdroji
plazmového systému

se nezméni.

= Je systém v zakladnim rezimu? Ovlada¢ nastaveni proudové
intenzity na ruénim hofaku nelze pouzit, kdyz je systém =
v zékladnim rezimu. Viz Rezim Smart vs. rezim Basic q!}_';l

na strané 153. Kdyz stavova obrazovka zobrazuje ikonu
konfigurace, ktera neni vychozi (vpravo), nastavte napajeci zdroj
plazmového systému do vychoziho tovarniho nastaveni, abyste se vratili zpét
do rezimu Smart. Stisknéte a drzte O[5 ] a zaroven po dobu
priblizné 2 sekund.

LED-signalka poruchy na
ru¢nim horaku blika zluté,
ale na stavoveé obrazovce
se nezobrazuje kod
poruchy ani ikona poruchy.

= LED-signalka poruchy na ru¢nim horaku blika Zluté, kdyz je systém
v zakladnim rezimu. Kdy? se vratite zpét do rezimu Smart, LED-signéalka
poruchy na horaku se zméni na zelenou. Viz Rezim Smart vs. rezim Basic
na strané 153.

Problémy s ruénim drazkovanim

Kdyz drazkujete, vzdy zkontrolujte, ze:

m je nainstalovana drazkovaci naplfi Hypertherm,

m  naplh Hypertherm neni opotfebena nebo poskozend, Viz Znaky, Ze naplni konci zivotnost
na strané 106.,

m  provozni rezim je nastaven na rezim Drazkovani.

a Priinstalaci drazkovaci napIné Hypertherm se napajeci zdroj plazmového systému
automaticky nastavi do rezimu Drazkovani. Existuje stav, pti kterém se provozni rezim
neprepina automaticky do rezimu Drazkovani, ani kdyz se pouzije drazkovaci naplr
Hypertherm. Viz Rezim Smart vs. rezim Basic na strané 153.

Problém

Reseni

Oblouk pfi drazkovani
zhasne.

Zmensete natazeni oblouku (vzdalenost).
Dejte horak do vzptimenéjsi polohy.

Spicka hotaku narazi
do roztaveného kovu
(strusky).

Zvétsete natazeni oblouku (vzdalenost).

Spigku hotaku drzte zamifenou ve sméru drazky, kterou chcete vytvaret.

Drazka je prilis hluboka.

Naklorite horak doll, aby byl blize k obrobku.
Zvétsete natazeni oblouku (vzdalenost).
Zvyste rychlost drazkovani.

Snizte vystupni proud (A).

Viz Zména profilu drazky na strané 114.

Drazka neni dostatec¢né
hluboka.

Dejte horak do vzpfimenéjsi polohy.
Zmensete natazeni oblouku (vzdalenost).
Snizte rychlost drazkovani.

Zvyste vystupni proud (A).

Viz Zména profilu drazky na strané 114.
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Problém

Reseni

Drazka je prili$ Siroka.

= Dejte horak do vzpiimenéjsi polohy.
= Zmensete natazeni oblouku (vzdalenost).
= Zvyste rychlost drazkovani.
= Snizte vystupni proud (A).
Viz Zména profilu drézky na strané 114.

Drazka neni
dostateéné Siroka.

= Naklorte horak doll, aby byl blize k obrobku.
= Zvétsete natazeni oblouku (vzdalenost).
= Shizte rychlost drazkovani.
= Zvyste vystupni proud (A).
Viz Zména profilu drazky na strané 114.

Kady poruch

Pokud dojde k poruse napajeciho zdroje plazmového systému nebo hofaku, na obrazovce stavu
se zobrazi kod poruchy @ a s nim spojena ikona poruchy @. Zluta LED-signalka poruchy ©

se také zapne.

Kédy poruch maji format N-nn-n. Hodnota koédu poruchy ukazuje na ddlezitost poruchy: ¢im vyssi
¢islo, tim vy$si je dllezitost. Jestlize se objevi najednou vice poruch, zobrazi se kod poruchy

s nejvyssi dulezitosti.

-~

Q.
-

O-

—~0 @ @

Na obrazovce Protokol napajeciho zdroje se zobrazi 10 poslednich poruch. Viz stranu 147.

Stav poruchy ukazuje i LED-signalka na ru¢nim horaku SmartSYNC.

Zelena =

Zluta = kod

pfipraven fezat poruchy 0-nn-n,

nebo je horak
uzam&eny

Cervena = kod
poruchy 0-32-0,
1-nn-n, 2-nn-n,
nebo 3-nn-n

130

810470CS Pracovni manual

Powermax65/85/105 SYNC



Reseni béznych problémii

Identifikace ikon poruch

o

DT VAE

X

—
(]
=

{ﬂ]{-:eﬂ
=, =

Upozornéni — Tato ikona oznacuje poruchy, které maji negativni vliv na kvalitu fezu
nebo vykon, ale nezabrani napajecimu zdroji plazmového systému, aby
pokracoval v provozu za vét8iny podminek. Kod poruchy 0-14-0 zobrazi tuto
ikonu, ale zastavi provoz systému.

Porucha - Tato ikona oznacuje poruchy, které zpisobi, Ze napajeci zdroj plazmového
systému prestane fezat.

Chyba — Tato ikona oznacuje poruchy, pro jejichz opravu je nutna vymeéna vnittnich dild.

Senzor krytky hofaku — Tato ikona oznacuje, kdyz je hofdk SmartSYNC ve Zluté,
zamd&ené (X) poloze. Viz stranu 69.

Také oznacuje poruchové podminky, pfi kterych je napli Hypertherm uvolnéna,
nespravné nainstalovana, nebo chybi.

Teplota — Tato ikona oznacuje poruchové podminky, ve kterych je napajeci zdroj
plazmového systému mimo rozsah povolenych provoznich teplot. Specifikace
teplot najdete na strané 22.

Plyn — Tato ikona oznac&uje poruchové podminky, pfi kterych je pfivod plynu odpojen od
napajeciho zdroje plazmového systému, nebo existuje problém s pfivodem plynu.

Napln nebyla rozpoznana — Tato ikona se zobrazi, kdyZ naplf nedokaze komunikovat
s napajecim zdrojem plazmového systému.

Kdyz napln s napajecim zdrojem plazmového systému nedokaze komunikovat,
napajeci zdroj plazmového systému nemUize nastavit provozni parametry ani
zaznamenat udaje o naplni.

Konec Zivotnosti naplné — Tato ikona se zobrazi, kdyz je naplf na konci Zivotnosti.
Hypertherm dlirazné doporucuje, abyste nainstalovali novou naplf, kdyz se tato
porucha zobrazi. Viz stranu 80.

Rozhrani interni sériové komunikace — Tato ikona oznacuje poruchy interni sériové
komunikace, ke kterym dojde mezi fidici deskou s plo$nymi spoji a deskou
s plosnymi spoji DSP.

Komunikace naplné — Tato ikona oznacuje poruchy bezdratové komunikace,
ke kterym dojde mezi naplni Hypertherm a hofakem SmartSYNC.
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[— Komunikace s hofakem — Tato ikona oznacuje poruchy komunikace, ke kterym dojde
mezi hofakem SmartSYNC a deskou s plosnymi spoji DSP v napajecim zdroji
plazmového systému.

Odstranéni stavii kodu poruchy

Informace k identifikaci a fe$eni problémi kazdého chybového stavu jsou uvedeny
v nasleduijici tabulce.

Stitek s popisem pro mnoho béznych kodi poruch dodavame
se systémem. Stitek umistéte na napajeci zdroj plazmového systému,
nebo do blizkosti svého pracovisté, aby byl k dispozici v pfipadé potieby
ziskani informaci.

Provozni poruchy (0-nn-n)

Kédy poruch ve formatu 0-nn-n oznacuji provozni poruchy. Tyto poruchy se nezobrazu;ji
na obrazovce Protokol napajeciho zdroje.

Provozni kéd poruchy mlze byt pro upozornéni nebo pro stav, ktery zastavi proces fezani.
Spole¢nost Hypertherm doporucuje provést kroky v nasledujici tabulce pro v8echny kody poruch,
které se vyskytnou.
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Kod lkona Porucha
poruchy | poruchy | LED-signalky | Popis Reseni

0-11-0 Provozni rezim dalkového Tyto kody poruch nezastavi provoz systému.
ovladace je nespravny nebo | Spole¢nost Hypertherm doporucéuje
neni pro nainstalovanou naplii | postupovat nasledovné.
povolen. Projevil se problém s fadi¢em dalkového

Blika zluté Povolené provozni rezimy ovladani nebo softwarovym rozhranim

pro fezaci napiné jsou 1 systému. Systém neumi interpretovat
(rezim Rez) a 2 (rezim informace o provoznim rezimu, vystupnim
Tahokov). Povoleny provozni | proudu nebo tlaku plynu, které pfichazeji
rezim pro drazkovaci napln z ovladacge.
je 3 (rezim Drazkovani). = Zkontrolujte programovaci kod, jestli

0-11-1 Vystupni proud (A) dalkového neobéahqje nespravné procesni
ovladace je nespravny nebo promenne.
neni pro nainstalovanou naplnt | = Opravte ovladag.
povolen.
Povolené hodnoty se vztahuji
k minimalnimu a maximalnimu
vystupnimu proudu (A) pro
napajeci zdroj plazmového
systému a instalovanou naplr.

0-11-2 Tlak plynu dalkového ovladani

je nespravny nebo neni
povolen.

Povoleny tlak plynu se tyka
zvoleného procesu

a provozniho rezimu

a instalovaného hofaku,
privodu hofaku a naplné.
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Kod
poruchy

lkona
poruchy

Porucha
LED-signalky

Popis

Reseni

0-12-1

0-12-2

0-12-3

o

Blika Zluté

Vystupni tlak plynu je nizky.

Vystupni tlak plynu je vysoky.

Vystupni tlak plynu je
nestabilni.

Tyto kody poruch nezastavi provoz systému.
Spole¢nost Hypertherm doporucuje
postupovat nasledovné.

= Pro poruchy 0-12-1 zvyste vstupni tlak
plynu ze zdroje plynu. Pro optimélni vykon
systému zajistéte, aby vstupni tlak pfi
pritoku plynu byl 7,6—8,3 baru
(110-120 psi). Specifikace minimalniho
vstupniho tlaku viz stranu 57.

* Nikdy neprekracujte maximalni tlak
plynu 9,3 baru (135 psi). Viz Pozadavky
na vstupni tlak (pfi pratoku plynu)
na strané 57.

= Ovétte, jestli néktery z pfivodd plynu neni
zlomeny nebo blokovany.

= Provedte zkousku plynu a zjistéte,
zda skuteény tlak vystupniho plynu
z napajeciho zdroje plazmového systému
je niz8i nez nastaveny tlak o vice nez
pfijatelné mnozstvi. Viz Provedeni zkousky
plynu na strané 149.

= Kontrolu magnetického ventilu uvnitt
napajeciho zdroje plazmového systému
musi provést kvalifikovany servisni technik.
Obratte se na prodejce nebo
na autorizovanou opravnu.

0-13-0

Blika zelené

Blika Zluté

Vstup stfidavého proudu (AC)
je nestabilni.

Porucha s timto kodem nezastavi provoz
systému. Za urcitych podminek mize systém
pracovat se snizenym vykonem. Spole¢nost
Hypertherm doporucuje postupovat
nasledovné.

= Provedte studeny restart.

= Je-li mozné, odpojte systém od napajeni
generatorem. Viz Reseni problém(
generatord spojenych s napajenim
na strané 146.

= Jestlize se porucha zobrazuje i nadale,

musi provést opravu zdroje napajeni
kvalifikovany elektrikar. Viz stranu 39.
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Kod
poruchy

lkona
poruchy

Porucha
LED-signalky

Popis

Reseni

0-14-0

o

®

Zluta

Blika Zluté

Vyskytl se problém s instalaci
naplné.

Tato porucha se zobrazi, kdyz nainstalujete
napln a ta nedokaze odeslat udaje do
napajeciho zdroje plazmového systému. Tento
kod poruchy zastavi provoz systému.
Provedte jeden z nasleduijicich kroku:
= Spina¢ pro uzamknuti hotaku nastavte do
#luté blokovaci polohy (X) a poté zpét do
zelené polohy ,pfipraveny pro
zapaleni* (v).
= Provedte rychly restart.
= Naplf znovu nainstalujte.
Elektricky Sum mUze zplsobit $patné datové
spojeni. Naptiklad vysokofrekvenéni elektricky
$um od svarecd TIG miZe zpUsobovat ruseni.
Udrzujte elektricky $um v pracovnim prostoru
na co nejnizsi urovni.
Pokud tento kod poruchy neodstranite, systém
automaticky upravi nasledujici nastaveni, aby
zabranil moznému poskozeni obrobku a
naplné:
= Nastavi vystupni proud na 45 A.
* Nastavi provozni rezim na rezim Rez.
= Nastavi vystupni tlak plynu na tlak fezani.
V ptipadé potreby mizete tato nastaveni
zménit ru¢né, abyste mohli fezat bez datového
pfipojeni.

0-14-1

Blika Zluté

Napli nebyla rozpoznana.

Tato porucha se zobrazi, kdyz naplr z néjakého
dlvodu nedokaze odeslat udaje do napajeciho
zdroje plazmového systému. Tento kod
poruchy nezastavi provoz systému.
= Kdyz dojde k této poruse, mlizete
pokracovat v fezani nebo drazkovani, ale
musite vystupni proud (A) a provozni
rezim nastavit ruéné. Systém také
nemUze shromazdovat udaje o naplni
Hypertherm.
= Lehce fouknéte vzduch do naplné,
abyste odstranili veskery prach a jinou
kontaminaci. Naplii znovu nainstalujte.
= Ujistéte se, Ze zeleny
krouzek uvnitf naplné
neni rozbity.
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Kod lkona Porucha }
poruchy | poruchy | LED-signalky | Popis ResSeni

0-19-9 @ Vstupni proud se zastavil. Tento kod poruchy zastavi provoz systému.
Nebo doslo k hardwarove Postupujte nasledovné.
A Zluta ochrané ”?Péi‘??"Ch desek = Tato porucha mutze byt vysledkem
s plosnymi spoji pro ) elektrického $umu. Vyé&kejte, dokud
SOUééST',V napéje’cim zdroji porucha nezmizi, a pokradujte v fezani.
plazmového systému. = Pokud pouzivate sériovou komunikaci,
muze k této chybé docasné dojit na CNC,
kdyZz nastavite napajeci zdroj plazmového
systému do polohy Vypnuto (OFF) (O).
Vyckejte 1 minutu, dokud porucha
sama zmizi.

Blika Zluté

= Pokud se tato zavada vyskytuje i nadale,
mUze byt identifikovana mozna
hardwarova zavada interni soucasti; a
mUze se zobrazit kod zavady 2-nn-n, nebo
3-nn-n. Opravu systému musi provést
kvalifikovany servisni technik. Obratte se
na prodejce nebo na autorizovanou
opravnu.

0-20-0 @ Tlak plynu je pod minimalnim | Porucha s timto kodem nezastavi provoz
tlakem pottebnym pro zvoleny | systému. Postupujte nasledovné.
Zluta pr,oces,vprovozni reéim, hovFék, = Prohlédnéte v8echny pfipojky zdroje
delku pfivodu a typ naplné plynu. Zkontrolujte, jestli nékde nejsou
Hypertherm. uniky nebo uvolnéné spoje.

= Zkontrolujte, jestli ma pfivodni hadice
plynu vnitfni prdmér 10 mm nebo vétsi,
pokud je hadice krat$i nez 15 m. Pro
L hadice, které méfi 15—-30 m, pouzijte
Zluta Loy -
vnitini primér 13 mm nebo vétsi.
= Zkontrolujte, ze vstupni tlak plynu ze
zdroje plynu je dostate¢ny. Viz Pozadavky
na vstupni tlak (pfi pratoku plynu)
na strané 57.
= Setidte tlak plynu na napajecim zdroji
plazmového systému ru¢né. Viz stranu 74.
= Provedte zkousku plynu a zjistéte,
zda skutecny tlak vystupniho plynu
z napajeciho zdroje plazmového systému
je niz8i nez nastaveny tlak o vice nez
prijatelné mnozstvi. Viz stranu 149.
= Jestlize nejsou zfejmé zadné problémy
s tlakem zdroje plynu, zkontrolujte nadobu
vzduchového filtru a filtra¢ni vliozku
v napajecim zdroji plazmového systému.
Vycistéte je nebo vymérite, pokud
to je potfeba. Viz stranu 175.
= Jestlize porucha pretrvava, musi provést
kontrolu systému kvalifikovany servisni
technik. Obratte se na prodejce nebo
na autorizovanou opravnu.
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Koéd
poruchy

lkona
poruchy

Porucha
LED-signalky

Popis

Reseni

0-21-0

O

W

Zluta

Zluta

P¥i fezani se zastavil pratok
plynu (doslo k nadmérné
zméné napéti na oblouku).

Porucha s timto kddem nezastavi provoz
systému. Kod zavady zmizi pfi pfistim zapaleni
hofaku, pokud nenastane stav, ktery brani
zapaleni horaku, napfiklad zalomeni nebo
zablokovani pfivodu horaku. Postupujte
nasledovné.
= Ujistéte se, ze je k dispozici spravny
vstupni tlak plynu.
= Ovéfte, jestli néktery z ptivodd plynu neni
zlomeny nebo blokovany.
= Ujistéte se, ze na pfivodu horaku nejsou
uniky. Dale se ujistéte, Ze neni zkrouceny
nebo zamotany.
= Nainstalujte novou naplfi Hypertherm.

* Pro mechanizované nasazeni zamknéte
fizeni vysky horaku.

0-22-0

Zluta

Zluta

Neni zadny pfivod plynu.

Porucha s timto kodem nezastavi provoz
systému. Kod zavady zmizi, kdyz pfipojite
privod plynu k napajecimu zdroji plazmového
systému, pokud nedoslo k zablokovani zdroje
plynu. Postupujte nasledovné.
= Ujistéte se, ze zdroj plynu na pfivodu
je spravné pfipojeny k napajecimu zdroji
plazmového systému.
= Prohlédnéte si vSechny ptipojky zdroje
plynu. Zkontrolujte, zda v plynovém vedeni
neni néjaka blokace. Zkontrolujte, jestli
nékde nejsou Uniky nebo uvolnéné spoje.

= Restartujte napajeci zdroj plazmového
systému.
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Kéd lkona Porucha }
poruchy | poruchy | LED-signalky | Popis Reseni
0-30-0 @ Horak je zaseknuty v oteviené | Zavady s témito kody brani hofaku ve vypaleni
poloze (TSO). plazmového oblouku. Za urgitych podminek
Zluta Soudasti trysky a elektrody mdzete hofak znovu zapalit a pokragovat v
uvnitt naplné Hypertherm fezani.
se nedotykaji pfi pfijeti Pokud k zavadé doslo pfi prvni instalaci
signalu o spusténi. patrony a pokusu o zapaleni hofaku,
0-30-1 Horak je zaseknuty v zaviené provedte nasleduiici kroky:
poloze (TSC). = Jestlize se naplii Hypertherm uvolni,
Sluta Soutsti trysky a elektrody nebo pokud byla vyjmuta pfi zapnutém

uvnitf napiné Hypertherm
se pfi pfijeti signalu
o spusténi od sebe neodpoji.

napajecim zdroji plazmového systému
a spina¢ pro uzamknuti hotraku byl
nastaven do zelené polohy ,Pripraveny

pro zapaleni* (), nastavte sitovy
vypina¢ na napajecim zdroji plazmového
systému do polohy Vypnuto (OFF) (O),
odstrarite problém a potom znovu
nastavte sitovy vypina¢ do polohy Zapnuto
(ON) (), ¢imz poruchu odstranite.

= Zkontrolujte napli Hypertherm.
Ujistéte se, ze neni opotiebovana nebo
poskozena. Viz Znaky, ze naplni kon¢i
Zivotnost na stran& 106 a Udrzba naplné
na strané 174.

= Ruéni hofak: Spina¢ pro uzamknuti
horaku nastavte do zluté blokovaci
polohy (X) a poté nastavte spina¢ pro
uzamknuti horaku do zelené polohy
.PFipraveny pro zapaleni* (y). Jednou
zapalte horak, aby vydal varovné
odfouknuti vzduchu. To mlze vycistit
nezadouci material, ktery se usadil kolem
hrotu naplné.

= Vyjméte napln a opatrné i zatfepejte,
abyste odstranili nezadouci materidl, ktery
se usadil uvniti naplné. Tento material
mdze zpGsobovat chyby 0-30-0. Vyssi
frekvence chyb 0-30-0 je typicka pro
napli na konci zivotnosti.

= Nainstalujte novou napln Hypertherm.

Pokud se zavada vyskytla béhem dofuku
plynu nebo béhem fezani, provedte
nasledujici kroky:
= Zkontrolujte plynové potrubi. Viz Kontrola
tlaku plynu na strané 125 a Kontrola
kvality plynu na strané 126.

= Zkontrolujte, zda neni hofak poskozen a
zda neni ve stavu, ktery by mohl branit
spravnému pratoku plynu. Viz Reseni
chybovych kédl 0-30-0, které se objevuji
béhem dofuku na strané 147.
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Kéd lkona Porucha
poruchy | poruchy | LED-signéalky | Popis Reseni
0-32-0 Systém detekoval, Zze pouzita | Tento kdd poruchy zastavi provoz systému.
@Ej:' @ napli je na konci Zivotnosti. | Nainstalujte novou napli a tim poruchu
Zluta odstranite.
= Pokud napajeci zdroj plazmového systému
restartujete a pokusite se pouzit stejnou
napln, zobrazi se kéd poruchy 0-32-1,
aby vam pfipomnél, Zze napln je na konci
?ivotnosti. Hypertherm dirazné
B doporucuje, abyste nainstalovali novou
Cervena napli. Viz Kdy vyménit naplit (kod poruchy
0-32-n) na strané 80.
0-32-1 @ Byla nainstalovana patrona, | Tento kod poruchy nezastavi provoz systému.
@Ejl} u které se pfedtim vyskytla = Kod poruchy 0-32-1 vam pfipomina,
Zluta zévada 0-32-0 a jejiz Ze napln je na konci Zivotnosti.
Zivotnost kondi. Hypertherm dirazné doporuéuje,
abyste nainstalovali novou napln.
Viz Kdy vyménit napli (kod poruchy
0-32-n) na strané& 80.
Blika Zluté
0-40-0 @ Bipolarni tranzistor Tyto kody poruch zastavi provoz systému.
s izolovanym hradlem Postupujte nasledovné. V pouzivani systému
P Zluta s korekci zesileni uginiku mdzete pokracovat, az jeho vnitfni teplota
(PFC IGBT) je piilis studeny. | nebude pfilis vysoka nebo pfilis nizka.
To se tyka pouze modeld Spoleénost Hypertherm doporuduje, abyste
CSA a Powermax105 SYNC | Systém pouzivali pouze pfi vnéjsi teploté mezi
Pouze modely -10°C az 40 °C.
230-400V CE. = Systém mize byt prehraty. Napéjeci zdroj
. . T plazmového systému nechte zapnuty, aby
0-40-1 Zluta Podpurny PFCVF’.IPOIam,IhO ventilator mohl ochladit vnitini soucasti.
tranzistoru je pfilis horky. . . «
Viz Prevence prehrati na strané 81.
To se tyka pouze modell = Ujistéte se, Ze kolem napajeciho zdroj
CSA a Powermax105 SYNC J o . PAYSCTO 2Croje
plazmového systému proudi dostatek
Pouze modely duch
230-400 V CE. vzauehu.
: : : = Ujistéte se, ze do krytu napajeciho zdroje
0-40-2 Blpolérni tranzistor invertoru plazmového systému jsou pred
je prilis studeny. ventilatorem nainstalovany zaluzie.
0-40-3 Bipolarni tranzistor invertoru = Systém je pravdépodobné pfili§ chladny

je prilis horky.

a nemuze fungovat. Jestlize se vnitini
teplota napajeciho zdroje plazmového
systému blizi hodnoté —30 °C,
presurite systém na teplej$i misto.
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Reseni bézngch problémi

Kéd lkona Porucha
poruchy | poruchy | LED-signélky | Popis Reseni
0-50-0 |/ @ Patrona je vypnuta, hotak byl |Tento kéd poruchy zastavi provoz systému.
@ odpojen nebo byl hofak Postupujte nasledovné.
¢® Zluta béhem opétovného spusténi | . Tento kad poruchy se zobrazi, kdyz
v poloze Zlutého zamku (X). provedete restart, zatimco je spina¢ pro
uzamknuti hofaku ve zZluté, zamcené
poloze (X). Abyste mohli pokracovat,
nastavte spina¢ pro uzamknuti horaku
do zelené polohy ,pfipraveny pro
. zapaleni“ (). Viz kod poruchy
Zluta

0-50-1 nize.

= Tento kod zavady se také zobrazi, pokud
je hofak odpojen, kdyz nastavite napajeni
plazmy do polohy ON (I). Pfipojte hofak
k plazmovému napajeni. Provedte
rychly restart.

= Tento kod poruchy se také zobrazi
v pfipadé, ze napli neni nainstalovana
spravné. Vyjméte napli Hypertherm
a nainstalujte ji spravné.

= Strojni hofak: Tento kod poruchy se také
zobrazi, kdyz odstranite napli dfive,
nez nastavite sitovy vypina¢ do polohy
Vypnuto (OFF) (O) nebo nez presunete
spina¢ pro uzamceni horaku do zluté,
zamé&ené polohy (X). Zablokujte
a odblokujte horak, nebo provedte
rychly restart.

= Mini strojni hofak: Tento kod poruchy
se miize zobrazit, kdyz vyménite napln,
zatimco sitovy vypina¢ na napajecim zdroji
plazmového systému je nastaven
do polohy Zapnuto (ON) (D).
Provedte rychly restart.

= Jestlize je naplii Hypertherm v dobrém
stavu a spravné nainstalovana, mohlo dojit
k poskozeni hotéku. Obratte se na
prodejce nebo na autorizovanou opravnu.
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Reseni béznych problémii

Kéd lkona Porucha ;
poruchy | poruchy | LED-signalky | Popis Reseni
0-50-1 |/ @ Spina¢ pro uzamknuti hofdku | Tento kéd poruchy zastavi provoz systému.
@ je nastaven do Zluté blokovaci | Postupujte nasledovné. Restart neni nutny.
® Zluta polohy (X). * Ruéni hofak: Nastavte spina¢ pro
uzamknuti hofaku do zelené polohy
.Plipraveny pro zapéleni* (/).
Jednou zapalte hotak, aby vydal varovné
odfouknuti vzduchu. Zapalte horak jesté
jednou, abyste ziskali plazmovy oblouk.
Suts Viz stranu 68.
a
. = Strojni horak: Nastavte spina¢ pro
uzamknuti hofaku do zelené polohy
.PFipraveny pro zapaleni* (/). Zapalte
horak, abyste ziskali plazmovy oblouk.
= Mini strojni hofak: Tento kéd poruchy
se nevztahuje na mini strojni hofak.
0-50-2 | Zzadna Spinac¢ pro uzamknuti hofaku | Tento kéd poruchy identifikuje stav, pfi kterém
je nastaveny do zelené polohy |je u ruénich hordkd nutny dalsi krok, nez ruéni
»Pripraveny pro hotak zapali plazmovy oblouk.
zapaleni® (), ale hotak neni | = Kdy spina& pro uzamknuti hofaku
Zluta pfipraven k zapaleni. ptesunete do zelené polohy ,PFipraveny

pro zapaleni* (), kéd poruchy se zméni
z 0-50-1 na 0-50-2 a ikona {@ zhasne.

Ruéni hofak: Jednou zapalte horak, aby
vydal varovné odfouknuti vzduchu. Kéd
poruchy 0-50-2 se vypne a LED-signalka
na ruéni horaku se zméni ze zluté na
zelenou. Horak je nyni pfipraven zapalit
plazmovy oblouk.

Strojni hofak: Kod poruchy 0-50-2

se zobrazi pfiblizné na 1 sekundu a poté
zmizi. Zapalte horak, abyste ziskali
plazmovy oblouk. Neobjevi se zadna
varovani odfouknutim vzduchu. Pokud
kod poruchy 0-50-2 nezmizi, poruchu
odstranite odeslanim signalu STOP

z CNC.

Mini strojni hofak: Tento kod poruchy
se nevztahuje na mini strojni hofak.
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Reseni bézngch problémi

Kod
poruchy

lkona
poruchy

Porucha
LED-signalky

Popis

Reseni

0-50-3

zadna

Zluta

Systém nacita data z patrony.

Tento kod poruchy rychle blika, zatimco systém
¢te konfiguraéni data z patrony. Vyckejte,
dokud kod poruchy sam nezmizi.

= Systém nebude fezat, dokud nezmizi
chybovy kod.

= Kod zavady se mize zobrazit az na
6 sekund, pokud elektromagneticky Sum
zpUsobi ruseni datového pfipojeni.

= Pokud systém nem(ze precist data
z patrony, zobrazi se jiny kdd poruchy.

= Rucni horak: Obvykle je vidét kdd zavady
0-50-2 poté, co kod 0-50-3 zmizi. Zapalte
hofak jedenkrat, aby se mohly objevit
vystrazné chuchvalce vzduchu. Kod
poruchy 0-50-2 zmizi. Horak je nyni
pfipraven zapalit plazmovy oblouk.

0-51-0

Zluta

Zluta

Napajeci zdroj plazmového
systému pfijimal signal pro
spusténi fezani ve stejny
okamzik, kdy byl sitovy
vypina¢ nastaven do polohy
Zapnuto (ON) (1).

Nékdy se tato situace u
strojniho horaku nazyva
,zaseknuty start".

Tento kod poruchy zastavi provoz systému.
Postupujte nasledovné. Je nutny rychly restart.
= Rucni hofak: Spoust horaku byla
stisknuta v poloze ,Zapaleni®, kdyz byl
sitovy vypina¢ na napéjecim zdroji
plazmového systému nastaven na do
polohy Zapnuto (ON) (I). Uvolnéte spoust
a provedte rychly restart napajeciho zdroje
plazmového systému.
= Strojni hofak: Napajeci zdroj plazmového
systému pfijimal signal pro spusténi,
kdyz byl sitovy vypina¢ nastaven
do polohy Zapnuto (ON) (I). Nastavte
signal pro spusténi na Vypnuto a provedte
rychly restart napajeciho zdroje
plazmového systému.

0-52-0

Zluta

Zluta

Horak neni pfipojen.

Tento kod poruchy zastavi provoz systému.
Postupujte nasledovné. Je nutny rychly restart.
= Ujistéte se, ze pfivod horaku je spravné
pfipojen do zasuvky FastConnect
na predni strané napajeciho zdroje
plazmového systému. Provedte
rychly restart.
= Pokud odpojite horak, zatimco je napajeci
zdroj plazmového systému nastaven na
ON (1), zobrazi se kod zavady 0-52-0.
= Pokud odpojite horak, zatimco je napajeci
zdroj plazmového systému nastaven na
OFF (O), objevi se kéd zavady 0-50-0 pfi
dal$im nastaveni napajeciho zdroje
plazmového systému na ON ().
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Reseni béznych problémii

Kéd lkona Porucha }
poruchy | poruchy | LED-signalky | Popis Reseni
0-60-0 Doslo ke ztraté faze vstupniho | Tento kéd poruchy zastavi provoz systému.
\/\ @ napéti sttidavého proudu Postupujte nasledovné. Je nutny studeny
AC Zluta (AC). restart.
To se tyka pouze modeltd CE | = Kvalifikovany elektrikai musi provést
a modelll CSA kontrolu v8ech fazi na vstupu
Powermax105 SYNC. a pojistek/jisti¢d, aby napajeci zdroj

a napajeci zdroj plazmového systému
mél spravné napéti.

= Jestlize to je mozné, odpojte systém
od napajeni generatorem nebo rezim
generatoru nastavte na Zapnuto.
Viz Regeni problému generatorti
spojenych s napajenim na strané 146.

Zluta

0-60-1 @ Vstupni stfidavé napéti (AC) | Tento kéd poruchy zastavi provoz systému.
je prili§ nizke. Postupujte nasledovné. Je nutny studeny

AC Zluta restart.

* Vstupni sitové napéti je ptilis nizké (vice
nez 15 % pod urovni jmenovitého napéti).
Kvalifikovany elektrikaf musi provést
kontrolu vedeni a zvysit hodnotu napéti.
Viz stranu 22 a stranu 40.

= Jestlize to je mozné, odpojte systém
od napajeni generatorem nebo rezim
generatoru nastavte na Zapnuto.

Viz Reseni problému generatorti
spojenych s napajenim na strané 146.

Zluta

0-60-2 @ Vstupni stfidavé napéti (AC) | Tento kdd poruchy zastavi provoz systému.
je pilis§ vysoké. Postupujte nasledovné. Je nutny studeny

AC Zluta restart.

* Vstupni sitové napéti je ptilis vysoké (vice
nez 10 % nad urovni jmenovitého napéti).
Kvalifikovany elektrikaf musi provést
kontrolu vedeni a snizit hodnotu napéti.
Viz stranu 22 a stranu 40.

= Jestlize to je mozné, odpojte systém
od napajeni generatorem nebo rezim
generatoru nastavte na Zapnuto.

Viz Redeni problémi generatord
spojenych s napajenim na strané 146.

Zluta
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Reseni bézngch problémi

Koéd
poruchy

lkona
poruchy

Porucha
LED-signalky

Popis

Reseni

0-61-0

O

W

Zluta

Zluta

Prikon stfidavého proudu
(AC) je nestabilni.
Vypnéte system.

Tento kod poruchy zastavi provoz systéemu.
Postupujte nasledovné. Je nutny studeny
restart.

= Proud z napajeciho vedeni je nestabilni.
Pred dalsi praci vypnéte napajeni
systému a vyreste problém s rezonanci
v elektrické siti.

= Je-li to mozné, pfipojte systém k jinému
zdroji stfidavého proudu.

= Zkontrolujte, jestli napajeci zdroj
plazmového systému neni pfipojeny
k fazovému konvertoru.

= Jestlize to je mozné, odpojte systém
od napajeni generatorem nebo rezim
generatoru nastavte na Zapnuto.
Viz Regeni problému generatort
spojenych s napajenim na strané 146.

0-98-0

Zluta

Zluta

Doslo k selhani interni
komunikaci mezi LCD / fidici
deskou s ploSnymi spoji a
deskou s plosnymi spoji DSP.

Porucha s timto kddem nezastavi provoz
systému. Systém mlize pokracovat v fezani, ale
spole¢nost Hypertherm doporucuje nejprve
zjistit pficinu problému, protoze ovladaci prvky
na prednim panelu nejsou k dispozici.
Provedte nasleduijici kroky
= Sitovy vypina¢ na napajecim zdroji
plazmového systému nastavte do polohy
Vlypnuto (OFF) (O). Pockejte, nez se
vSechny LED-signalky na ru¢nim horaku
SmartSYNC vypnou. (Nebo pockejte
pfiblizné 1 minutu.) Nastavte elektricky
vypina¢ do polohy Zapnuto (ON) (I).
Pokud problém pretrvava, kvalifikovany servisni
technik musi otevrit kryt napajeciho zdroje
plazmového systému a zkontrolovat plochy
kabel mezi LCD / fidici deskou s plo$nymi
spoji a deskou s plosnymi spoji DSP.
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Reseni béznych problémii

Kod
poruchy

lkona
poruchy

Porucha
LED-signalky

Popis

Reseni

0-98-1

{]]]{-:dﬂ
Y

Zluta

Doslo k selhani radiové (RF)
komunikace mezi naplni
a horakem.

Tento kod poruchy nezastavi provoz systému.
Spole¢nost Hypertherm doporucuje
postupovat nasledovné.

Kdyz dojde k této poruse, naplii Hypertherm
do systému neposila udaje, takze systém
nemuze shromazdovat udaje o naplni.
Problém mize plsobit napli Hypertherm
nebo hofak SmartSYNC.

Mdzete pokraCovat v fezani nebo drazkovani,
ale musite vystupni proud (A) a provozni
rezim nastavit ruéné.
Napln:
= Zkontrolujte, jestli je naplfi Hypertherm
spravné nainstalovana.
= Ujistéte se, Ze zeleny
krouzek uvnitf napiné
neni rozbity.
= Pokud pouzivate
¢tecku patron
Hypertherm
(528083), provedte
test, abyste mohli zjistit, zda ¢tecka
dokaze dostat data z patrony.
= Nainstalujte novou naplii Hypertherm.
Horak:
= Pokud nova naplii Hypertherm poruchu
neodstrani, mize byt po$kozena soucast v
horaku SmartSYNC. Horak musi
prohlédnout kvalifikovany servisni technik.
Obratte se na prodejce nebo na
autorizovanou opravnu.

0-98-2

Blika Zluté

Doslo k selhani komunikace
mezi hofadkem a napajecim
zdrojem plazmového systému.

Tento kod poruchy nezastavi provoz systému.
Spole¢nost Hypertherm doporucuje
postupovat nasledovné.

Kdyz dojde k této poruse, hofak SmartSYNC
neposila udaje do napajeciho zdroje
plazmového systému, takze systém nemuze
shromazdovat udaje o naplni Hypertherm.
Problém mize pasobit hofak nebo napajeci
zdroj plazmového systému. Identifikaci zdroje
poruchy nebo opravu poskozené soucasti
musi provést kvalifikovany servisni technik.
Obratte se na prodejce nebo na autorizovanou
opravnu.

Muzete pokracovat v fezani nebo drazkovani,
ale musite vystupni proud (A) a provozni
rezim nastavit ru¢né.

Powermax65/85/105 SYNC

Pracovni manual 810470CS

145




Reseni bézngch problémi

Poruchy vnitinich soucasti (1-nn-n, 2-nn-n nebo 3-nn-n)

Poruchy ve formatu 1-nn-n, 2-nn-n, a 3-nn-n oznacuji mozné poskozeni soucasti uvnitf napajeciho
zdroje plazmového systému. Tyto poruchy se zobrazi na obrazovce Protokol napajeciho zdroje.

Porucha
Kéd lkona LED- 3

poruchy | poruchy signalky | Popis ResSeni

1-nn-n @ Doslo k zasadni poruse. Tyto kddy poruch zastavi provoz systému.

2-nn-n Postupujte nasledovné.

3-nn-n Zluta = Provedte studeny restart. V nékterych
ptipadech mUlze restart chybovy stav
odstranit.

= Jestlize restart napajeciho zdroje
plazmového systému chybu neodstrani,
musi provést opravu systému kvalifikovany
servisni technik. Obratte se na prodejce

Cervena .
nebo na autorizovanou opravnu.

Reseni problémi generatorii spojenych s napajenim

V ptipadé vyskytu poruchy béhem provozu generatoru je mozné, ze rychly restart poruchu
neodstrani. Misto toho nastavte sitovy vypina¢ na napajecim zdroji plazmového systému
do polohy Vypnuto (OFF) (O) a pockeite pfiblizné 1 minutu, nez nastavite sitovy vypinac
do polohy Zapnuto (ON) (1).

Problémy s vstupnim sitovym napétim (kédy poruchy 0-13-0, 0-60-n, a 0-61-0)

se s nékterymi generatory mohou vyskytovat ¢astéji. Pokud se tyto kédy poruchy vyskytuji
konzistentné, mlzete do¢asné nastavit GEN na Zapnuto. Toto nastaveni je na obrazovce
Konfigurace funkci (FEATURE CONFIG). Hypertherm doporuéuje, aby toto nastaveni
meénila pouze zkusena obsluha. Toto nastaveni snizuje citlivost systému na zmény

v proudu a napéti z pfichoziho napajeni. Viz stranu 151.

a Zajistéte, ze kdyz generator nepouzivate, nastavte pole GEN na Vypnuto.

Pokud mate problémy se vstupnim sitovym napétim i nadale, odpojte napajeci zdroj
plazmového systému od generatoru a pfipojte ho k zasuvce napajeni s dostate¢nym
vykonem.

o Technické udaje generatoru viz stranu 50.
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Reseni béznych problémii

Reseni chybovych kddi 0-30-0, které se objevuji béhem dofuku

Startovaci signal béhem dofuku zputsobuje rychly pokles zbyvajiciho tlaku vzduchu v pfivodu horaku.
Pokud tlak neklesa dostate¢né rychle, elektroda se nemusi vratit do uzaviené polohy v€as a nemusi
se vytvorit pilotni oblouk. Dojde k chybé 0-30-0.

Pokud se pokusite zapalit horak béhem dofuku a dojde k chybé 0-30-0, provedte nasleduijici kroky.
Po kazdém kroku zkuste horak znovu zapalit.
1. Resetujte horak.
m  Pfepnéte spina¢ zamku hotaku do polohy LOCK (UZAMKNOUT) a poté zpét do polohy
,Pripraven k zapaleni®.
2. Vyzkouseijte jinou patronu.

m Viz Instalace napIné na strané 66.

3. Provedte kontrolu pfivodu hofaku.

m  Pokud je pfivod hofaku instalovan v draze, vyjméte pfivod [

hofaku z drahy. s
m  Neni na pfivodu hofaku néjaké zalomeni nebo ohyb?
Neohybejte pfivod horaku v
poloméru, ktery je mensi nez minimalni polomér ohybu
76 mm (3,0 palce). 76 mm

m  Nejsou kolem pfivodu horaku pfili§ utazené kabelové pasky?

m  Jsou zde néjaké znamky uniku plynu?

4. Provedte tlakovou zkousku plynu.
m  Viz Provedeni zkousky plynu na strané 149.

m Viz Pozadavky na vstupni tlak (p¥i priitoku plynu) na stran& 57.

5. Provedte kontrolu spojitosti na pfivodu hofaku s nainstalovanou patronou.

a. Ujistéte se, Ze je na hofaku nainstalovana
patrona a Ze hofak neni pfipojen
k napajecimu zdroji plazmového systému.

h. Provedte kontrolu spojitosti mezi kolikem 1
v konektoru hotaku a tryskou na patroné.

¢. Provedte kontrolu spojitosti mezi kolikem 2
v konektoru hoféaku a tryskou na patroné.

m Je u obou vyvodl néjaka spojitost?
0 Pokud ano, mize byt problém
v napajecim zdroji plazmového systému,
ne v hofaku. Obratte se na prodejce
nebo na autorizovanou opravnu.

0 Pokud ne, je mozné, Ze je tfeba vyménit
privod horaku.
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Reseni bézngch problémi

Zobrazeni poslednich kodi poruchy (obrazovka Protokol napajeciho zdroje)

Pfejdéte na obrazovku Protokol napajeciho zdroje (POWER SUPPLY LOG), abyste si prohlédli
10 poslednich poruch vnitfnich soucasti, které se na napajecim zdroji plazmového systému vyskytly.
Toto je servisni obrazovka, ktera pomaha identifikovat mozné poskozeni souc¢asti uvniti napajeciho

zdroje plazmového systému.

Napajeci zdroj plazmového systému nezobrazuje kédy provoznich poruch (0-nn-n) na této

obrazovce.

3
1. Zvolte €=& na obrazovce hlavni nabidky.

—
2. Zvolte a prejdéte na obrazovku Protokol napajeciho zdroje (POWER SUPPLY LOG).

3. Otacejte otocnym regulatorem a prochazejte seznam.

=

i

1

=

=
IsvsSTEN

a4

# — Toto pole zobrazuje seznam kodud poruch ¢islovanych 0-9, ktery zac¢ina posledni poruchou.

XT - Toto pole zobrazuje, kdy k jednotlivym porucham do$lo. Hodnotou je Easové razitko
v hodinach (HH), minutach (MM) a sekundach (SS): HH:MM:SS. Tato hodnota se vztahuje
k poli XT na obrazovce Informace o zdroji napajeni POWER SUPPLY DATA). Viz stranu 159.
Casové razitko ukazuje, kdy porucha nastala ve vztahu ke kumulativnimu &asu pienosu

oblouku pro napajeci zdroj plazmového systému.
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Reseni béznych problémii

FAULT - Toto pole zobrazuje ¢islo kédu poruchy, které kazdou poruchu identifikuje.
Format je N-nn-n. Viz stranu 130.

Provedeni zkouSky plynu

Provedte test plynu a zkontrolujte, zda se k hofaku dostava plyn v dostate¢ném tlaku.

A VAROVANI

MOZNOST POPALENi A POREZANiI

Nez zkousku plynu spustite, nato¢te horak od sebe. Vzdy udrzujte ruce, oble¢eni a predméty mimo
$picku horaku. Nikdy nemirte $pickou hofaku na sebe nebo jiné osoby.

Spusténi a ukonceni zkousky plynu v automatickém rezimu tlaku plynu

1. Nastavte hotfak SmartSYNC do zelené polohy ,Pfipraveny pro zapaleni“ (v).

2. Ruéni horaky: Jednou zapalte horak, aby vydal varovné odfouknuti vzduchu.

3. Ujistéte se, Ze pro proces, ktery / \
chcete vybrat, mate zvolen spravny &
provozni rezim: Rezim Rez, rezim » 1as|n5A N Q
Drazkovani nebo rezim Tahokov. wff bl @ O/ ’

4. Stisknéte a drzte tlacitko Provozni \Mg
rezim po dobu 2 sekund, @ ofT) a0
dokud se neotevie obrazovka L /

Zkouska plynu. Stisknéte a drzte po dobu 2 sekund.

Plyn z hofaku nepretrzité proudi,
kdyz je napajeci zdroj plazmového
systému v rezimu zkousky plynu.
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5. Pouzijte obrazovku Zkouska plynu a porovnejte skute¢ny vystupni tlak plynu napajeciho zdroje
plazmového systému @ s tlakem plynu, ktery nastavi systém, @ aby odpovidal typu instalované
napliné a horaku.

Aby systém fungoval optimalné, tlak vystupniho plynu @ nesmi byt niz&i nez cilovy tlak plynu
systému @ o vice nez nasleduijici hodnoty:
0 Rezim fezu na 105 A: —0,3 baru (-5 psi)
Rezim fezu na 85 A: —0,3 baru (-4 psi)
ReZim fezu na 65 A: —0,2 baru (-3 psi)
Rezim fezu na 45 A: —0,1 baru (-2 psi)
Rezim drazkovani na 45 A — 105 A: —0,1 baru (-2 psi)

0o 0o 0O O

185D (75 2 BAR
== 75P51
/5. 2B4R

b 75PSI

—o0
—o

6. Stisknéte tlacitko Provozni rezim, abyste zastavili zkousku plynu a prejdéte zpét na obrazovku
Stav. Zastavte plyn proudici z horaku.

7. Pokud byl vystupni tlak plynu pfi kroku 5 pfili$ nizky, zkontrolujte pfivodni tlak ze zdroje plynu.
Pozadavky na privodni tlak viz Zdroj plynu na strané 54.

Je také mozné, Ze elektronicky regulator elektromagnetického bude muset byt vyménén
kvalifikovanym servisnim technikem. Obratte se na prodejce nebo na autorizovanou opravnu.

Provedeni zkouSky plynu v ruénim rezimu tlaku plynu

Je-li napajeci zdroj plazmového systému v ru¢nim rezimu tlaku plynu, kdyz spustite zkousku plynu,
obrazovka Zkouska plynu zobrazi skute¢ny vystupni tlak plynu napajeciho zdroje plazmového
systému @ a ru¢ni nastaveni tlaku plynu @.

185D, 5, 2BAR | —

L 75ps1 |0
5. 2BiR j| —

4 75p51Y —°

Pomoci oto¢ného regulatoru mizete ménit ru¢ni nastaveni tlaku plynu béhem zkousky.
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Béhem zkousky mizete stisknout O a prejit z ruéniho rezimu tlaku plynu do automatického
a z automatického rezimu tlaku plynu do ruéniho.

Uprava nastaveni systému na obrazovee Konfigurace funkci

Jdéte na obrazovku Konfigurace funkci (FEATURE CONFIG) a zménte nastaveni systému.
Zmeény téchto poli z tovarniho nastaveni by méla provadét pouze zkusena obsluha.

Zména jednoho z téchto poli z tovarniho nastaveni zplisobi, ze se na obrazovce stavu =
(napravo) zobrazi ikona nastaveni, které neni vychozi. ﬁ!}jl

Ve vychozim nastaveni je tato obrazovka zaméena. Chcete-li zménit jakékoli nastaveni

na této obrazovce, nejprve musite obrazovku odemknout pomoci ikony ‘fg.

. Stisknéte , drzte po dobu 2 sekund a pfejdete na obrazovku Hlavni nabidka.

4
2. Zvolte ﬂl na obrazovce hlavni nabidky.

a
3. Zvolte {F_”J k pfejiti na obrazovku FEATURE CONFIG (Konfigurace funkci).

4. Otocte regulatorem a prejdéte do pole "ty .

5. Stisknéte a zvolte pole Ig.

6. Otocte regulatorem a nastavte pole ‘fq do odemknuté pozice: q : [F] .

7. Stisknéte a tim uplatnite odem&ené nastaveni.

8. Otocte regulatorem a prejdéte do jiného pole na obrazovce.

9. Stisknéte a zvolte pole.

10. Otocte regulatorem a zménte hodnotu zvolené pole.

11. Stisknéte , abyste si ponechali novou hodnotu.
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=l

1 =
A A .
aliml ISYSTEN

= | 1

(W [CHC

=  FEATUEE COMFIG
1.UPL:EQ | 5.7 B-SMART
2. .EOL:EA
3.GFL:E4
4. GEM:

B.%:0

UPL - Nastavte funkci detekce nizkého tlaku plynu na zapnuto, nebo vypnuto. Kdyz nastavite toto

pole na vypnuto, sytém jiz nadale nezobrazuje kdd poruchy 0-20-0. Informace o kodech
poruch naleznete na strané 130. Toto pole je ve vychozim nastaveni zapnuté.

Hypertherm doporucduje, abyste toto pole ponechali zapnuté. Mizete ho ale vypnout, pokud
tlak plynu na vstupu na vaSem pracovisti neni stabilni nebo je tak nizky, Ze se vdm opakované
zobrazuji poruchy 0-20-0.

Vypnuti tohoto pole mlze zplsobit snizenou kvalitu fezu a zivotnost napiné. Pokud tlak
privodu plynu klesne pifili§ nizko, mlze to zplsobit poskozeni hofaku a napiné.

EOL - Nastavte funkci detekce konce Zivotnosti Hypertherm naplné (EOL) na zapnuto nebo

vypnuto. Kdyz nastavite toto pole na Vypnuto, sytém jiz nadale nezobrazuje kédy poruchy
0-32-0 nebo 0-32-1, kdyZ naplr dospéje na konec Zivotnosti. Viz stranu 80.

Toto pole je ve vychozim nastaveni zapnuté. Systém ale do¢asné tuto funkci vypne,
kdyz nastane jedna z nasledujicich podminek:

a Nainstalujete ru¢ni fezaci napln FineCut.

0 Nastavite vystupni proud pod 40 A pro v8echny typy naplini Hypertherm.

GFL - Toto nastaveni nepouzivejte. Je rezervovano pro budouci vyvo;.

GEN - Nastavte funkci rezimu generatoru na Zapnuto, nebo Vypnuto. Kdyz toto pole zapnete,

systém snizuje svoji citlivost na zmény v proudu a napéti z pfichoziho napajeni, coz mlze
zpUsobit poruchovy stav. Viz stranu 146. Tyto zmény ve vstupnim napdjeni jsou u nékterych
generator(l bézné. Toto pole je ve vychozim nastaveni vypnuté.

Hypertherm doporucuje, abyste toto pole ponechali vypnuté. Zapnuti tohoto pole mize zvysit
riziko prehfati napajeciho zdroje plazmového systému.

Zajistéte, ze kdyz generator nepouzivate, nastavite toto pole na vypnuto.
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F — Nastavte udaje Hypertherm naplné a funkci detekce SmartSYNC udaji na Zapnuto,

nebo Vypnuto. Tato funkce je ozna¢ovana jako reZzim Smart. Toto pole obsahuje nasledujici
nastaveni:

O O0-SMART = rezim Smart. Toto je vychozi nastaveni.
a 1-TORCH = rezim Horak. Toto nastaveni nepouzivejte. Je rezervovano pro budouci vyvoj.
a 2-BASIC = rezim Basic.

Hypertherm doporucuje, abyste pouzivali pouze rezim Smart. Viz Rezim Smart vs. rezim Basic
na strané 153.

Rezim Smart vs. rezim Basic

Ve vychozim nastaveni je systém v rezimu Smart. Hypertherm doporucuje, abyste systém udrzovali
v rezimu Smart. Ale velmi zku$ena obsluha mlze pouzit rezim Basic za u¢elem pomoci s feSenim

problému. Prejdéte to rezimu Basic a nastavte pole == na BASIC. Viz stranu 151.

KdyZ naplr nekomunikuje s napajecim zdrojem plazmového systému nebo kdyz je prerusena
komunikace horaku s napajecim zdrojem plazmového systému, systém funguje, jako by byl v rezimu
Basic, bez ohledu na nastaveni pole .

ReZim Smart

Kdyz je systém v rezimu Smart a vy pouzijete naplii Hypertherm s hofakem SmartSYNC,
systém pro vas udéla mnoho véci automaticky, véetné nasleduijiciho:

m  Nastavi provozni rezim a vystupni proud (A) na spravné nastaveni pro vasi napli Hypertherm.
Pokud naptiklad nainstalujete drazkovaci naplfi 65 A, systém automaticky pfejde do rezimu
drazkovani a nastavi proudovou intenzitu na 65 A.

m  Zaznamenava udaje o pouziti pro naplii Hypertherm a pro napajeci zdroj plazmového
systému. Informace o naplni mdzete vidét na obrazovce CARTRIDGE DATA. Viz stranu 77.

Informace o napajecim zdroji plazmového systému mizete vidét na obrazovce
POWER SUPPLY DATA. Viz stranu 159.

m  Nastavuje tlak plynu na spravné hodnoty pro vasi napli Hypertherm a horak.
Kdyz je systém v rezimu Smart a vy pouzijete napln

Hypertherm s hotakem SmartSYNC, na obrazovce Stavse  [1ES ]I
zobrazi ikona procesu systému (vpravo).
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ReZim Basic

Kdyz je systém v rezimu Basic, nenastavi pro vas provozni rezim ani vystupni proud (A).
Tato nastaveni musite upravit ru¢né.

Kdyz je systém v zékladnim rezimu, zobrazi se na stavové obrazovce ikona
jiné nez vychozi konfigurace (vpravo); Nastaveni systému na vychozi
tovarni nastaveni

Chovani systému se méni také nasledujicim zptsobem:

m  Systém nezaznamenava udaje o pilotnich obloucich ani o pfenosech obloukid pro patronu.
Systém také nezaznamenava néktera data pro napajeci zdroj plazmového systému.

m Detekce konce Zivotnosti naplné neni aktivni, kdyz je vystupni proud (A) pod 55 A pro
v8echny typy naplni Hypertherm.

m | ED-signalka poruchy na ruénim horaku blika zluté tak dlouho, dokud je systém
v zakladnim rezimu.

m  Ovlada¢ nastaveni proudové intenzity na ru¢nim hofaku nenastavuje proudovou intenzitu
tak dlouho, dokud je systém v zakladnim rezimu.

m  Pred vyjmutim patrony nebo pfesunutim prepinace zamku hofaku do zluté polohy ,Lock" je
nutné nastavit napajeci zdroj plazmového systému do polohy OFF (O). V opa¢ném piipadé
dojde k chybé 0-50-0 a horak se nezapali.

Instalace nebo vyména patrony SYNC v zakladnim rezimu nebo feseni zavady 0-50-0:

o Prepina¢ napajeni na napajecim zdroji plazmového systému nastavte do polohy
OFF (O).

O Instalace patrony.
o Presunte spoust do zelené pozice ,Pripraveno k zapaleni®.

0 Nastavte vypina¢ napajeni do polohy ON (1).
Nastaveni systému do vychoziho tovarniho nastaveni

Chcete-li napajeci zdroj plazmového systému nastavit do vychoziho tovarniho nastaveni,
postupujte nasledovné. Tyto kroky mlzete provést na vSech obrazovkach.

1. Stisknéte a drzte O a zarovenii

po dobu piblizné 2 sekund dokud FACTORY
se nezobrazi zprava FACTORY RESET? RESET <7
(RESETOVAT DO TOVARNIHO
NASTAVENI?)

| w ez |
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2. Otocte regulatorem, prejdéte na

[ ez | pro volbu stisknéte '

Systém se vrati zpét do vychoziho
tovarniho nastaveni nasledovné:

m  Pole jasu, kontrastu a rozhrani CNC
se vrati do vychozich nastaveni.

m  VSechna pole na obrazovce
Konfigurace funkci (FEATURE
CONFIG) pfejdou zpét do vychoziho
nastaveni.

m Na obrazovce Stav se jiz nezobrazuje ikona (vpravo) nevychoziho nastaveni.

m  Pokud mate napli Hypertherm s hofakem SmartSYNC, na obrazovce Stav

se zobrazi ikona procesu systému (vpravo).

Reseni béznych problémii

FACTORY
FESET

[MCancel]

m  Systém se vrati zpét do vychoziho tovarniho nastaveni pro napln

nainstalovanou na hofaku. Tato nastaveni jsou pro vystupni proud (A) a provozni rezim.

b

5 5]
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Viz informace o systému

Z obrazovek nabidky mGzete prejit na nasledujici servisni obrazovky, kde uvidite informace
0 napajecim zdroji plazmového systému, horaku a naplni.

Obrazovka Informace o naplni na strané 157

Obrazovka Informace o zdroji napajeni na strané 159

Obrazovka Historie naplné na strané 161

Obrazovka Informace LCD / fidici desce s plo$nymi spoji na strané 162

Obrazovka Informace o desce s plosnymi spoji DSP a desce s plosnymi spoji napajeni
na strané 163

Obrazovka Informace o desce s plosnymi spoji hofaku na strané 164
Obrazovka Udaje o radiové frekvenci (RF) na strané 165
Obrazovka Prenos pocitadel fezll na strané 166

Obrazovka Nastaveni rozhrani CNC na strané 167

Informace o kédech poruch naleznete v Redeni chybovych kodt 0-30-0,
které se objevuji béhem dofuku na strané 147.

1. Chcete-li pfejit na obrazovku Hlavni nabidka, drzte po dobu 2 sekund.

2. Otocte regulatorem a prejdéte k jiné ikoné na obrazovce.

3. Stisknéte a zvolte ikonu.

4

IsYsTEH

EMI £
aliml IsvSTEM

= &

Napln a napajeci zdroj plazmového systému — Zvolte tuto ikonu a otevrete udaje
o pouziti a dal8i informace o naplni Hypertherm a napajecim zdroji plazmového
systému. Viz stranu 88.

Informace o systému — Zvolte tuto ikonu a oteviete servisni informace o deskach
s plodnymi spoji v napajecim zdroji plazmového systému a v horaku SmartSYNC.
Viz stranu 89.

Servis — Zvolte tuto ikonu a otevrete servisni informace o kodech poruch, nastaveni
a protokolech radiové frekvence (RF) a pfenosech pocitadla fezl. Viz stranu 90.
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| Nastaveni — Zvolte tuto ikonu a prejdete k nastavenim systému, ktera mizete ménit,
'n' jako je jas a kontrast obrazovky LCD. Viz stranu 91.

— Zpét — Zvolte tuto ikonu a vratite se zpét na obrazovku, na které jste byli predtim.

Tip: Stisknutim tlacitka O se okamZité vratite na obrazovku stavu.

Obrazovka Informace o naplni

Jdéte na obrazovku Informace o napIni (CARTRIDGE DATA), kde najdete informace o naplni
Hypertherm nainstalované na horaku.

1. Zvolte jiimi " ha obrazovce hlavni nabidky.

1
2. Zvolte ][ ¥ ] k prejiti na obrazovku CARTRIDGE DATA 1.

3. Otocte regulatorem a srolujte dold na obrazovku CARTRIDGE DATA 2.

=] c

1

A A .

aliml ISYSTEM
3

= GIEI SO : * 4
1 3
‘ ,Q‘*?]D.
FH CARTRIDGE DATA 1
SH: 428934A
Ham: C© MECH
I: &5
MFG: 2Aal9-B5-14. 1EEY
UIDO: EdE4El DEEIEACEAE
STA: 256 PT: @:8@:14
AaFR: 2538 ET: 4:12:18
EEh CARTRIDGE DATA 2
M 4289340
Ham: C MECH
I: =25
MFG: 2E19-B28-14. 1REY
UIO: EfE4a]l0DAAI7ACEAE
Fo: B-32-8 F1: @-38-a
Fg: B=-1g2-1 F3: d-Ha-a

P/N - Toto pole zobrazuje &islo dilu (nnnnnn) a verzi (X) napiné Hypertherm.

NAM - Toto pole zobrazuje typ naplné Hypertherm.
e C HAND = Standardni fezaci napln pro ru¢ni horak
e C HFNC = Napln FineCut pro ruéni hofak
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e C MECH = Standardni fezaci naplr pro strojni horak

e C MFNC = Napln FineCut pro strojni hotak

e C FLUSH = Napln FlushCut

e G RMVL = Drazkovaci naplii s maximalnim odstranénim

e G CNTL = Drazkovaci naplri s maximalnim ovladanim
I = Toto pole zobrazuje proudovou intenzitu, na kterou je naplii Hypertherm dimenzovana.

MFG - Toto pole zobrazuje datum vyroby patrony Hypertherm ve formatu rok-mésic-den
(RRRR-MM-DD), za kterym nasleduje identifikacni &islo vyrobce (.nn) a kod mista
vyroby (@nn).

UID - Toto pole zobrazuje unikatni identifika¢ni ¢islo napiné Hypertherm.

STA - Toto pole zobrazuje celkovy pocet startll pilotniho oblouku, které naplit Hypertherm provedla
po dobu Zivotnosti.

XFR - Toto pole zobrazuje celkovy pocet prenosl oblouku, které napli Hypertherm provedla
po dobu Zivotnosti.

PT — Toto pole zobrazuje kumulativni dobu provozu pilotniho oblouku v hodinach, minutach
a sekundach (HH:MM:SS), které naplii Hypertherm provedla po dobu Zivotnosti.

XT - Toto pole zobrazuje kumulativni ¢as pfenost oblouku v hodinach, minutach
a sekundach (HH:MM:SS), které naplii Hypertherm provedla po dobu Zivotnosti.

FO, F1, F2, F3 — Tato pole zobrazuji posledni 4 provozni kody poruch, ke kterym doslo pfi fezani
nebo drazkovani s naplni. Provozni kody poruch maji format 0-nn-n. Viz stranu 130.

Pro zobrazeni téchto poli sjedte doli na obrazovku CARTRIDGE DATA 2.
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Obrazovka Informace o zdroji napajeni

Jdéte na obrazovku Informace o zdroji napajeni POWER SUPPLY DATA), kde naleznete informace
o vykonu a pouziti napajeciho zdroje plazmového systému.

1
1. Zvolte iiimi na obrazovce hlavni nabidky.

2
[———.]
2. Zvolte a pfejdéte na obrazovku POWER SUPPLY DATA.

= A ! £
i aliml IsvsSTEM
AT an |
ST |1SYHC 3=3
1 3
Q{]D
?a POLER SUPPLY DATA
105165 UL23a IF Sa
F: Sh- 88 UE7GR TP 25
F: @-BE—8 V0168 TI -1
STH: 2765
HER: SEQE
PT: B:@d: 43
T : 13:34: 06

I = Toto pole zobrazuje nastaveny proud nasledovany Zivym vystupnim proudem (vyjadieny jako
proudova intenzita).

P — Toto pole zobrazuje nastaveny vstupni tlak nasledovany skute¢nym vystupnim tlakem plynu
(v psi).

F — Toto pole zobrazuje aktivni kéd poruchy.

VL — Toto pole zobrazuje vstupni napéti.

VB - Toto pole zobrazuje napéti na sbérnici (VBUS).
VO - Toto pole zobrazuje napéti na oblouku.

IP — Toto pole zobrazuje proud podptirného PFC bipolarniho tranzistoru vyjadreny jako
proudovou intenzitu. Toto pole se zobrazuje na obrazovce pouze pro modely CSA
a Powermax105 SYNC 230V - 400 V CE.

TP — Toto pole zobrazuje teplotu podptrného PFC bipolarniho tranzistoru ve stupnich Celsia.
Toto pole se zobrazuje na obrazovce pouze pro modely CSA a Powermax105 SYNC
230V -400V CE.
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Tl — Toto pole zobrazuje teplotu bipolarniho tranzistoru invertoru ve stupnich Celsia.

STA - Toto pole zobrazuje celkovy pocet startd horaku, které napajeci zdroj plazmového systému
proved| po dobu zZivotnosti.

XFR - Toto pole zobrazuje celkovy pocet pfenosl oblouku, které napajeci zdroj plazmového
systému proved| po dobu zivotnosti.

PT — Toto pole zobrazuje kumulativni dobu provozu pilotniho oblouku v hodinach, minutach
a sekundach (HH:MM:SS), které napajeci zdroj plazmového systému proved|
po dobu Zivotnosti.

XT - Toto pole zobrazuje kumulativni as pfenosu oblouku v hodinach, minutach
a sekundach (HH:MM:SS), které napajeci zdroj plazmového systému proved|
po dobu Zivotnosti.
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Obrazovka Historie naplné

Pfejdéte na obrazovku Historie napiné (CARTRIDGE HISTORY), kde uvidite kumulativni udaje
o rliznych druzich pod¢tu startl naplné po dobu Zivotnosti napajeciho zdroje plazmového systému.

1
1. Zvolte iiimi na obrazovce hlavni nabidky.

3
2. Zvolte {% k prejiti na obrazovku CARTRIDGE HISTORY.

i = it 1\ iEHr'ETEHE
‘ 1 E 3=@3 ﬁ4
1_ I °
[ N

F CARTRIDGE HISTORY
. 138
2. . 14
3. & 186
4. (=15
2. O (=
. O 1
2. 07 1
* - Toto pole zobrazuje celkovy pocet startl pilotniho oblouku pro v8echny druhy naplni,

které napajeci zdroj plazmového systému proved| po dobu Zivotnosti.

_IF. - Toto pole zobrazuje celkovy pocet startd fezaci naplné Hypertherm, které napajeci zdroj
plazmového systému proved| po dobu Zivotnosti v rezimu Tahokov.

_= - Toto pole zobrazuje celkovy pocet startd fezaci naplné Hypertherm, které napajeci zdroj
plazmového systému proved| po dobu Zivotnosti v rezimu Rez.

#~ — Toto pole zobrazuje celkovy pocet starth drazkovaci naplné Hypertherm, které napajeci
zdroj plazmového systému proved| po dobu Zivotnosti.

<1 = — Toto pole zobrazuje celkovy pocet startli pilotniho oblouku, které napajeci zdroj
plazmového systému proved|, zatimco naplné byly na konci Zivotnosti. Viz stranu 80.

<17 — Toto pole zobrazuje celkovy poget startli pilotniho oblouku, které napajeci zdroj
plazmového systému proved|, zatimco nedochazelo ke komunikaci mezi napajecim zdrojem
plazmového systému a hofakem nebo naplni. Napfiklad hodnota v tomto poli zahrnuje
starty pilotniho oblouku, kdyZ je systém v poruse 0-98-n nebo kdyz je systém nastaven
do rezimu Basic.
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Reseni bézngch problémi

<1 “? — Toto pole zobrazuje celkovy pocet startli pilotniho oblouku, které napajeci zdroj

Obrazovka Informace LCD / fidici desce s ploSnymi spoji

plazmového systému proved|, zatimco byl pouzit nerozpoznany druh naplné.

Jdé&te na obrazovku Informace o LCD / fidici desce s plognymi spoji (LCD/CTRL BD INFO),
kde naleznete informace spojené se servisem firmwaru na LCD / fidici desce napajeciho zdroje
plazmového systému. Technické informace na této obrazovce jsou pro kvalifikované servisni
techniky, aby je vyuzili pfi feseni problémd.

2
1. Zvolte jsysren na obrazovce hlavni nabidky.

1
2. Zvolte k piejiti na obrazovku LCD/CTRL BD INFO.

=

it
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1
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2
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Reseni béznych problémii
Obrazovka Informace o desce s ploSnymi spoji DSP a desce s ploSnymi spoji napajeni

Jdéte na obrazovku Informace o desce s plognymi spoji DSP a desce zdroje (DSP&PWR BD
INFO), kde naleznete informace spojené se servisem desky s plo§nymi spoji napajeciho zdroje
plazmového systému, a firmwaru na desce s plosnymi spoiji digitalniho signalového procesoru
(DSP). Technické informace na této obrazovce jsou pro kvalifikované servisni techniky, aby je vyuzili
pfi feSeni problém.

=
1. Zvolte jsysen Na obrazovce hlavni nabidky.

=
2. Zvolte [DSP]  a prejdéte na obrazovku DSP&PWR BD INFO.

= 1 2

ML IsvsTEN i
3 4 = 1 =
= L LCD] |[DEF

w=l  OSFLFWE BD IMFO
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Reseni bézngch problémi
Obrazovka Informace o desce s ploSnymi spoji horaku

Jdéte na obrazovku Informace o desce s plognymi spoji hofaku (TORCH BD INFO), kde naleznete
informace souvisejici se servisem horfaku SmartSYNC, ktery je pfipojen k napajecimu zdroji
plazmového systému. Technické informace na této obrazovce jsou pro kvalifikované servisni
techniky, aby je vyuzili pfi feseni problémd.

Napajeci zdroj plazmového systému nemize zobrazit informace o hofaku pro horaky, které nejsou
hotaky SmartSYNC.

=
1. Zvolte jsysen Na obrazovce hlavni nabidky.

3

2. Zvolte % a prejdéte na obrazovku TORCH BD INFO.

=] 1 c

M IsvsTEM l
s= | |y o
s v

TORCH EO IMFO

TYP - Toto pole zobrazuje typ horaku nasledovany délkou pfivodu horaku ve stopach.
e SH = ruéni hotak SmartSYNC
e SM = strojni hotak SmartSYNC

e BH = ru¢ni hotdk a napajeci zdroj plazmového systému v rezimu Basic.
Viz stranu 153.

e BM = strojni hofak a napajeci zdroj plazmového systému v rezimu Basic.
Viz stranu 153.
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Reseni béznych problémii

Obrazovka Udaje o radiové frekvenci (RF)

Jdéte na obrazovku Udaje o radiové frekvenci (RF DATA), kde naleznete informace spojené
se servisem nastaveni a protokolli radiové frekvence (RF). Technické informace na této obrazovce
jsou ur&eny kvalifikovanym servisnim technikiim, ktefi je mohou pouzit pti fe$eni problému.

Chcete-li na této obrazovce zobrazit pfislusné hodnoty, ujistéte se, Ze je v horaku nainstalovana
patrona a Ze je hofak nastaven do zelené pozice ,PFipraveno k zapaleni“ (y).

3
1. Zvolte =& na obrazovce hlavni nabidky.

FIE
2. Zvolte & * k prejiti na obrazovku RF DATA.

=] 1 c

JJ.I.I.MI.I.L iS'-.’STEH
3 4
i =2 | O

| — 1 %-,_IE
=g~
3‘ DSFfy 2
DSF]
= RE DATE
LC TRIM S: F
RFE AMPL S: 20
RF AaMPL L: 20
AaM RSST L: D
W-R COUMT: SF
EREOR RF: B3
ERROR COM: G

Powermax65/85/105 SYNG Pracovni manual 810470CS 165



Reseni bézngch problémi

Obrazovka Prenos pocitadel fezii

Jdéte na obrazovku Pienos pocitadel fezti (CUT COUNTERS) a provedte pfenos udajd z pocitadla
rez( napajeciho zdroje plazmového systému, nez nainstalujete novou desku s plo$nymi spoji DSP.
Tato obrazovka je pro kvalifikované servisni techniky.

Pokyny jak pouzivat tuto obrazovku najdete v Souboru instrukci pro Powermax65/85/105 SYNC
DSP PCB Replacement Field Service Bulletin (vyménu desky s plo§nymi spoji DSP
Powermax65/85/105 SYNC) (810950).

3
1. Zvolte €=& na obrazovce hlavni nabidky.

D 3
2. Zvolte 'GSF] a prejdéte na obrazovku CUT COUNTERS.

= 1 2

Ml. iSH-'STEH
3 4
i = | O

—. 1l [—g
—_— o
— =
3
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= CUT COUHTEES
BACKUR <=|=;05F

STA: BEEEEAEE [ BEEEREAE

AFE  BHEEHEEE [ HEEHRE0E

FT : BEEREREE | BRREREEE

AT : BEEAEREE | BRAEAEEE

- HEEREEEE | AEREEEEE

—= : HAEREEEE | BEREEEEAE
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Obrazovka Nastaveni rozhrani CNC

Reseni béznych problémii

Pouzijte obrazovku Nastaveni rozhrani CNC (CNC INTERFACE) a nastavte parametry pro sériovou

komunikaci. Tato obrazovka je pro kvalifikované servisni techniky.

Pokyny jak pouzivat tuto obrazovku najdete v Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting
Guide (Privodce mechanizovanym fezanim Powermax65/85/105 SYNC) (810480).

4
1. Zvolte 'a' na obrazovce hlavni nabidky.

=)
2. Zvolte a prejdéte na obrazovku CNC INTERFACE.

=l

it
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1

3

2
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1.3FAF : 192868.-8-E-1
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Reseni bézngch problémi
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Provadeni pravidelnych iloh tudrzby

Kontrola napajeciho zdroje plazmového systému a horaku

A VAROVANI

“ PRI ZASAZENi ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE DOJIT KE

( ] . ,
2\ SMRTELNEMU URAZU

Pred provadénim instalace nebo udrzby odpoijte elektrické napajeni. Pokud
neni odpojeno elektrické napajeni, mdzete utrpét zavazny uraz elektrickym
proudem. Zasah elektrickym proudem muze zpUlsobit vazné poranéni nebo

” smrt.

%

@\

VSechny prace vyzaduijici sejmuti vnéjSiho krytu nebo panell napajeciho zdroje
plazmového systému musi byt provedeny kvalifikovanym technikem.

Dalsi bezpec¢nostni informace viz Safety and Compliance Manual
(Manuél pro bezpeénost a dodrZovani pfedpist) (80669C).
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Provadeéni pravidelnych tleh tdrzby

A VAROVANI

NEBEZPECi POPALENi A URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM -
POUZIVEJTE IZOLOVANE RUKAVICE

Pfi vyméné naplné vzdy si vzdy nasadte izolované rukavice. Naplné jsou
béhem fezani velmi horké a mohou zpUsobit zavazné popaleniny.

Dotyk naplné maze také zplsobit uraz elektrickym proudem, pokud je napajeci

\ zdroj plazmového systému zapnuty a spina¢ pro uzamknuti hofaku neni ve
Zluté blokovaci poloze (X).

A VAROVANI

HORAKY S OKAMZITYM ZAPALENiIM — PLAZMOVY OBLOUK MUZE zZPUSOBIT
PORANENI A POPALENINY

Plazmovy oblouk se zapali ihned po stisknuti spousté hotraku. Pred vyménou naplné musite
provést jeden z krokl. Pokud je to mozné, dokoncete prvni krok.

m  Sitovy vypina¢ na napajecim zdroji plazmového systému nastavte do polohy
Vypnuto (OFF) (0).

NEBO

m  Spina¢ pro uzamknuti hotaku posurite do Zluté blokovaci polohy (X). Stisknéte
spoust, abyste se ujistili, ze hofak nemize zapalit plazmovy oblouk.
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Provadeéni pravidelngch dloh tdrzby

Pfi kazdém pouZiti

Napajeci zdroj plazmového systému Horak

® ®

ONONXN /Iy
B @b &by

Zkontrolujte stav LED-signalek a odstrarite veskeré pficiny Zkontrolujte, zda je naplr spravné nainstalovana
poruch. Viz Kédy poruch na strané 130. a zda neni opotfebovana. Viz Znaky, Ze naplni
kongi zivotnost na strané 106 a Udrzba napiné

na strané 174.

Abyste predesli prehrati, udélejte nasledujici:
= Zkontrolujte, jestli je konektor pracovniho kabelu plné
pfipojen k napajecimu zdroji plazmového systému a neni
uvolnény. Nezapomerite otacet konektorem ve sméru
hodinovych rucicek priblizné o 1/4 otacky, dokud nebude
zcela zasunuty a zajistény ve své poloze.

= Provedte kontrolu zastréky pracovniho kabelu.
Kdyz ménite zastrcku, mize dojit k poskozeni vodice
uvnitf zastréky. Pokud doslo k vyméné zastrcky
pracovniho kabelu, ovéfte, zda nedoslo k poskozeni.
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Provadéni pravidelnych ileh ddrzby

Pii kaZdé vyméné naplné, nebo jednou tydné (podle toho, co je castéjsi)

Horak

Provedte zkousku spinace pro uzamknuti
horaku, abyste se ujistili, ze spravné blokuje
horak a rusi jeho blokovani.
Zablokovani hotaku @:
= P¥i zapnutém napajecim zdroji plazmového
systému posuiite spina¢ pro uzamknuti (1)
hofaku do Zluté blokovaci polohy (X).

= Horak nesméfujte na sebe ani na jiné osoby.
= Ruéni horak: Stisknéte spoust, abyste
se ujistili, Ze se horak nezapali.
= Strojni horak: Odeslete prikaz
START / STOP do CNC. Zkontrolujte,
Ze se horak nemuze zapalit.
Odblokovani hotaku @:

= Nastavte spina¢ pro uzamknuti horaku
do zelené polohy ,Pfipraveny pro zapaleni*
(V).

= Horak nesméfujte na sebe ani na jiné osoby. o

= Ruéni horak: Jednou stisknéte spoust.
Zkontrolujte, ze se horak nemlize zapalit.
Zkontrolujte, jestli misto toho hofak rychle
provede nékolik odfouknuti vzduchu.
Viz Varovani odfouknutim vzduchu (ruéni
hotaky) na strané 68.

= Strojni horak: Odeslete prikaz
START / STOP do CNC. Ujistéte se,
Ze hotak zapali plazmovy oblouk. —

Jestlize spina& pro uzamknuti hofaku nepracuje =
spravné, zaridte, aby jej kvalifikovany servisni

technik vyménil. Obratte se na prodejce nebo

na autorizovanou opravnu.
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Kazde 3 mésice

Provadeéni pravidelngch dloh tdrzby

Napajeci zdroj plazmového systému

Horak

®

Zkontrolujte napajeci kabel a zastréku.
Vymérite je, jestlize jsou poSkozené.

Viz Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Pravodce dily Powermax65/85/105 SYNC)
(810490).

7l

WARNIR é!

s

Zkontrolujte vystrazné stitky. Vyménte veskeré
poskozené stitky. Viz Powermax65/85/105 SYNC
Parts Guide (Pravodce dily
Powermax65/85/105 SYNC) (810490).

Ruéni horaky: Zkontrolujte, jestli spoust neni
poskozena.

Rucni a strojni hofaky: Zkontrolujte, jestli na télese
horaku nejsou praskliny a obnazené vodice.

Pozadejte kvalifikovaného servisniho technika,
aby vyménil véechny poskozené dily. Obratte
se na prodejce nebo na autorizovanou opravnu.

Zkontrolujte pfivod hotaku. Jestlize je poskozeny,
pozadejte kvalifikovaného servisniho technika o jeho
vyménu. Obratte se na prodejce nebo na autorizovanou
opravnu.
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Provadéni pravidelnych ileh ddrzby

Udrzba naplné

Chcete-li, aby napli fungovala spravné, postupujte nasledovné: Informace o zivotnosti napiné
naleznete v Vyuziti ndplné na maximum na strané 105.

Otvory pro proudéni

Opatrné odstrarite roztaveny kov, ktery se
usazuje v zoubkovani naplni pro fezani s dotykem
hotaku. Nezatlacujte nechtény material
dovnitf trysky nebo ochranné krytky.

Opatrné odstrarte roztaveny kov, ktery
zpusobuje zablokovani otvort v ochranné krytce,
které jsou nezbytné pro proudéni vzduchu.
Nezatlacujte nechtény material dovnitf trysky
nebo ochranné krytky.

Zkontrolujte O-krouzek na télese horaku.
O-krouzek vymérite, jestlize je opotfebeny nebo
poskozeny. Je-li O-krouzek suchy, nebo pokud
napli neni snadné nainstalovat, naneste

na O-krouzek a na zavit tenkou vrstvu silikonového maziva. Zajistéte, aby O-krouzek
byl leskly, ale nenanasejte nadmérné mnozstvi maziva.

Obrazek 7 — Soucasti ke kontrole

O-krouzek

vzduchu

Zoubkovani

Krytka
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Provadeéni pravidelngch dloh tdrzby

Zkontrolujte nadobu vzduchového filtru a filtracni vliozku

Je velmi dllezité udrzovat ¢&isty a suchy pfivod

plynu, abyste zajistili nasleduijici: ] o
Néadoba vzduchového filtru \

m zamezili poskozeni vnitfnich soucasti
olejem, prachem a jinymi necistotami;

= docilili optimalni kvality fezu a zivotnosti
spotiebnich dild.

Vypustte vodu z nadoby (je-li to nutné)

Ve spodni ¢asti nadoby filtru se mdze nakumulovat
malé mnozstvi vody. Nadoba filtru vodu automaticky
vypousti, jestlize se nashromazdi dostate¢né
mnozstvi vody, aby aktivovalo mechanismus

uvniti nadoby.

Rukou odstrarite matici na spodni strané nadoby
a ruéné vypustte vodu z nadoby.

Abyste predesli poskozeni, nepouzivejte
momentovy kli¢ ani jiny nastroj.

Odstranéni nadoby vzduchového filtru a filtraéni vioZky

1. Sitovy vypina¢ na napajecim zdroji plazmového |=>45°
systému nastavte do polohy Vypnuto

(OFF) (0). 00— \E_;I il

2. Odpojte napajeci kabel od elektrického
napajeni.

3. Odpojte zdroj plynu na zadni strané napajeciho
zdroje plazmového systému.

4. Nadobu filtru drzte pravou rukou. Ukazovackem \@J

levé ruky zatladte zapadku dolti @ a otodte =
nadobu filtru pfiblizné o 45 stupfid doprava. poseee oooesesscooog
—r—

5. Nadobu filtru vyjméte zataZzenim smérem dold.
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Provadéni pravidelnych ileh ddrzby

6. Jemné otoGte a vysunte filtratni viozku @ ze spodni &asti nadoby filtru. Budte ale opatrni,
aby nedoslo k poskozeni O-krouzku @ na vrchni strané nadoby.

/0

Kontrola nadoby vzduchového filtru a 0-krouzku

Priklad $pinavé nadoby vzduchového filtru

OZNAMENI

VZDUCH S PRIMESi NECISTOT A OLEJE MUZE POSKODIT NADOBU VZDUCHOVEHO FILTRU

Synteticka maziva obsahujici estery, ktera se pouzivaji u nékterych vzduchovych kompresord,
mohou poskodit polykarbonaty pouzité v nadobé vzduchového filtru. V pripadé potreby pridejte
dalsi filtraci plynu.

m  Dbejte na to, aby na nadobé filtru ani O-krouzku nebyl olej, chemikalie, necistoty nebo jiné
kontaminanty. Tyto necistoty mohou zabranit spravnému utésnéni, zplsobit unik plynu
a vniknuti dalich necistot do pfivodu plynu v napajecim zdroji a hofaku. Po néjaké dobé
mohou negistoty poskodit vnitfni soucasti.

m  Zkontrolujte, zda O-krouzek neni popraskany ani poskozeny.
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Provadeéni pravidelngch dloh tdrzby

m  Vydistéte nadobu vzduchového filtru vytfenim veskerého oleje, usazenin a dal8ich necistot.
Zluty material na nadobé filtru Casto signalizuje, Ze do pfivodu plynu pronika ole;j.

m  Nadobu vzduchového filtru a O-krouzek dle potfeby vyménte. Viz
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Pravodce dily Powermax65/85/105 SYNC)
(810490). Také viz Vyména nadoby vzduchového filtru, O-krouzku a filtra¢ni viozky
na strané 177.

m Jestlize pouzivate externi filtracni systém, jako je filtraéni sada Eliminizer, také tento filtraéni
systém pravidelné kontrolujte a zajistéte pozadovanou udrzbu nebo cisténi.

Kontrola filtraéni vlozky

m  Filtra¢ni vlozku uvnitf nadoby vzduchového
filtru kontrolujte pravidelné, obzvlast
v prostfedich s vysokym obsahem prachu
nebo s vysokou teplotou a vihkosti.
m  Vyménte filtra¢ni vlozku, kdyz je znecisténa
a jeji funkce se zacina zhorsovat. Cisténi filtraéni viozky
Viz Powermax65/85/105 SYNC
Parts Guide (Privodce dily
Powermax65/85/105 SYNC) (810490).
Také viz Vyména nadoby vzduchového filtru, O-krouzku a filtra¢ni viozky na strané 177.

Vyména nadoby vzduchového filtru, 0-krouzku a filtracni viozky

1. Chcete-li filtratni vlozku vyménit, otoGte a vysurite plastové fitinky @ z filtratni viozky, pficemz
jde o otogeni priblizné o 1/4 otacky. Drzaky odlozte stranou. Filtraéni vlozku zlikvidujte.

2. Vlozte novou filtraéni viozku do plastového drzaku. Otacejte plastovymi drzaky priblizné
o 1/4 otacky, dokud do sebe nezapadnou.

3. Chcete-li vyménit O-krouzek, pouzity O-krouzek zlikvidujte a na horni stranu nadoby filtru
umistéte O-krouzek novy.

4. Chcete-li vyménit vlozku vzduchového filtru, pouzitou nadobu vzduchového filtru zlikvidujte.
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Provadéni pravidelnych ileh ddrzby

5. Vlozte filtra¢ni vlozku do nadoby vzduchového filtru. Zatlaéte na horni plastovou fitinku,
dokud neuslysite cvaknuti.

Instalace nadoby vzduchového filtru a filtraéni vlozky

1. Nadobu filtru zarovnejte ve svislém sméru a zatlacte

. : ; ) |=>45°
ji smérem k zadnimu panelu zasuvky.

/]
2. Otacejte nadobou filtru pfiblizné o 45 stuprili doleva, Q
dokud neuslysite cvaknuti.

3. Pripojte zpét zdroj plynu k zadni ¢asti napajeciho zdroje ‘ >

plazmového systému.

4. Pripojte zpét napajeci kabel. \@/
=

IOOO..O OOOO0.0000000I

VA I
-/
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